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Symbols used

= Ultrasonic bath

fT\ Washer-disinfector for thermal disinfection
Sterilizable in a steam sterilizer (autoclave) at temperature specified

® Do not re-use

s Manufacturer
Reference/catalogue number
Batch code

Serial number
C€ CE Mark

[1i] Consult instructions for use

A Caution




Instructions — English

« Prior to initial use - always read the instructions for use.
* Only for US: prescription use - for use by dental clinicians only.

Indication for use
* Adjusting initial, finishing and polishing of dental surfaces and restorations.

Contraindication
*No known contraindications.

&Precaution/Warning

Handpiece

Cross-contamination

« Clean, disinfect and sterilize the handpiece before first use and between uses.

« Follow the instructions in the instructions for use. The instructions are validated by the manufacturer.

Thermal

* Do not exceed 10,000 rpm.

« Verify the recommended rpm on the motor before start using the handpiece.

« Lubricate the handpiece between each use, debris can cause clogging and excessive friction.

Small objects
* Before start working: Check for secure seating by pulling the tip with your fingers. A firm resistance should be sensed.
«If tip comes out easily, try another tip or send handpiece for service.

Malfunction
* Do not disassemble any part of the handpiece.
« Lubricate the handpiece between each use, debris can cause clogging and excessive friction.

Vibration
« Discomfort for patient and dentist if speed is lower than 5,000 rpm.

Working tips

Cross-contamination

*Clean, disinfect and sterilize between uses.

*Do not re-use the EVA-tips. They cannot be cleaned properly.
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Technical Description

Profin® PDX

Description

Contra angle handpiece.

Motor coupling

E-fitting according to ISO 3964. Coupling dimensions: Long.

Material

Hard anodized aluminium.

Movement of working tip

Reciprocating 1,2 mm axial stroke.

Chuck

Collet.

Shank

Dentatus Snap-in.

Maximum motor speed

10.000 rpm.

Type of motor

Electrical (recommended) or air dental motor.

Recommended speed
Torque

Lamineer Tips: 5.000-10.000 rpm.
Depending on the torque of the motor.

Variation of tip movement:
- Tip in a self-steering mode
- Fixed positions

- For polishing procedure.
- For creating anatomical corrections for esthetic alignments.

Accessories

EVA-60 Plunger to eject tip.
PDX-F Water spray clip, should external water be needed.
Table 1

Working tips to be used with Profin PDX

Lamineer tips

Technical specifications and recommended use, see table 3.

EVA tips Technical specifications and recommended use, see table 3.

Lamineer Tips IPR Contact the manufacturer for separate instructions for use.

PER-IO-TOR Contact the manufacturer for separate instructions for use.
Table 2
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Profin® Lamineer tips - LTA

Shank
Cat# Colour Shape Recommended use
LTA-150/2 Diamond Red
LTA-S150/2 LTA- Removal of gross overhangs and shaping of all
LTA-100/2 Diamond Green [rm— Y restorative material - use tips with large particle size (150-75 ).
LTA-$100/2
LTA-75/2 Diamond  Gold ) o ) )
LTAS75/2 LTA-S For shaping and polishing all prosthetic materials
LTA-50/2 Diamond  Yellow === and enamel (75-50 y).
LTA-S50/2 ) .
gﬁg:%/% Dimond White Final polishing - use tips with small particle size (30-15 p).
LTA-15/2 Diamond Violet
LTA-S15/2
LTA-39/2 Tungsten  Black Tungsten Carbide does not scuff enamel. For final finishing of
LTA-S36/2 Carbide composite filling margins. (LTA-39 & LTA S36).
LTA-E50/2 Diamond Yellow = For occlusal and concave surfaces.
LTA-C50/2 Diamond Yellow e For finishing shoulders, bevels etc.
LTA-D150/2 Diamond Red

LTA-D100/2 Diamond Green For shaping diverging surfaces
LTA-D50/2 Diamond  Yellow ——=a and incisal edges.
LTA-D30/2 Diamond White

LTA-T50/2 Diamond Yellow ==T)neee For opening incisal and gingival,

LTA-T30/2 Diamond White approximal areas.

EVA Tips for polishing with polishing paste (Single use plastic tips) ®

EVA-2000/100 Plastic Green T p—— Universal tips, only used freely rotating.
EVA-5000/100 Plastic Blue g Use with appropriate polishing paste
Table 3



How to use

Prepare your Profin for work

Apply the tip in the piston. Check for secure seating by
pulling the tip with your finger. A firm resistance should be
sensed. If tip comes out easily, try another tip or send the
handpiece for service.

Mount the Profin handpiece on your dental motor.
Internal water or spray should be turned off on the unit.
Spray is under normal conditions not necessary for
cooling.

External water connection can be used with water spray
clip. This is optional.

The tip can be used in two different positions:

- In position A, the tip is free to rotate to follow contours.

- In position B, the tip is fixed in a position of convenience.
To change a fixed position, pull out the tip slightly, turn
and push it back into a new position.

How to eject the tip

Use the EVA-60 plunger to safely eject the tip.

EVA- 60

Selection of tips

The selection of diamond grit is depending on the amount
of material that has to be reduced. A general recommen-
dation is the more material the more coarse diamonds.
The removal of material and finishing should be made in
steps.

NOTE: Never go from super-coarse to super-fine in one
step, but use intermediate medium-coarse tips.

NOTE: The black Tungsten-Carbide-coated tips can always
be used for finishing when there is a risk for abrasion on
enamel, since Tungsten Carbide does not scar or scuff
enamel.

NOTE: The wearing of the Diamond Tips is low. The dura-
bility is depending on the circumstances, for continued
efficiency it is recommended not more than 30-40 times.



Examples of use:

- On enamel, metallic, ceramic and composite
restorations.

- For refining gingivial and incisal embrasures to
natural forms.

- To contour and individualize anterior restorations.

- To reshape and polish tooth contacting areas.

- To chairside correction and refinishing margins prior
to cementation.

Reduction of overhangs and excess cements

Apply the tip on the material to be reduced or finished
in parallell to the tooth contour (1).

Start the motor, move the handpiece slowly up and
down, or in and out in order to remove debris (2).
Change for a finer diamond when the bulk of material
has been reduced. Finish with 30 or 15 micron tip and
polish with the plastic tips together with a polishing
paste.

When cementing laminates on incisors, the excess
material in the palatinal concavity can easily and safely
be removed with a bent tip (3).

Adjustment of inlay margins

The margins can normally be finished together with
removal of excess luting material (4). The procedure
is similar to removal of overhangs. If inlays/onlays are
being made on adjacent teeth, finish each tooth after
cementation for easier access, and polish when all
have been cemented.




Removal of subgingival excess cements

The tips are non-traumatic to soft tissue and can be
used subgingival (5). Select a suitable tip (normally
this procedure does not require super-coarse or coarse
tips). Apply the tip on the subgingival surface and start
the motor. The tips can be either fixed or in a swirel
position whichever provides the best tactile sense. For
subgingival polishing the blue spatula-shaped tip

EVA -5000 may be used.

Additional uses for Profin:

- Shaping and adjustment of corners (6)

- Shaping of approximal embrasures (7)

- Shaping of contours (8)

- Shaping/adjustment of incisal edges (9)
- Adjustment of occlusion (10)

- Finishing of shoulders (11)

- Preparation of bevels (12)

(8)

72 =

(10) an

(12)
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Pr ing Instr

Profin PDX

WARNINGS

Do not immerse the handpiece into disinfection solutions or into ultrasonic batch. The solutions may contain chemicals that may impede or
freeze the handpiece drive mechanism.

Do not use washer disinfector. Anodized aluminium is not suitable for washer disinfector. The hand piece is not tested for repeated cycles in
washer disinfector.

The handpiece shall NOT be disassembled.

Limitations on
processing

Sterilize the handpiece for a maximum of 250 cycles. We recommend that you send the handpiece to the manufacturer for service after 250
uses/cycles, or every 12 months (whichever comes first).

INSTRUCTIONS

Initial treatment at the
point of use

Instruction
1. Flush instrument on unit before removal from tubing.
2. Thereafter remove the tip.

Preparation before
cleaning

Instruction

Ensure the tip is removed from the handpiece.

If heavily soiled, clean first with soaked cloth or pre-soaked wipes.

The maximum period of time between start of use and start of cleaning process shall not exceed 2 hours. ¥

Cleaning: Automated 2

Equipment

Automated machine for dental handpieces.

Detergent

In accordance with manufacturer’s specification for the use of the automated machine.
Instructions

In accordance with the manufacturer’s specification for the use of the automated machine.
If soil is visible after cleaning with automated machine, perform manual cleaning.

Cleaning: Manual

External

Equipment

Non-abrasive, medium hard brush.

Detergent

Low alkaline.

Water quality

Deionized (DI) <40°C or Reverse osmosis (RO) <40°C.
Instruction

1. Brush off under non-stagnant water.

2. Rinse under non-stagnant water for 15 seconds.




Internal

Equipment

Cleaning spray/dry spray intended for dental handpieces.

Instruction

In accordance with manufacturer’s specification for the use of the spray(s).

Hold check against clean, white wipe and repeat procedure until no visible soil remains.

Disinfection: Automated

Not applicable. See WARNINGS.

Disinfection: Manual

Caution: The handpiece must be cleaned both internally and externally before disinfection.

External

Equipment/Detergen

Soaked cloth or pre-soaked wipes/Disinfectants suitable for anodized aluminium.
Instruction

In accordance with manufacturer’s specification for the use of the disinfectants.

Internal

Eqiupment

Disinfection spray intended for dental handpieces.

Instruction

In accordance with manufacturer’s specification for the use of the disinfection spray.

Lubrication: Automated

Equipment

Automated machine for dental handpieces.

Lubrication

In accordance with manufacturer’s specification for the use of the automated machine.
Instruction

In accordance with manufacturer’s specification for the use of the automated machine.

Lubrication: Manual

Process chemicals

Lubricants intended for dental handpieces.

Instruction

1. Insert the spray can nozzle into the motor input of the handpiece.

2. Push the button of the can until the liquid coming out of the head of the handpiece is clear.
3. Wipe off excess fluid with a paper towel.




Inspection and Testing nspectio

Visually inspect for damage and wear.

- No scratches.

- Check that there is no gap between head and body.

- Check that screws are even with surface.

Testing

Check the chuck by inserting a tip. You should not be able to easily pull out the tip with your finger.
If any of the above appears, do not use the handpiece and contact the manufacturer.

Packaging for Equipment
sterilization Sterile goods packing. ¥

1. Pack individually.
2. Check that the bag is not stretched.
3. Check correct sealing.

Sterilization Caution: The handpiece must be cleaned and disinfected before sterilization.
Equipment

Saturated steam sterilizer including fractionated pre-vacuum before sterilization phase and final post-vacuum drying (B-process). “
@ Temperature

134°C (273°F)

Time

Minimum of 3 minutes.

Pressure

3.06 bar (27 psi).

Vacuum drying

Minimum 3 minutes.

Storage Protect from dust, dirt and humidity, UV-light (sunlight) and extreme temperature (above room temperature).
Before use ensure the sterile bag is dry, whole and clean.

Additional information U If delayed cleaning, corrosion may affect the surface.

2 Automated machine for both internal and external cleaning.

3 Sterile goods packing according to EN 868-5.

“ISteam sterilizer shall be in accordance with standards EN 13060, EN 285 and EN ISO 17665-1.

All equipment, detergents, spray, lubricants and disinfections solutions shall be CE-marked as per directive 93/42/EEC.

The instructions provided have been validated by the manufacturer of the medical device as being capable of preparing a medical device for reuse. It remains the
responsibility of the processor to ensure that the processing, as actually performed using equipment and materials in the processing facility, achieves the desired result.
This requires verification and/or validation and routine monitoring of the process.
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Processing Instructions

Lamineer Tips

WARNINGS Use chemicals suitable for diamond coated stainless steel instrument.
Limitations on processing See inspection.
INSTRUCTIONS

Initial treatment at the point of use

Soak in solution. If debris remains use a cleaning stone suitable for diamond instruments.

Cleaning: Automated

>

Washer disinfector (in accordance with standard ISO 15883).
Without or with mild detergents.

Cleaning: Manual

Ultrasonic bath.
Detergent. In accordance with manufacturer’s specification for the use of detergent.

Disinfection: Automated

L

Washer disinfector (in accordance with standard ISO 15883).
Without or with mild detergents.

Disinfection: Manual

Disinfection bath.
Disinfectant. In accordance with manufacturer’s specification for the use of disinfectant.
Thorough rinsing.

Inspection

Visually inspection for appearance.

Packaging for sterilization

Sterile goods packing according to EN 868-5.

Sterilization

Storage

Equipment

B-type steam (in accordance with standards EN 13060, EN 285 and EN ISO 17665-1).
Temperature/Time/Pressure

134°C (F 273°F)/Minimum of 3 minutes/3.06 bar (27 psi).

Vacuum drying

Minimum 3 minutes.

Protect from dust, dirt and humidity, UV-light (sunlight) and extreme temperature (above
room temperature).




Instruktioner — Svenska

« Fore forsta anvandning - 1as alltid instruktionerna.
* Endast for USA: receptbelagd - endast for tandlakare.

Indikationer
« Justering av preparationer, putsning och polering av tandytor och restaurationer.

Kontraindikationer
*Inga kanda.

&F&rsikﬁghetsétgérder/Varning

Vinkelstycke

Korskontamination

* Rengbr, smorj och sterilisera handstycket innan forsta anvandning och mellan varje anvéndning.
« Folj instruktionerna i bruksanvisningen. Dessa &r validerade av tillverkaren.

Termisk forsiktighet

« Overskrid inte 10 000 varv per minut.

« Kontrollera instéliningarna pa motorn/enheten fore anvandning.

*Smorj vinkelstycket mellan varje anvéndning,, féroreningar kan orsaka igensattning och férhojd friktion.

Sma delar
< Innan anvandning: kontrollera spetsarnas infastning genom att dra latt i spetsen med fingrarna. Ett fast motstand ska kannas.
*Om spetsen lossnar latt, byt spets eller skicka vinkelstycket till service.

Felfunktion
*Montera inte isar vinkelstycket.
*Smorj vinkelstycket mellan varje anvandning, féroreningar kan orsaka igensattning och forhojd friktion.

Vibrationer
*Om hastigheten &@r under 5000 rpm kan patienten uppleva obehag.

Arbetsspetsar

Korskontamination

*Rengdr, desinficera och sterilisera mellan anvandningar.

« Ateranvand inte EVA-spetsar. De kan inte rengdras tillfredsstéllande.

13




Teknisk beskrivning

Profin® PDX

Beskrivning

Vinkelstycke

Motorkoppling

E-koppling enligt ISO 3964

Material

Hardeloxerad aluminium

Arbetsspetsens rorelse

Axiellt fram- och atergaende, 1,2 mm slaglangd

Chuck

Hylsa

Skaft

Snap-In Dentatus

Max motorhastighet

10 000 varv per minut

Motortyp

Elektrisk (rekommenderas) eller luftdriven dentalmotor

Rekommenderad hastighet
Vridmoment

5 000-10 000 varv per minut
Beroende pa motor

Variation i spetsrorelse:
- Spets i sjalvstyrande lage
- Fasta positioner

- For polering
- Fér anatomiska korrigeringar for kosmetiska justeringar

Tillbehor

EVA-60 Kolv fér att mata ut spets.

PDX-F Spraymunstycke/clip. Saljs separat vid behov.
Tabell 1

Arbetsspetsar att anvianda med Profin PDX

Lamineer-spetsar

Material och beskrivning finns pa sidan 15, Tabell 3

EVA-spetsar

Material och beskrivning finns pa sidan 15, Tabell 3

Lamineer-spetsar IPR

Kontakta tillverkare for separata instruktioner

PER-IO-TOR

Kontakta tillverkare for separata instruktioner

Tabell 2
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Profin® Lamineer-spetsar L TA®

Kat-nr. Skaftfarg  Modell derad

LTA-150/2 Diamant Rod Borttagning av stora dverhang och formning av allt
LTA-S150/2 LTA- lagningsmaterial - anvénd spetsar med stor kornstorlek
LTA-100/2 Diamant Gron (150-75 p)

LTA-100/2 =

LTA-75/2 Diamant Guld .

LTA-S75/2 LTA-S For formning och polering av alla protetiska material och
LTA-50/2 Diamant  Gul —r emalj (75-50 p).

LTA-S50/2

5222652 Diamant vit Avslutande polering - anvand spetsar med liten kornstorlek
LTA-15/2 Diamant  Violett (30-15 ).

LTA-S15/2

LTA-39/2 Volfram- Svart Volframkarbid sliter inte pa emalj. For avslutande
LTA-S36/2 karbid putsning av kompositfyllningsskarvar. (LTA-39 & LTA S36).
LTA-E50/2 Diamant Gul e—Tmm» FOr ocklusala och konkava ytor.

LTA-C50/2 Diamant Gul =3 For putsning av tandvaggar, preparationsvinklar osv.
LTA-D150/2 Diamant Réd

LTA-D100/2 Diamant Gron S For formning av divergerande ytor och

LTA-D50/2 Diamant Gul incisalkanter.

LTA-D30/2 Diamant Vit

LTA-T50/2 Diamant Gul Ar & i ingi i gi ; u
LTA-T30/2 Diamant Vit a———Jme== FOr 6ppning av incisala och gingivala approximalomraden.
EVA-spetsar for polering med ( tsar for a uk) @

EVA-2000/100 Plast Gron =g Universalspetsar, anvands endast fritt roterande.
EVA-5000/100 Plast Bla e  Anvand med lamplig putspasta.

Tabell 3
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Anvandningsinstruktioner.

Forbered Profin for arbete

Placera spetsen i kolven. Dra i spetsen med fingrarna for att
kontrollera att den sitter sékert. Du ska kénna ett fast mot-
stand. Om spetsen kommer ut latt ska du prova en annan
spets eller skicka handstycket pa service.

Montera vinkelstycket pa motorn.

Vatten och spray bor stdngas av pa uniten. Spray ar under
normala forhallanden inte nddvandning for kylning.

Yttre anslutning till vatten kan goras med hjalp av separat
spraymunstycke/clip. Detta ar valfritt.

Spetsen kan anvandas i tva olika lagen:

- | 1age A kan spetsen rotera fritt och félja konturer.
- | 1age B ar spetsen fast i ett lampligt l1age.

Om du vill andra ett fast lage drar du ut spetsen, vrider pa
den och skjuter tillbaka den i ett nytt lage.

Hur du matar ut spetsen

Anvand EVA-60-kolven for att mata ut spetsarna pa ett
sakert satt.

\

EVA- 60

|

Val av spets

Valet av diamantkorn beror pa méangden material som
maste minskas. En allman rekommendation &r ju mer
material, desto grovre diamanter. Borttagning av material
och putsning ska goras stegyvis.

OBS! Ga aldrig fran supergrov till superfin i ett steg -
anvand en mellangrov spets daremellan.

OBS! De svarta volframkarbidbelagda spetsarna kan alltid
anvandas vid putsning om det finns risk for nétning av
emaljen. Volframkarbid varken rispar eller sliter pa emalj.
OBS! Slitaget pa diamantspetsar ar litet. Hallbarheten
beror pa omstandigheterna, for fortsatt effektivitet rekom-
menderas inte fler an 30-40 ganger.



Anvandningsexempel

- Pa emalj-, metall- och kompositrestaurationer samt
keramiska restaurationer.

- Forfining av gingivala och incisala omraden ytor till
naturliga former.

- Konturering och finjustering av anteriora restauratio-
ner.

- Omformning och polering av omraden dar tandkontakt
foreligger.

- Korrigering och efterputsning av skarvar fére cemen-
tering.

Reduktion av 6verskott och dverskottscement

Placera spetsen pa det material som ska minskas eller
putsas parallellt med tandkonturen (1).

Starta motorn och flytta handstycket langsamt upp
och ner eller in och ut for att ta bort rester (2). Byt till
en finare diamant nar huvuddelen av materialet har
minskats. Putsa med en spets pa 30 eller 15 mikron
och polera med plastspetsarna tillsammans med
putspasta.

Vid cementering av laminat pa framtander kan dver-
skottsmaterialet i den palatinala konkaviteten enkelt
och sakert tas bort med en bojd spets (3).

Marginaljustering av inlagg

Skarvarna kan normalt putsas samtidigt som overfl6-
digt cementeringsmaterial tas bort (4). Rutinen liknar
den for borttagning av 6verskott. Om inlagg/palagg
ska goras pa intilliggande tander ska du putsa varje
tand efter cementeringen for att det ska bli enklare att
komma &t. Polera nar alla tdnder cementerats.




Borttagning av subgingivalt 6verskottscement

Spetsen ar icke-traumatisk for mjuk vavnad och kan
anvandas subgingivalt (5). Valj en passande spets
(normalt kravs inte supergrova eller grova spetsar for
den har rutinen). Placera spetsen pa den subgingivala
ytan och starta motorn. Spetsarna kan vara antingen
fasta eller snurrande, beroende pa vad som ger bast
taktil fornimmelse. Vid subgingival polering kan den bla
spatelformade spetsen EVA-5000 anvandas.

Ytterligare anvandningsomraden for Profin:

- Formning och justering av horn (6)

- Formning av approximalytor (7)

- Formning av konturer (8)

- Formning/justering av incisalkanter (9)
- Justering av ocklusion (10)

- Putsning av tandvaggar (11)

- Preparation av preparationsvinklar (12)

amn
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Underhallsprocess

Profin PDX

VARNINGAR

Doppa inte handstycket i desinfektionslésningar eller ultraljudsbad. Sadana Idsningar kan innehalla kemikalier som kan hdmma eller stoppa
handstyckets drivmekanism.

Anvéand inte diskdesinfektor. Anodiserad aluminium &r inte Iampad for detta. Vinkelstycket &r inte testat for aterkommande cykler i diskdesinfek-
tor.

Handstycket ska INTE tas isér av anvandaren.

Begransningar for
ateranvandning

Sterilisera vinkelstycket max 250 ganger. Vi rekommenderar att vinkelstycket skickas till tillverkaren fér service efter 250 anvandningar/cykler,
eller var 12:e méanad (vilket som intraffar forst).

INSTRUKTIONER

Initial hantering vid
behandlingsplats

Instruktion
1. Spola igenom vinkelstycket pa uniten innan den avlagsnas fran slangen.
2. Déarefter avlagsnas spetsen.

Fore rengoring

Instruktion

Sékerstall att spetsen ar avlagsnad fran vinkelstycket.

Vid kraftig nedsmutsning, rengér férst med fuktig trasa eller vatservetter

Maximal tid fran behandlingens bérjan till borjan av rengdringsprocessen skall inte dverstiga 2 timmar. ¥

Rengoring: Automati-
serad 2

Utrustning

Automat fér dentala vinkelstycken.

Rengoringsvatska

Enligt specifikation fran tillverkaren av aktuell automat.
Instruktion

Enligt instruktion fran tillverkaren av aktuell automat.
Vid kvarvarande smuts efter automatrengdring, rengér manuellit.

Rengoring:
Manuell

Yttre rengoring
rustnin,
Medelhard, icke abrasiv borste.
Rengdringsvatska
Svagt alkalisk.
Vattenkvalitet
Avjoniserat (DI) <40° eller omvant osmotiskt (RO) <40°
Instruktion
1. Borsta av under rinnande vatten.
2. Skolj av under rinnande vatten under 15 sekunder.
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Inre rengoring
rustning
ringsspray/torkspray for dentala vinkelstycken.
Instruktion
Enligt instruktion fran tillverkaren av aktuell spray(-er).
Kontrollera mot ren vit duk och repetera proceduren tills ingen synlig smuts aterstar.

Desinfektion:
Automatiserad

Ej tillamplig. Se VARNINGAR.

Desinfektion: Manuell

Varning: Vinkelstycket skall rengoras saval pa utsida som pa insida fére desinfektion.

Yttre

Utrustning/Rengdringsmedel

Fuktig trasa eller vatservetter med desinfektionsmedel lampligt fér dentala vinkelstycken.
Instruktion

Enligt instruktion fran tillverkare av desinfektionsmedlet.

Inre

Utrustning

Desinfektionsspray avsett for dentala vinkelstycken.
Instruktion

Enligt instruktion fran tillverkaren av desinfektionsspray.

Smérjning:
Automatiserad

Utrustning

Automatisk maskin for dentala vinkelstycken.

Smérjning

Enligt instruktion fran tillverkaren av den automatiska maskinen.
Instruktion

Enligt instruktion fran tillverkaren av den automatiska maskinen.

Smérjning: Manuell

Processkemikalier

Smoérjmedel avsedda for dentala vinkelstycken.

Instruktion

1. For in sprayflaskans munstycke i motortanslutningen pa vinkelstycket.

2. Tryck ner knappen pa sprayflaskan och spraya tills vatskan som kommer ut ur huvudet pa vinkelstycket &r klar.
3. Torka av overskottsvatska med pappershandduk.
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Inspektion och test

Inspektion

Kontrollera utsidan for skador och slitage.

- Inga repor.

- Kontrollera att inga glipor finns mellan skaft och huvud.

- Kontrollera att skruvar ligger jams med omkringliggande material.

Test

- Kontrollera chucken genom att sétta i en spets. Det ska inte ga att I4tt dra ut spetsen med fingrarna.
- Om nagot av ovanstaende kan pavisas, anvand inte vinkelstycket och kontakta tillverkaren.

Packning infor
sterilisation

Utrustning

Material fér packning av sterilt gods.*

1. Packa individuellt.

2. Kontrollera att pasen inte stracks.

3. Kontrollera att pasen &r korrekt forseglad.

Sterilisering

Varning: Vinkelstycket maste vararengjort och desinfekterat fére sterilisering.
Utrustning

Angautoklav med for- och eftervacuum (B-process). ¥
Temperatur

134°C (273°F).

Tid

Minimum 3 minuter.

Tryck

3,06 bar (27 psi).

Torkning under vacuum

Minimum 3 minuter.

=

Forvaring

Skyddas fran damm, smuts och fukt, UV-ljus (solljus) och extrema temperaturer (6ver rumstemperatur).
Fore anvandning, se till att den sterila pasen &r torr, hel och ren.

Tillaggsinformation

U Vid fordrojd rengdring kan korrosion komma att paverka ytan.

2 Automatiserad utrustning for bade invandig och utvandig rengéring.

3 Packning av sterilt gods enligt EN868-5.

“ Angautoklav skall vara enligt standarder EN 13060, EN 285 och EN 1SO 17665-1.

All utrustning, rengéringsdmnen, sprayer, smorjmedel och desinfektionsmedel skall vara CE-markta enligt direktivet 93/42/EEC.

Dessa instruktioner &r validerade av ti 1 av denna medicir I produkt till att vara forenliga for att forbereda densamma for &teranvandning. Det ankommer
den ansvarige for skotsel av produkten att forsékra sig om att processen, med anvand utrustning och material pa det stélle dar skétseln utférs uppnar det 6nskade
resultatet. Detta kraver verifiering och/eller validering samt rutinmassig 6vervakning av processen.
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Underhallsprocess

Lamineer-spetsar

VARNINGAR

Anvand kemikalier avsedda for diamantbelagda instrument i rostfritt stal.

Begransningar:
i underhallsprocessen

Se Inspektion.

INSTRUKTIONER

Initial hantering vid behandlings-
plats

Bltlagg i lamplig vatska. Om fororeningar kvarstar, anvénd ett rengoringsblock avsett for
diamantbelagda instrument.

Rengoring: automatiserad

(

Diskdesinfektor (enligt standard I1SO 15883).
Medeller utan milt rengéringsmedel.

Rengoring: manuell

e

Ultraljudsabad.
Rengodringsvatska: Enligt tillverkares specifikation av rengdringsvatskan.

Desinfektion: automatiserad R

Diskdesinfektor (enligt standard ISO 15883).
Med eller utan milt rengéringsmedel.

Desinfektion: manuell

Desinfektionsbad.
Desinfektionsvatska: Enligt tillverkares specifikation av desinfektionsvatskan.
Grundlig skéljning.

Inspektion

Okular besiktning for utseende.

Packning infor sterilisering

Packning av sterilt gods enligt EN 868-5.

Sterilisering

Férvaring

Utrustning

f\ngautoklav (typ B) i enlighet med standarderna EN 13060, EN 285 och EN ISO 17665-1.
Temperatur/Tid/Tryck

134°C (273°F)/ minimum 3 minuter/3,06 bar (27 psi).

Vacuum vid torkning

Minimum 3 minuter.

Skyddas fran damm, smuts och fukt, UV-ljus (solljus) och extrema temperaturer
(6ver rumstemperatur).
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Anleitung — Deutsch

*Vor erstem Gebrauch - stets die Gebrauchsanleitung lesen.
*Nur fuir die USA: Verschreibungspflichtig - nur von Zahnmedizinern zu verwenden.

Anwendungsgebiete
+ Erstes Anpassen, Finieren und Polieren von Zahn- und Restaurationsoberflachen.

Kontraindikation
* Keine Kontraindikationen bekannt.

/\ Vorsiohtsmanamen, War

Handstiick

Kreuzkontamination

* Das Handstiick vor dem ersten Gebrauch reinigen, desinfizieren und sterilisieren.

+ Die Anweisungen in der Gebrauchsanweisung beachten. Die Anweisungen sind vom Hersteller freigegeben.

Thermische Hinweise

* 10.000 U/min nicht Gberschreiten.

« Uberpriifen Sie vor der Benutzung des Handstiicks die Empfehlungen zur Motorgeschwindigkeit.

+ Das Handstiick zwischen den einzelnen Verwendungen einfetten, Ablagerungen kénnen zu Verklebungen und libermagiger Reibung fiihren.

Kleine Objekte
« Vor dem Eingriff: Uberprifen Sie den sicheren Sitz, indem Sie leicht an der Spitze ziehen. Es sollte ein fester Widerstand zu spiiren sein.
 Falls die Spitze leicht abzunehmen ist, probieren Sie eine andere Spitze aus oder schicken das Handstlick zur Reparatur ein.

Fehlfunktion
+Das Handstlick nicht zerlegen.
« Das Handstiick zwischen den einzelnen Verwendungen einfetten, Ablagerungen kdnnen zu Verklebungen und ibermagiger Reibung fiihren.

Vibration
* Drehzahlen unter 5.000 U/min sind sowohl fur den Patienten als auch flr den Zahnarzt unangenehm.

Arbeitsspitzen

Kreuzkontamination

« Zwischen den einzelnen Verwendungen reinigen, desinfizieren und sterilisieren.

* Die EVA-Spitzen nicht wiederverwenden. Sie lassen sich nicht ausreichend reinigen.
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Technische Beschreibung

Profin® PDX

Beschreibung

Handstlick mit Gegenwinkel.

Motorkupplung

E-Standard-Kupplung nach I1SO 3964. Kupplungsmaf: Lang.

Material

Hartanodisiertes Aluminium.

Bewegung der Arbeitsspitze

Reziprokierende axiale 1,2-mm-Hubbewegung.

Spannfutter

Klemmhiilse.

Schaft

Dentatus Snap-in.

Motor-Hochstgeschwindigkeit

10.000 U/min

Motortyp

Elektrischer (empfohlen) oder Druckluftmotor.

Empfohlene Geschwindigkeit
Drehmoment

Lamineer-Spitzen: 5.000-10.000 U/min.
Abhéngig vom Drehmoment des Motors.

Anderung der Spitzenbewegung
- Spitze im Selbststeuerungsmodus
- Feste Positionen

- Zum Polieren
- Zur Erstellung anatomischer Korrekturen fir asthetische Anpassungen

Zubehor

EVA-60 Plunger (Ausdriicker) zum Entfernen der Spitze

PDX-F Wassersprihclip, falls externes Wasser benétigt wird.
Tabelle 1

Arbeit it zur Ver mit Profin PDX

Lamineer-Spitzen

Technische Spezifikationen und empfohlene Anwendung siehe Tabelle 3.

EVA-Spitzen

Technische Spezifikationen und empfohlene Anwendung siehe Tabelle 3.

Lamineer-Spitzen IPR

Eine separate Gebrauchsanweisung erhalten Sie vom Hersteller.

PER-IO-TOR

Eine separate Gebrauchsanweisung erhalten Sie vom Hersteller.

Tabelle 2
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Profin® Lamineer-Spitzen LTA®/EVA

Kat.-Nr Schaft

Farbe Form Anwendungsempfehlung
LTA-150/2 Diamant Rot Entfernung dicker Uberhdnge und Ausformung aller E
LTA-S150/2 LTA- restaurativen Materialien - Spitze mit groer
LTA-100/2 Diamant Grin Partikelgroe (150-75 ) verwenden.
(TA-5100/2 =
LTA-75/2 Diamant Gold . . o
LTA-S75/2 LTA-S Zum Ausformen und Polieren aller Prothetikmaterialien
LTA-50/2 Diamant  Gelb — und Zahnschmelz (75-50 p).
LTA-S50/2 ) _
Sﬁg%% Diamant Weif AbschlieBendes Polieren - Spitzen mit kleiner Partikelgrée
LTA-15/2 Diamant  Violett verwenden (30-15 p).
LTA-S15/2 . .
LTA-39/2 Wolfram- Schwarz Wolfram-Karbid nutzt den Zahnschmelz nicht
LTA-S36/2 Karbid ab. Zum abschlieenden Finieren der Rander

von Kompositflllungen. (LTA-39 & LTA S36).

LTA-E50/2 Diamant Gelb i Fur okklusale und konkave Oberflachen.
LTA-C50/2 Diamant Gelb e Zum Finieren von Stufen, Abschragungen, usw.

LTA-D150/2 Diamant Rot ) . =
LTA-D100/2 Diamant Griin Zum Au§formen divergierender Oberflachen
LTAD50/2  Diamant  Gelb und Inzisalkanten.

LTA-D30/2 Diamant Wei3

H’_:Egg B::m:g: szli% R — ézr:;ﬁ;fgen inzisaler und gingivaler, approximaler
Spitzen zum Polieren mit Polierpaste (K ffspi zum Ei ) @

EVA-2000/100 Kunststoff — Griin — { Universalspitzen, nur frei drehbar zu verwenden.
EVA-5000/100 Kunststoff Blau B Mit geeigneter Polierpaste verwenden.

Tabelle 3
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Anwendung
Profin vorbereiten

Setzen Sie die Spitze auf den Hubkolben auf. Uberpriifen Sie den
sicheren Sitz, indem Sie leicht an der Spitze ziehen. Es sollte ein
fester Widerstand zu spliren sein. Falls die Spitze leicht abzune-
hmen ist, probieren Sie eine andere Spitze aus oder schicken Sie
das Handstiick zur Reparatur ein.

Befestigen Sie das Profin-Handstlck an Ihrem Dentalmotor.

Das interne Wasser bzw. die Spriihdise sollte am Geréat ausgeschal-

tet sein. Normalerweise ist zur Kiihlung kein Spray erforderlich.

Der externe Wasseranschluss kann mit dem Wasserspriihclip
verwendet werden. Die Verwendung ist optional.

Die Spitze kann in zwei hied
werden:

Positionen ver

- In Position A kann sich die Spitze frei um die Konturen drehen.

- In Position B ist die Spitze in einer zweckmafigen Position fixiert.

Um die fixierte Position zu verlassen, ziehen Sie die Spitze leicht
heraus und schieben Sie sie in der neuen Position wieder zuriick.
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Ausdriicken der Spitze

Verwenden Sie den EVA-60-Plunger, um die Spitze sicher
auszudriicken.

EVA-60

Auswahl der Spitzen

Die Wahl der Diamantkdérnung héngt von der Materialmenge ab,

die reduziert werden muss. Die allgemeine Empfehlung ist: je mehr
Material, desto grobkorniger die Diamanten. Das Entfernen von Ma-
terial sowie das Finieren sollten stufenweise vorgenommen werden.

HINWEIS: Wechseln Sie niemals von sehr groben zu sehr feinen
Spitzen, sondern verwenden Sie dazwischen eine Spitze mittelgro-
ber Kérnung.

HINWEIS: Die schwarzen Wolfram-Karbid-Spitzen kdnnen immer
dann flr das Finieren verwendet werden, wenn das Risiko besteht,
Schmelz abzuschleifen, da Wolfram-Karbid fiir den Schmelz nicht
abrasiv ist.

HINWEIS: Die Abnutzung diamantierter Spitzen ist gering. Die
Lebensdauer hangt von den Umstanden ab; firr eine kontinuierliche
Leistungsfahigkeit wird empfohlen, sie nicht mehr als 30-40-mal
zu verwenden.



Anwendungsbeispiele:

- Auf Zahnschmelz, Metall-, Keramik- und Kompositre-
staurationen.

- Zur Anpassung von Gingivarandern und Inzisalembra-
suren an natirliche Formen.

- Zum Konturieren und Individualisieren anteriorer
Restaurationen.

- Zum Ausarbeiten und Polieren von Zahnkontaktbe-
reichen.

- Zur Korrektur und Nachbearbeitung von Randern in
situ vor der Zementierung.

Entfernung von Uberhdngen und liberschiissigem
Zement

Legen Sie die Spitze parallel zur Zahnkontur auf das zu
entfernende oder finierende Material an (1).

Starten Sie den Motor, bewegen Sie das Handstlick
langsam von oben nach unten oder von innen nach
auBen, um Ricksténde zu entfernen (2). Wenn ein
Grofteil des Materials entfernt ist, wechseln Sie zu
einer feineren Diamantkdrnung,. Finieren Sie mit einer
30- oder 15-Mikron-Spitze und polieren Sie mit Kunst-
stoffspitzen und einer Polierpaste.

Bei der Zementierung von Verbundstoffen auf Schne-
idezdhnen kann das Uberschussige Material in der
Palatinalwdlbung leicht und sicher mit einer gebogenen
Spitze entfernt werden (3).
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Anpassung von Inlayrandern

Die Rander kdnnen normalerweise zusammen mit dem
Entfernen von Uberschiissigem Befestigungsmaterial
finiert werden (4). Das Verfahren gleicht dem der
Entfernung von Uberhdngen. Wenn Inlays/Onlays an
benachbarten Zahnen ausgefiihrt werden, finieren Sie
fUr einen leichteren Zugang nach der Zementierung
jeden Zahn einzeln und polieren Sie, nachdem alle
zementiert wurden.




Entfernung von iiberschiissigem subgingivalen
Zement

Die Spitzen sind fir Weichgewebe nicht traumatisch
und kénnen subgingival verwendet werden (5). Wahlen

; é \n {
Sie eine geeignete Spitze (normalerweise bendtigt
dieses Verfahren keine stark grobkérnigen oder (@
grobkodrnigen Spitzen). Legen Sie die Spitze an die k \‘
subgingivale Oberflache an und starten den Motor. Die ©) ™
Spitzen kénnen entweder feststehend oder in einer
Drehposition verwendet werden, welche jeweils den
besten Tastsinn ergibt. Fiir subgingivales Polieren kann
/ \ \

die blaue spachtelférmige Spitze EVA -5000 verwendet
werden.

Zusatzliche Anwendungsmoglichkeiten fiir Profin:

- Ausformen und Anpassen von Ecken (6) //

- Ausformen von approximalen Embrasuren (7)

- Ausformen von Konturen (8) ﬁﬁ
- Ausformen/Anpassen von Inzisalkanten (9)

- Anpassung von Okklusion (10) (10) a1

- Finieren von Stufen (11)
- Vorbereitung von Abschragungen (12)
(12)
/ \
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Anwendungshinweise

Profin PDX

WARNHINWEISE

Tauchen Sie das Handsttick nicht in Desinfektionslésungen oder Ultraschallbader ein. Diese Losungen kénnen Chemikalien enthalten, die den
Antriebsmechanismus des Handstlicks behindern oder festsetzen kénnen.

Verwenden Sie kein Reinigungs- und Desinfektionsgeréat. Anodisiertes Aluminium ist nicht zur Reinigung in einem Desinfektionsgerat geeignet.
Das Handstiick wurde nicht fiir wiederholte Reinigungszyklen in einem Reinigungs- und Desinfektionsgeréat getestet.

Das Handstiick darf NICHT zerlegt werden.

Einschrankungen bei
der Anwendung

Maximal zuldssige Anzahl an Sterilisationszyklen fiir das Handstiick: 250. Wir empfehlen, das Handstiick nach Erreichen von 250 Anwendun-
gen/Reinigungszyklen (oder alle 12 Monate, je nachdem, was friiher eintritt) fiir Wart an den Hersteller einzusenden.

ANWEISUNGEN

Erster Einsatz am
Verwendungsort

Anweisung
1. Spiilen Sie das Instrument an der Einheit, bevor Sie es vom Schlauchsystem abnehmen.
2. Anschlieend die Spitze abnehmen.

Vorbereitung vor der
Reinigung

Anweisung

Sicherstellen, dass die Spitze vom Handstiick abgenommen wurde.

Bei starker Verschmutzung zunéchst mit einem feuchten Tuch oder vorgetréankten Feuchttlchern reinigen.
Zwischen Beginn der Verwendung und Beginn des Reinigungsprozesses sollten nicht mehr als 2 Stunden liegen.

Reinigung: Automa-
tisiert 2

Ausriistung

Automatisches Reinigungsgerat fir Dentalhandstiicke.

Reinigungsmittel

GemaR den Herstellerangaben fiir die Verwendung des automatischen Reinigungsgeréts.

Anweisungen

GeméR den Herstellerangaben fiir die Verwendung des automatischen Reinigungsgeréts.

Sind nach der Reinigung mit dem at i Reinigt 4t noch utzungen zu sehen, manuelle Reinigung durchfihren.

Reinigung: Manuell

Aufien

Ausriistung

Nicht abrasive, mittelharte Birste.

Reinigungsmittel

Schwach alkalisch

Wasserqualitat

Deionisiert (DI) <40 °C oder Umkehrosmose (RO) <40 °C.
Anweisung

1. Unter flieBendem Wasser abbirsten.

2. Unter flieRendem Wasser 15 Sekunden lang abspilen.
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Innen

Ausristung

Reinigungsspray/Trockenspray fir Dentalhandsticke.

Anweisung

Geméf den Herstellerangaben fir die Verwendung der/des Sprays.

Kontrollieren Sie den Reinigungserfolg durch Halten des Handstticks vor ein sauberes, weifes Tuch und wiederholen Sie den
Vorgang, bis keine Verschmutzung mehr zu sehen ist.

Desinfektion: Auto- Nicht zutreffend. Siehe WARNHINWEISE.
matisiert
Desinfektion: Manuell Vorsicht: Vor der Desinfektion muss das Handstiick auen wie innen gereinigt werden.
Aufien
A Reinigungsmittel
Feuchtes Tuch oder vorgetrénkte Feuchttlcher/fir anodisiertes Aluminium geeignetes Desinfektionsmittel.
Anweisung

GeméR den Herstellerangaben fiir die Verwendung der Desinfektionsmittel.

Innen

Ausriistung

Fur Dentalhandstiicke geeignetes Desinfektionsspray.

Anweisung

GeméR den Herstellerangaben fiir die Verwendung des Desinfektionssprays.

Einfetten: Automatisiert | Ausrlstung

Automatisches Reinigungsgerét fiir Dentalhandstiicke.

Einfetten

GemaR den Herstellerangaben fiir die Verwendung des automatischen Reinigungsgerats.
Anweisung

GeméR den Herstellerangaben fiir die Verwendung des automatischen Reinigungsgeréts.

Einfetten: Manuell Zu verwendende Chemikalien

Fir Dentalhandstiicke geeignete Schmiermittel.

Anweisung

1. Die Spriuhdise in den Motoreingang des Handsticks einfiihren.

2. Driicken Sie den Knopf der Schmiermitteldose, bis aus dem Kopf des Handsticks klare Flissigkeit austritt.
3. Wischen Sie die Uiberschiissige Flissigkeit mit einem Papiertuch ab.
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Inspektion und Test

Inspektion

Auf Beschédigungen und Abnutzung sichtpriifen.

- Keine Kratzer.

- Stellen Sie sicher, dass zwischen Kopf und Korpus keine Liicke besteht.

- Stellen Sie sicher, dass die Schrauben nicht Uiber die Oberfldche hinausragen.

Test

Testen Sie das Spannfutter durch Einsetzen einer Spitze. Die Spitze sollte so fest sitzen, dass sie mit den Fingern nicht leicht herausgezogen
werden kann.

Wenn einer der oben genannten Punkte zutrifft, darf das Handstiick nicht verwendet werden und der Hersteller muss kontaktiert werden.

Verpackung fur die
Sterilisation

Ausristun;

Verpackung fir Sterilgut. ¥

1. Einzeln verpacken.

2. Darauf achten, dass der Beutel nicht unter Spannung steht.
3. Sicherstellen, dass die Versiegelung einwandfrei ist.

Sterilisation

Vorsicht: Vor der Sterilisation muss das Handstick gereinigt und sterilisiert werden.
Ausristung
at ilisator einschlieflich ioniertem Vorvakuum vor der Sterilisationsphase und abschlieBende Nachvakuumtrocknung
(B-Prozess). ¥
Temperatur
134 °C (273 °F)
Dauer
Mindestens 3 Minuten.
Druck
3,06 bar (27 psi).
Vakuumtrocknung
Mindestens 3 Minuten.

Lagerung

Vor Staub, Schmutz und Feuchtigkeit, UV-Licht (Sonnenlicht) und extremen Temperaturen (liber Raumtemperatur) schitzen.
Vor Gebrauch sicherstellen, dass der Sterilbeutel trocken, vollstandig und sauber ist.

Weitere Informationen

1 Bei verspéateter Reinigung kann die Oberflache durch Korrosion beeintrachtigt werden.

2 Automatisches Reinigungsgerat fur die innere und aufere Reinigung.

2 Sterilgutverpackung gemaf EN 868-5.

4 Dampfsterilisator muss den Standards EN 13060, EN 285 und EN ISO 17665-1 entsprechen.

Alle Gerate, Reinigungsmittel, Sprays, Schmier- und Desinfektionsmittel mlssen geméaf der Richtlinie 93/42/EWG Uber die CE-Kennzeich-
nung verfuigen.

Die vorliegenden Anweisungen wurden vom Hersteller des Medizinprodukts fiir die Vorbereitung eines Medizinprodukts zur Wiederverwendung freigegeben. Es liegt in
der Verantwortung des Anwenders sicherzustellen, dass die Verwendung, wie sie tatsachlich mit der Ausriistung und den Materialien am Ort der Verwendung durch-
gefiihrt wird, das gewiinschte Ergebnis erzielt. Dies erfordert eine Uberpriifung und/oder Validierung und routinemagige Uberwachung des Prozesses.
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Anwendungshinweise

Lamineer-Spitzen

WARNHINWEISE

Chemikalien verwenden, die flir den Einsatz mit diamantbeschichteten Edelstahlinstrumenten
geeignet sind.

Einschrankungen bei der Anwendung

Siehe Inspektion.

ANWEISUNGEN

Erster Einsatz am Verwendungsort

In der Losung einweichen lassen. Gegebenenfalls noch vorhandene Verschmutzungen mit einem fuir
Diamantinstrumente geeigneten Reinigungsstein entfernen.

Reinigung: Automatisiert —

a

Reinigungs- und Desinfektionsgeréat (geméaf 1SO-Standard 15883).
Ohne oder mit milden Reinigungsmitteln.

Reinigung: Manuell

Ultraschallbad.
Reinigungsmittel. Gemaf den Herstellerangaben fiir die Verwendung von Reinigungsmitteln.

Desinfektion: Automatisiert | <

9

Reinigungs- und Desinfektionsgerat (gemaf 1SO-Standard 15883).
Ohne oder mit milden Reinigungsmitteln.

Desinfektion: Manuell

Desinfektionsbad.
Desinfektionsmittel. Geméaf den Herstellerangaben fiir die Verwendung von Desinfektionsmitteln.
Griindlich abspiilen.

Inspektion

Sichtprifung des Aussehens.

Verpackung fir die Sterilisation

Sterilgutverpackung gemaf EN 868-5.

Sterilisation

Lagerung

Ausristung

Dampfsterilisator vom Typ B (gemaf3 den Standards EN 13060, EN 285 und EN ISO 17665-1).
Temperatur/Dauer/Druck

134 °C (273 °F)/Mindestens 3 Minuten/3,06 bar (27 psi).

Vakuumtrocknung

Mindestens 3 Minuten.

Vor Staub, Schmutz und Feuchtigkeit, UV-Licht (Sonnenlicht) und extremen Temperaturen (liber
Raumtemperatur) schitzen.
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Instrucciones — Espaiiol

*Antes de utilizarlo por primera vez, lea las instrucciones de uso.
*Solo para los EE. UU.: uso prescrito: solo deben utilizarlo los odontélogos.

Indicaciones de uso
*Ajuste inicial, acabado y pulido de superficies dentales y restauraciones.

Contraindicaciones
*No se conocen contraindicaciones.

&Precaucién/Advertencia

Pieza de mano

Contaminacién cruzada

*Limpie, desinfecte y esterilice la pieza de mano antes de utilizarla por primera vez y entre un uso y otro.
*Siga las instrucciones de uso. El fabricante ha aprobado las instrucciones.

Térmico

*No supere las 10 000 rpm.

*Compruebe las rpm recomendadas para el motor antes de empezar a usar la pieza de mano.

*Lubrique la pieza de mano entre un uso y otro. La suciedad puede provocar obstrucciones y un exceso de friccion.

Objetos pequeiios

*Antes de empezar a utilizarla: Compruebe que encaja correctamente tirando de la punta con los dedos. Debe percibirse una resisten-
cia firme.

*Si la punta se desprende con facilidad, pruebe con otra punta o envie la pieza de mano a reparar.

Fallos de funcionamiento
*No desmonte la pieza de mano.
*Lubrique la pieza de mano entre un uso y otro. La suciedad puede provocar obstrucciones y un exceso de friccion.

Vibracion
*Molesta para el paciente y el dentista si la velocidad es inferior a 5000 rpm.

Puntas de trabajo

Contaminacion cruzada

*Limpie, desinfecte y esterilice entre un uso y otro.

*No reutilice las puntas EVA. No se pueden limpiar adecuadamente.
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Descripcion técnica

Profin® PDX

Descripcion

Pieza de mano en contradngulo.

Acoplamiento del motor

Acoplamiento electrénico conforme a ISO 3964. Dimensiones de acoplamiento:
Largo.

Material

Aluminio anodizado duro.

Movimiento de la punta de trabajo

Golpe axial de 1,2 mm con movimiento alterno.

Portabroca

Pinza.

Vastago

Complemento de presion Dentatus.

Velocidad méxima del motor

10 000 rpm.

Tipo de motor

Motor eléctrico (recomendado) o de aire dental.

Velocidad recomendada
Torsion

Puntas Lamineer: 5,000-10 000 rpm.
Segun el par del motor.

- Punta en modo automatico
- Posiciones fijas

Variacién del movimiento de punta:

- Para procedimientos de pulido.
- Para realizar correcciones anatémicas en alineaciones estéticas.

Accesorios

EVA-60 Embolo para expulsar la punta.

PDX-F Boquilla de pulverizacion de agua, en el caso de utilizar agua externa.
Tabla 1

Puntas de trabajo que se pueden utilizar con Profin PDX

Puntas Lamineer

Consultar las especificaciones técnicas y uso recomendado en la tabla 3.

Puntas EVA

Consultar las especificaciones técnicas y uso recomendado en la tabla 3.

Puntas Lamineer IPR

Péngase en contacto con el fabricante para consultar las instrucciones de uso no incluidas aqui.

PER-IO-TOR

Péngase en contacto con el fabricante para consultar las instrucciones de uso no incluidas aqui.

Tabla 2
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Puntas EVA/LTA® Lamineer Profin®

N.° cat. Vastago

Color Forma Uso recomendado
LTA-150/2 Diamante Rojo Eliminacion de sobrecontorneados masivos y plastia de todo
LTA-S150/2 LTA- el material de restauracion: utilizar puntas con gran tamafio
LTA-100/2 Diamante Verde g de las particulas (150-75 p).
LTA-S100/2
LTA-75/2 Diamante Dorado . . . o
LTAS75/2 LTA-S Para plastia y pulido de todos los materiales protésicos y el
LTA-50/2 Diamante  Amarillo ~@==l=> esmalte (75-50 p).
LTA-S50/2
LTA- 2 Di BI . ) . < <
LTA—gg{)/Q lamante anco Pul|qo final: utilizar puntas con pequeno tamano de las
LTA-15/2 Diamante  Violeta particulas (30-15 p).
LTA-S15/2
LTA-39/2 Carburo de  Negro El carburo de tungsteno no deja marcas en el esmalte. Para el
LTA-S36/2 tungsteno acabado final de margenes con relleno de composite. (LTA-39 &

LTA S36).

LTA-E50/2 Diamante Amarillo «==3mm® Para superficies oclusivasy concavas.
LTA-C50/2 Diamante Amarillo &==3—-=> Para acabado de hombros, biseles, etc.
LTA-D150/2 Diamante Rojo
LTA-D100/2 Di t Verd
LTA-D50/£ D::Q::t: A:aZIIo &—=JF para plastia de superficies divergentes y bordes incisales.
LTA-D30/2 Diamante Blanco
LTA-T50/2 Diamante Amarillo
LTA-T30§2 Diamante Blanco =28 parg apertura de zonas aproximales, incisales y gingivales.
Puntas para pulido con pasta de pulido. (Puntas de plastico de un solo uso) ®
EVA-2000/100 Plastico Verde =g (‘Puntas universales, utilizadas solo en rotacion libre.
EVA-5000/100 Plastico Azul =smmpmee | Utilizar con la pasta de pulido adecuada

Tabla 3
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Modo de empleo
Preparacion del Profin para su uso

Coloque la punta en el piston. Compruebe que encaja
correctamente tirando de la punta con los dedos. Debe
percibirse una resistencia firme. Sila punta se desprende
con facilidad, pruebe con otra punta o envie la pieza de
mano a reparar.

Monte la pieza de mano Profin en su motor dental.

La pulverizacion o el agua interna deben desactivarse en
la unidad. En condiciones normales, no es necesaria la
pulverizacion para refrescar.

La conexion externa de agua puede utilizarse con la
boquilla de pulverizacioén. Esto es opcional.

A +

La punta p en dos p iones difer:

- En la posicion A, la punta gira libremente para seguir los
contornos.

- En la posicion B, la punta esta fija en una posicion.

Para cambiar una posicion fija, extraiga la punta ligera-
mente, girela y desplacela hacia atras para colocarla en
otra posicion.
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Como expulsar la punta

Utilice el émbolo EVA-60 para expulsar las puntas con seguri-
dad.

+ EVA-60

|

Seleccion de puntas

La seleccion del grosor del diamante depende de la can-
tidad de material que deba reducirse. La recomendacion
general es que cuanto mayor sea la cantidad de material,
mas grueso debe ser el diamante. La eliminacion del
material y el acabado deben realizarse paso a paso.

NOTA: Nunca pase de puntas muy gruesas a puntas muy
finas en un solo paso, utilice puntas de grosor medio
como paso intermedio.

NOTA: Las puntas revestidas con carburo de tungsteno
siempre pueden usarse para el acabado cuando existe
el riesgo de abrasion del esmalte, ya que el carburo de
tungsteno no dafna ni deja marcas en el esmalte.

NOTA: Las puntas de diamantes se desgastan poco. La
durabilidad varia segln las circunstancias; para lograr la
mayor eficiencia posible se recomienda no utilizarlas en
més de 30-40 ocasiones.



Ejemplos de uso:

- En restauraciones de esmalte, metal, ceramica y
composite.

- Para depurar troneras gingivales e incisales y dotarlas
de una forma natural.

- Para contornear e individualizar restauraciones.

- Para plastia y pulido de las zonas de contacto.

- Para corregir y retocar en una silla los margenes antes
de la cementacién.

Reduccion de sobr: t dosy de
cemento

Aplique la punta al material que desee reducir o pulir
en paralelo al contorno del diente (1).

Arranque el motor y mueva la pieza de mano lenta-
mente arriba y abajo o hacia dentro y hacia fuera para
eliminar la suciedad (2). Cambie a un diamante mas
fino cuando haya reducido la mayor parte del material.
Termine con una punta de 30 o 15 micrones y pula con
las puntas de pléstico y una pasta de pulido.

Al cementar laminados en incisivos, el exceso de
material de la concavidad palatina puede eliminarse de
forma facil y segura con una punta curva (3).
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Ajuste de margenes de introduccion

Normalmente, los margenes pueden pulirse al mismo

tiempo que se elimina el exceso de material de sellado

(4). El procedimiento es similar a la eliminacion de sob-
recontorneados. Si se estan realizando procedimientos

de introduccién/superposicion en dientes adyacentes,

acabe cada diente tras la cementacion para facilitar el

acceso y pula cuando todos estén cementados.




Eliminacion de exceso de cemento subgingival

Las puntas no danan los tejidos blandos y pueden
utilizarse en la zona subgingival (5). Seleccione una
punta adecuada (normalmente este procedimiento no
requiere puntas muy gruesas ni gruesas). Aplique la
punta a la superficie subgingival y arranque el motor.
Las puntas pueden estar fijas o en posicion giratoria,
lo que ofrezca la mejor sensacion tactil. Para el pulido
subgingival puede utilizar la punta azul con forma de
espatula EVA-5000.

Usos adicionales de Profin:

- Plastia y ajuste de esquinas (6)

- Plastia de troneras aproximales (7)

- Plastia de contornos (8)

- Plastia/ajuste de bordes incisales (9)
- Ajuste de oclusion (10)

- Acabado de hombros (11)

- Preparacion de biseles (12)

38
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str de p ient:
Profin PDX
ADVERTENCIAS No sumerja la pieza de mano en soluciones desinfectantes ni en bafos de ultrasonido. Las soluciones pueden contener productos quimicos que

podrian inutilizar o congelar el mecanismo accionador de la pieza de mano.

No utilice ninglin desinfectante de lavado. El aluminio anodizado no es adecuado para desinfectantes de lavado. La pieza de mano se ha
sometido a ciclos repetidos en desinfectante de lavado.

NO se debe desmontar la pieza de mano.

Limitaciones de proce-
samiento

Esterilice la pieza de mano en un maximo de 250 ciclos. Recomendamos que envie la pieza de mano a reparar al fabricante tras 250 usos/
ciclos, o cada 12 meses (lo que ocurra primero).

INSTRUCCIONES

Tratamiento inicial en el
momento de uso

Instrucciones
1. Limpie el instrumento en la unidad antes de separarlo del tubo.
2. A continuacion, retire la punta.

Preparacion antes de la
limpieza

Instrucciones

Aseglirese de que ha retirado la punta de la pieza de mano.

Si esta muy sucia, primero limpiela con un trapo mojado o con toallitas himedas.

El tiempo entre el comienzo de su uso y el comienzo del proceso de limpieza no deberia exceder las 2 horas. ¥

Limpieza: Automati-
zada ?

Equipo

Méquina automatizada para piezas de mano odontoldgicas.

Detergente

Conforme a las especificaciones del fabricante en lo que respecta al uso de la maquina automatizada.
Instrucciones

Conforme a las especificaciones del fabricante en lo que respecta al uso de la maquina automatizada.
Si tras el lavado con una maquina automatizada la suciedad persiste, limpiela manualmente.

Limpieza: Manual

Externa

Equipo

Cepillo no abrasivo con cerdas de dureza media.
Detergente

Poco alcalino.

Calidad del agua

Desionizada a <40 °C u 6smosis inversa a <40 °C.
Instrucciones

1. Cepillela bajo agua corriente.

2. Enjuaguela bajo agua corriente durante 15 segundos.
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Interna

Equipo

Pulverizador limpiador/en seco indicado para piezas de mano odontoldgicas.

Instrucciones

Conforme a las especificaciones del fabricante en lo que respecta al uso de los pulverizadores.

Sujételo frente a una toallita blanca limpia y repita el proceso hasta comprobar que no quedan restos visibles de suciedad.

Desinfeccion: Auto- No procede. Ver ADVERTENCIAS.

matizada

Desinfeccion: Manual Advertencia: La pieza de mano debe limpiarse interna y externamente antes de desinfectarla.
Externa

Equipo/detergente

Trapo mojado o toallitas himedas/desinfectantes apropiados para aluminio anodizado.
Instrucciones

Conforme a las especificaciones del fabricante en lo que respecta al uso de los desinfectantes.

Interna

Equipo

Pulverizador desinfectante indicado para piezas de mano odontolégicas.

Instrucciones

Conforme a las especificaciones del fabricante en lo que respecta al uso de pulverizadores desinfectantes.

Lubricacién: Automa- Equipo
tizada Méquina automatizada para piezas de mano odontoldgicas.
Lubricacién

Conforme a las especificaciones del fabricante en lo que respecta al uso de la méaquina automatizada.
Instrucciones
Conforme a las especificaciones del fabricante en lo que respecta al uso de la maquina automatizada.

Lubricacién: Manual Procesos quimicos

Lubricantes indicados para piezas de mano odontoldgicas.

Instrucciones

1. Inserte la boquilla del pulverizador en la entrada del motor de la pieza de mano.

2. Presione el boton del pulverizador hasta que el liquido del cabezal de la pieza de mano salga limpio.
3. Retire el exceso de liquido con un papel absorbente.
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Inspeccion y compro-
bacion

In: ion

Inspeccione visualmente el dafio y desgaste.

- Compruebe que no hay aranazos.

- Compruebe que no queda hueco entre el cabezal y el cuerpo.

- Compruebe que los tornillos estan alineados con la superficie.

Comprobacién

Compruebe el portabroca insertando una punta. No deberia poder extraer facilmente la punta con los dedos.
Si ocurre alguna de estas cosas, no utilice la pieza de mano y péngase en contacto con el fabricante.

Paquete para
esterilizacion

Equipo

Envase para articulos esterilizados. *

1. Envuelva individualmente.

2. Compruebe que la bolsa no esté estirada.

3. Compruebe que quede perfectamente cerrada.

Esterilizacion

Advertencia: La pieza de mano debe limpiarse y desinfectarse antes de esterilizarla.
Equipo

Esterilizador de vapor saturado, junto con un proceso de prevacio fraccionado antes de la fase de esterilizacion y secado posvacio final
(proceso B). ¥

Temperatura

134 °C (273 °F)

Tiempo

Minimo 3 minutos.

Presién

3,06 bares (27 psi).

Secado al vacio

Minimo 3 minutos.

Almacenamiento

Proteger del polvo, suciedad, humedad, luz ultravioleta (luz solar) y temperaturas extremas (por encima de la temperatura ambiente).
Antes del uso, aseglrese de que la bolsa estéril estd seca, completa y limpia.

Informacién adicional

1 Si se atrasa la limpieza, la superficie puede corroerse.

2IMaquina automatizada para limpieza interna y externa.

¥ Envase para articulos esterilizados conforme a EN 868-5.

4 Esterilizador de vapor conforme a las normas EN 13060, EN 285 y EN ISO 17665-1.

Todo el equipo, detergentes, spray, lubricantes y soluciones desinfectantes deben llevar la marca CE exigida por la Directiva 93/42/EEC.

El fabricante del producto sanitario confirma que estas instrucciones son lo suficientemente informativas para preparar el producto sanitario para su reutilizacion. Sigue
siendo responsabilidad del procesador asegurar que el procesamiento, si se realiza utilizando el equipo y materiales en la planta de procesamiento, logra el resultado
deseado. Esto requiere la verificacion, aprobacion y control rutinarios del proceso.

41

8



Instr i de pr miento

Puntas Lamineer

ADVERTENCIAS

Use productos quimicos aptos para instrumental de acero inoxidable con revestimiento de
diamante.

Limitaciones de procesamiento

Consulte la inspeccion.

INSTRUCCIONES

Tratamiento inicial en el momento
de uso

Sumérjalo en la solucién. Si no se elimina la suciedad, use una piedra de limpieza apta para
instrumental diamantado.

Limpieza: Automatizada =

9

Desinfectante de lavado (conforme a la norma I1SO 15883)
Con o sin detergentes suaves.

Limpieza: Manual

Bano de ultrasonido.
Detergente. Conforme a las especificaciones del fabricante en lo que respecta al uso de
detergentes.

Desinfeccion: Automatizada |
M

Desinfectante de lavado (conforme a la norma ISO 15883)
Con o sin detergentes suaves.

Desinfeccion: Manual

Bafo de desinfeccion.

Desinfectante. Conforme a las especificaciones del fabricante en lo que respecta al uso de
desinfectantes.

Aclarado exhaustivo.

Inspeccion

Inspeccion visual para comprobar aspecto.

Paquete para esterilizacion

Envase para articulos esterilizados conforme a EN 868-5.

Esterilizacion

Almacenamiento

Equipo

Vapor clase B (conforme a las normas EN 13060, EN 285 y EN ISO 17665-1).
Temperatura/tiempo/presion

134 °C (273 °F)/minimo 3 minutos/3,06 bares (27 psi).

Secado al vacio

Minimo 3 minutos.

Proteger del polvo, suciedad, humedad, luz ultravioleta (luz solar) y temperaturas extremas (por
encima de la temperatura ambiente).
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Instructions — Francais

* Avant la premiére utilisation, lisez toujours les instructions d'utilisation.
« Uniquement pour les Etats-Unis : utilisation sur ordonnance (a utiliser par des dentistes uniquement).

Indications d'utilisation
« Adaptation initiale, finition et polissage des surfaces dentaires et restaurations.

Contre-indications
* Aucune contre-indication connue.

&Précaution/Avertissement

Piéce a main

Contamination croisée

* Nettoyez, désinfectez et stérilisez la piéce a main avant la premiére utilisation et entre chaque utilisation.
 Suivez les consignes figurant dans les instructions d'utilisation. Les instructions ont été validées par le fabricant.

Thermique

¢ Ne dépassez pas 10 000 tours/min.

« Vérifiez la vitesse recommandée pour le moteur avant de commencer a utiliser la piéce a main.

« Lubrifiez la piéce a main entre chaque utilisation. En effet, des débris peuvent occasionner un colmatage et des frottements excessifs.

Petits objets
* Avant de commencer a travailler : vérifiez la bonne fixation en tirant I'embout avec vos doigts. Une bonne résistance doit étre pergue.
« Si l'embout sort facilement, essayez un autre embout ou faites réviser la piéce a main.

Dysfonctionnement
* Ne démontez aucun composant de la piéce a main.
« Lubrifiez la piece a main entre chaque utilisation. En effet, des débris peuvent occasionner un colmatage et des frottements excessifs.

Vibrations
« Une vitesse inférieure a 5 000 tours/min peut occasionner une géne pour le patient et le dentiste.

Embouts de travail

Contamination croisée

* Nettoyez, désinfectez et stérilisez entre chaque utilisation.

« Ne réutilisez pas les embouts EVA. lls ne peuvent pas étre convenablement nettoyés.
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Profin® PDX

Description

Piéce a main avec contre-angle.

Accouplement moteur

Raccord de type E conformément a la norme 1SO 3964. Dimensions de I'accouple-
ment : long.

Matériau

Aluminium anodisé dur.

Mouvement de I'embout de travail

Course axiale de va-et-vient de 1,2 mm.

Mandrin

Pince.

Queue

Encliquetage Dentatus.

Vitesse maximale du moteur

10 000 tours/min.

Type de moteur

Moteur dentaire électrique (recommandé) ou a air comprimé.

Vitesse recommandée
Couple

Embouts Lamineer : 5 000 a 10 000 tours/min.
Selon le couple du moteur.

Variation du mouvement de I'embout :
- Embout en mode direction automatique
- Positions fixes

- Pour la procédure de polissage.
- Pour la création de corrections anatomiques lors d'alignements esthétiques.

Accessoires

EVA-60 Piston pour éjecter I'embout.
PDX-F Clip pour la pulvérisation d'eau, si un réseau d'eau externe est nécessaire.
Tableau 1

Embouts de travail a utiliser avec Profin PDX

Puntas Lamineer

Pour connaitre les spé ions techniques et I { ée, reportez-vous au tableau 3.

Puntas EVA

Pour connaitre les spé ions techniques et I ion re ée, reportez-vous au tableau 3.

Puntas Lamineer IPR

Prenez contact avec le fabricant pour obtenir les instructions d‘utilisation séparées.

PER-IO-TOR

Prenez contact avec le fabricant pour obtenir les instructions d‘utilisation séparées.

Tableau 2
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Embouts Profin® Lamineer LTA®/EVA

N° cat. Manche

Couleur Forme Utilisation recommandée
LTA-150/2 Diamant  Rouge Retrait de surcharges brutes et mise en forme de I'ensemble
LTA-S150/2 LTA- des matériaux destinés a la restauration - utilisez des embouts a
LTA-100/2 Diamant  Vert grosses particules (150-75 ).
LTA-5100/2 —1
LTA-75/2 Diamant  Doré . )
LTA-S75/2 LTA-S Pour la mise en forme et le polissage de I'ensemble
LTA-50/2 Diamant Jaune e des matériaux prothétiques et de I'émail. (75-50 p).
LTA-S50/2 )
gﬁgg{iz Diamant  Blanc Polissage final - utilisez des embouts a particules fines (30-15 p).
LTA-15/2 Diamant  Violet
LTA-§15/2 . i Le carbure de tungsténe ne raie pas I'émail. Pour la mise
LTA-39/2 Tungsténe  Noir en forme finale des rebords en composite d'obturation. (LTA-39 & LTA
LTA-S36/2 Carbure S36).
LTA-E50/2 Diamant  Jaune e——=Tmme® Pour les surfaces occlusales et concaves.
LTA-C50/2 Diamant Jaune &==3=—=> Pour la finition des épaulements, des biseaux, etc.

LTA-D150/2 Diamant Rouge

Pour la mise en forme des surfaces inclinées
LTA-D100/2  Diamant  Vert —Jr

et des bords incisifs.

LTA-D50/2 Diamant  Jaune

LTA-D30/2 Diamant Blanc

LTA-T50/2 Diamant Jaune «——=Tmes= Pour l'ouverture de zones incisives et gingivales,

LTA-T30/2 Diamant Blanc de zones proximales.

Embouts destinés au polissage avec pate a polir. (Embouts en plastique jetables) ®

EVA-2000/100 Plastique  Vert =g ( Embouts universels, utilisés uniquement en cas de rotation libre.
EVA-5000/100 Plastique  Bleu =g (A ytiliser avec la pate & polir adéquate.

Tableau 3
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Mode d'emploi
Préparez votre Profin pour le travail a accomplir.

Placez I'embout sur le piston. Vérifiez la bonne fixation en
tirant I'embout avec votre doigt. Une bonne résistance doit
étre percue. Sil'embout sort facilement, essayez un autre
embout ou faites réviser la piéce a main.

Montez la piéce a main Profin sur votre moteur dentaire.

L'eau du circuit interne ou le pulvérisateur doit étre désac-
tivé(e) au niveau de l'unité. Dans des conditions normales,
le pulvérisateur n'est pas nécessaire pour rafraichir.

Le branchement au réseau d'eau externe peut étre utilisé
grace au clip pour la pulvérisation d'eau. Ce dernier est
optionnel.

L'embout peut étre utilisé dans deux positions diffé-
rentes :

- Position A : I'embout peut pivoter librement pour suivre
les contours.

- Position B : I'embout reste dans une position fixe que
vous avez déterminée pour votre confort.

Pour modifier une position fixe : retirez doucement I'em-
bout, tournez-le et placez-le dans une nouvelle position.

Ejection de I'embout
Utilisez le piston EVA-60 pour éjecter I'embout en toute
sécurité.

+ EVA-60

|

Sélection d'embouts

Le choix du grain diamanté dépend de la quantité de
substance a retirer. D'une maniére générale, plus il y a de
substance a retirer, plus le grain diamanté doit étre gros.
Il convient de procéder par étapes lors du retrait de la
substance et lors de la finition.

REMARQUE : ne passez pas d'un trés gros grain a un grain
trés fin en une seule fois, mais utilisez des embouts dotés
de grains intermédiaires.

REMARQUE : les embouts noirs avec revétement en car-

bure de tungsténe peuvent toujours étre utilisés pour la

finition lorsqu'il y a un risque d'abrasion de I'émail, car le
carbure de tungsténe ne raye pas et n'use pas I'émail.

REMARQUE : les embouts diamantés s'usent trés peu. La
durabilité dépend des circonstances ; pour une efficacité

continue, il est recommandé de ne pas les utiliser plus de
30 a 40 fois.



Exemples d'utilisation :

- Pour les restaurations sur de I'émail, du métal, de la
céramique et du composite.

- Pour redonner une forme naturelle aux embrasures
gingivales et interdentaires.

- Pour remodeler et caractériser les restaurations
antérieures.

- Pour remettre en forme et polir les points de contact
des dents.

- Pour rectifier et finir au fauteuil les rebords avant
scellement.

Réduction de surplombs et d'excés de ciment

Placez I'embout sur la substance nécessitant une
réduction ou une finition, parallélement au contour de
la dent (1).

Pour retirer les débris, démarrez le moteur et déplacez
la piece a main en douceur de haut en bas ou de
l'intérieur vers I'extérieur (2). Passez a un grain
diamanté plus fin une fois que le volume de substance
a été réduit. Réalisez la finition avec un embout 30

ou 15 microns, puis polissez a l'aide des embouts en
plastique enduits de pate a polir.

Lorsque vous scellez des facettes sur des incisives,
I'excés de substance situé dans la concavité palatine
peut étre retiré facilement et en toute sécurité a l'aide
d'un embout courbe (3).
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Adaptation des rebords des inlays

La finition des rebords peut étre réalisée normalement
en retirant I'excés de matériau de collage (4). La pro-
cédure est similaire a celle utilisée pour le retrait des
surplombs. Si les inlays/onlays sont faits sur des dents
adjacentes, réalisez la finition de chaque dent aprés

le scellement pour bénéficier d'un meilleur acces, puis
polissez lorsqu'elles ont toutes été scellées.




Retrait de I'exceés de ciment en zone sous-gingivale

Les embouts ne provoquent pas de Iésions des tissus mous
et peuvent étre utilisés en zone sous-gingivale (5). Choisissez
un embout adéquat (normalement, les trés gros ou gros
grains ne sont pas utilisés pour cette intervention). Placez
I'embout sur la surface sous-gingivale et démarrez le moteur.
Les embouts peuvent étre fixes ou rotatifs, pour bénéficier
du meilleur contact possible. Pour le polissage sous-gingival,
vous pouvez utiliser I'embout bleu en forme de spatule

(EVA -5000).

Vous pouvez également utiliser le Profin pour :

- La mise en forme et I'adaptation de coins (6)

- La mise en forme d'embrasures proximales (7)

- La mise en forme de contours (8)

- La mise en forme/I|'adaptation de bords incisifs (9)
- L'adaptation de I'occlusion (10)

- La finition d'épaulements (11)

- La préparation de biseaux (12)
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Instructions de traitement

Profin PDX

AVERTISSEMENTS

Ne plongez pas la piéce a main dans des solutions désinfectantes ou dans un bain a ultrasons. Les solutions peuvent contenir des produits
chimiques pouvant géner ou bloquer le mécanisme d'entrainement de la piéce a main.

N'utilisez pas d'autolaveur. L'aluminium anodisé n'est pas adapté a I'utilisation d'un autolaveur. La piéce a main n'a pas été testée pour des
cycles répétés dans un autolaveur.

La piéce & main ne doit PAS étre démontée.

Limitations relatives au
traitement

Stérilisez la piéce a main pendant maximum 250 cycles. Nous vous recommandons d'envoyer la piéce a main au fabricant pour révision aprés
250 utilisations/cycles, ou tous les 12 mois (selon ce qui se produit en premier).

INSTRUCTIONS

Traitement initial au
point d'utilisation

1. Rincez l'instrument sur ['unité avant de le retirer du tuyau.
2. Ensuite, retirez I'embout.

Préparation avant le
nettoyage

Instruction

Assurez-vous que l'embout est retiré de la piéce a main.

S'il est trés sale, nettoyez-le d'abord avec un chiffon trempé ou des lingettes prétrempées.

La durée maximale entre le début de |'utilisation et le début du processus de nettoyage ne doit pas dépasser 2 heures. ¥

Nettoyage : automa-
tique 2

Equipement

Machine automatique pour les piéces a main dentaires.

Détergent

Conformément aux spécifications du fabricant concernant |'utilisation de la machine automatique.
Instructions

Conformément aux spécifications du fabricant concernant |'utilisation de la machine automatique.

Si vous voyez des salissures aprés le nettoyage avec la machine automatique, effectuez un nettoyage manuel.

Nettoyage : manuel

A r'extérieur

Equipement

Brosse non abrasive & dureté modérée.

Détergent

Peu alcalin.

Qualité de l'eau

Déminéralisée (DI) < 40 °C ou osmose inverse (RO) < 40 °C.
Instruction

1. Brossez sous I'eau courante.

2. Rincez sous I'eau courante pendant 15 secondes.
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A l'intérieur

Equipement

Pulvérisateur de nettoyage/séchage destiné aux piéces a main dentaires.

Instruction

Conformément aux spécifications du fabricant concernant |'utilisation du ou des pulvérisateur(s).

Vérifiez la propreté sur une lingette blanche propre et recommencez la procédure jusqu'a ce qu'il ne reste plus de salissures.

Désinfection : auto-
matique

Non applicable. Reportez-vous a la section AVERTISSEMENTS.

Désinfection : manuelle

Mise en garde : la piéce @ main doit étre nettoyée aussi bien a l'intérieur qu'a I'extérieur avant la désinfection.

A l'extérieur

Equipement/Détergent

Chiffon trempé ou lingettes prétrempées/Désinfectants adaptés a I'aluminium anodisé.
Instruction

Conformément aux spécifications du fabricant concernant |'utilisation des désinfectants.

A lintérieur

Equipement

Pulvérisateur de désinfection destiné aux piéces & main dentaires.

Instruction

Conformément aux spécifications du fabricant concernant I'utilisation du pulvérisateur de désinfection.

Lubrification : auto-
matique

Equipement

Machine automatique pour les piéces a main dentaires.

Lubrification

Conformément aux spécifications du fabricant concernant I'utilisation de la machine automatique.
Instruction

Conformément aux spécifications du fabricant concernant I'utilisation de la machine automatique.

Lubrification : manuelle

Produits chimiques industriels

Lubrifiants destinés aux piéces & main dentaires.

Instruction

1. Insérez la buse du pulvérisateur dans I'entrée du moteur de la piéce & main.

2. Appuyez sur le bouton du pulvérisateur jusqu'a ce que le liquide sortant par la téte de la piéce a main soit de couleur claire.
3. Nettoyez I'excés de fluide avec un papier absorbant.
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Controle et test

Controle

Contrdlez visuellement I'absence de dommages et d'usure.

- Aucune rayure.

- Vérifiez I'absence d'interstice entre la téte et le corps.

- Vérifiez que les vis sont bien a plat sur la surface.

Test

Veérifiez le mandrin en insérant un embout. Vous ne devriez pas pouvoir extraire facilement I'embout avec votre doigt.
Si l'une des conditions ci-dessus n'est pas remplie, n'utilisez pas la piéce a main et prenez contact avec le fabricant.

Emballage pour
stérilisation

Equipement

Emballage stérile des produits. ¥

1. Emballez les produits individuellement.
2. Vérifiez que le sachet n'est pas étiré.
3. Vérifiez la bonne étanchéité.

Stérilisation

Mise en garde : la piéce @ main doit &tre nettoyée et désinfectée avant la stérilisation.
Equipement
Stérilisateur a vapeur saturée avec prévide fractionné, avant la phase de stérilisation et le séchage final post-vide (processus B). ¢
Températur
134 °C (273 °F)
Durée
Minimum 3 minutes.
Pression
3,06 bar (27 psi).
hi Vil
Minimum 3 minutes.

Stockage

Protégez contre la poussiére, la saleté et I'humidité, les rayons UV (lumiére du soleil) et une température extréme (supérieure a la tempéra-
ture ambiante).
Avant toute utilisation, vérifiez que le sachet stérile est sec, complet et propre.

Informations
supplémentaires

1 Sj vous attendez trop longtemps avant de nettoyer, de la corrosion peut se former et endommager la surface.

2 Machine automatique pour le nettoyage intérieur et extérieur.

3 Emballage stérile des produits conformément a la norme EN 868-5.

4 Le stérilisateur & vapeur doit étre conforme aux normes EN 13060, EN 285 et EN ISO 17665-1.

L'ensemble des équipements, détergents, pulvérisateurs, lubrifiants et solutions désinfectantes doivent porter le marquage CE, conformé-
ment a la directive 93/42/CEE.

Les instructions fournies ont été validées par le fabricant du dispositif médical comme permettant de préparer un dispositif médical pour une réutilisation. Il releve
quand méme de la responsabilité de la personne en charge du traitement de s'assurer que le traitement, tel qu'effectivement réalisé a l'aide de I'équipement et du
matériel présent dans I'établissement de traitement, atteint le résultat escompté. Cela nécessite une vérification et/ou une validation ainsi qu'un contrdle régulier du

processus.
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Instructions de traitement

Embouts Lamineer

AVERTISSEMENTS Utilisez des produits chimiques qui sont adaptés a des instruments en inox avec revétement
diamanté.

Limitations relatives au traitement | Reportez-vous a la section relative au contréle.

INSTRUCTIONS
Traitement initial au point - Faites trempez dans la solution. S'il reste des débris, utilisez une pierre de nettoyage
d'utilisation 4N adaptée aux instruments diamantés.
Nettoyage : automatique — Autolaveur (conformément a la norme 1SO 15883).
= Sans ou avec des détergents doux.
Nettoyage : manuelle o Bain a ultrasons.
M Détergent. Conformément aux spécifications du fabricant concernant I'utilisation du
détergent.
Désinfection : automatique Autolaveur (conformément a la norme ISO 15883).
Sans ou avec des détergents doux.
Désinfection : manuelle Bain désinfectant.

Désinfectant. Conformément aux spécifications du fabricant concernant I'utilisation du
désinfectant.
Rincer abondamment.

Contrdle Contrdle visuel de l'aspect.

Emballage pour stérilisation Emballage stérile des produits conformément a la norme EN 868-5.

Stérilisation Equipement

Avapeur de type B (conformément aux normes EN 13060, EN 285 et EN ISO 17665-1).
Température/Durée/Pression

134 °C (273 °F)/Minimum 3 minutes/3,06 bar (27 psi).

Séchage sous vide
Minimum 3 minutes.

Stockage Protégez contre la poussiére, la saleté et I'numidité, les rayons UV (lumiére du soleil) et une
température extréme (supérieure a la température ambiante).
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Istruzione — Italiano

*Prima del primo utilizzo: leggere sempre le istruzioni per I'uso.
*Solo per Stati Uniti - prescrizione d’uso: esclusivamente per I'uso da parte di medici odontoiatri.

Indicazioni per I'uso
*Regolazione iniziale, finitura e lucidatura delle superfici dentali e ricostruzioni.

Controindicazioni
*Nessuna controindicazione nota.

APrecauzione/Awertenza

Manipolo

Contaminazione crociata

« Pulire, disinfettare e sterilizzare il manipolo prima del primo utilizzo e fra gli utilizzi.

*Seguire le indicazioni riportate nelle istruzioni per I'uso. Le istruzioni sono convalidate dal produttore.

Condizioni termiche

*Non superare 10.000 giri/min.

« Verificare i giri/min. raccomandati sul motore prima di iniziare a utilizzare il manipolo.

« Lubrificare il manipolo dopo ogni utilizzo, i residui possono causare ostruzioni e un attrito eccessivo.

Piccoli oggetti
« Prima di iniziare il lavoro: Controllare che la punta sia ben fissata in sede tirandola con le dita. Si deve avvertire una certa resistenza.
*Se la punta fuoriesce con facilita, provare un’altra punta o inviare il manipolo al servizio di assistenza.

Malfunzionamento
*Non smontare nessuna parte del manipolo.
« Lubrificare il manipolo dopo ogni utilizzo, i residui possono causare ostruzioni e un attrito eccessivo.

Vibrazione
*Una velocita inferiore a 5.000 giri/min. & causa di disagio per paziente e odontoiatra.

Punte

Contaminazione crociata

« Pulire, disinfettare e sterilizzare dopo ogni utilizzo.

*Non riutilizzare le punte EVA. Non possono essere pulite adeguatamente.
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Descrizione tecnica

Profin® PDX

Descrizione

Manipolo a contrangolo.

Accoppiamento del motore

Raccordo E-fitting conforme a ISO 3964. Dimensioni accoppiamento: lungo.

Materiale

Alluminio anodizzato temprato.

Movimento della punta

Alternativo con corsa assiale di 1,2 mm.

Mandrino

Boccola di serraggio.

Codolo

Innesto Dentatus Snap-in.

Velocita massima del motore

10.000 giri/min.

Tipo di motore

Motore elettrico (consigliato) o pneumatico per odontoiatria.

Velocita consigliata
Coppia

Punte Lamineer: 5.000-10.000 giri/min.
In base alla coppia del motore.

Variazioni del movimento della punta:
- Punta in modalita di auto orientamento
- Posizioni fisse

- Per procedure di lucidatura.
- Per la realizzazione di correzioni anatomiche per allineamento estetico.

Accessori

EVA-60 Pistoncino per I'espulsione della punta.

PDX-F Clip per nebulizzazione d'acqua, in caso di necessita di acqua esterna.
Tabella 1

Punte da utilizzare con Profin PDX

Punte Lamineer

Specifiche tecniche e utilizzo consigliato, vedere tabella 3.

Punte EVA Specifiche tecniche e utilizzo consigliato, vedere tabella 3.
Punte Lamineer IPR Contattare il produttore per istruzioni per I'uso separate.
PER-IO-TOR Contattare il produttore per istruzioni per I'uso separate.
Tabella 2
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Profin® punte Lamineer LTA®/EVA

Uso consigliato

Asportazione approssimativa di sporgenze e
modellazione di tutto il materiale ricostruttivo: utilizzare
punte a granulometria grossa (150-75 p).

Per modellazione e lucidatura di tutti i materiali protesici
e dello smalto (75-50 p).

Lucidatura finale: utilizzare punte a granulometria fine

Il carburo di tungsteno non crea rigature nello smalto. Per la

finitura finale dei margini del materiale riempitivo in composito.

(LTA-39 & LTA S36)

Per superfici occlusali e concave.
Per la finitura di margini, smussi, ecc.

Per la modellazione di superfici divergenti e bordi incisali.

Per I'apertura di aree approssimali incisali e gengivali.

N. cat. Codolo

Colore Forma
LTA-150/2 Diamante Rosso
LTA-S150/2 LTA-
LTA-100/2 Diamante Verde
LTA-S100/2 ==
LTA-75/2 Diamante Oro
LTA-S75/2 LTA-S
LTA-50/2 Diamante Giallo ——
LTA-S50/2
LTA-30/2 Diamante Bianco
LTA-S30/2
LTA-15/2 Diamante Viola (30-15 p).
LTA-S15/2
LTA-39/2 Tungsteno Nero
LTA-S36/2 Carburo
LTA-E50/2 Diamante Giallo =S
LTA-C50/2 Diamante Giallo —T—=F—w
LTA-D150/2 Diamante Rosso
LTA-D100/2 Diamante  Verde o—mmm
LTA-D50/2 Diamante Giallo
LTA-D30/2 Diamante Bianco
LTA-T50/2 Diamante Giallo T
LTA-T30/2 Diamante Bianco
Punte per lucid a con pasta lucid (Punte in pl.

) @

EVA-2000/100 Plastica
EVA-5000/100 Plastica

Tabella 3

Verde mmmmgu—

Blu

Punte universali, utilizzate solo per rotazione libera.
Utilizzare con pasta lucidante appropriata
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Modalita di utilizzo

Preparazione del manipolo Profin per il lavoro

Applicare la punta sul pistone. Controllare che la punta sia ben
fissata in sede tirandola con le dita. Si deve avvertire una certa resi-
stenza. Se la punta fuoriesce con facilita, provare un’altra punta o
inviare il manipolo al servizio di assistenza.

Montaggio del manipolo Profin sul motore per odontoiatria.

Il sistema di circolazione o nebulizzazione d'acqua interno deve
essere spento sull’unita. In condizioni normali, non & necessario
alcuno spruzzo d’acqua per il raffreddamento.

E possibile utilizzare il raccordo per I'acqua esterna con la clip per
nebulizzazione. E opzionale.

La punta puo essere utilizzata in due diverse posizioni:

- Nella posizione A, la punta € libera di ruotare per seguire i
contorni.

- Nella posizione B, la punta é fissa nella posizione pili adeguata.
Per modificare una posizione fissa, tirare la punta leggermente in
fuori, ruotarla e inserirla nella nuova posizione.
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Espulsione della punta
Utilizzare il pistoncino EVA-60 per espellere in sicurez-
za la punta.

+ EVA-60

Selezione delle punte

La selezione della grana diamantata dipende dalla quantita di
materiale da ridurre. Come raccomandazione generale utilizzare
punte a granulometria pil grossa per asportare maggiori quantita di
materiale. L'asportazione del materiale e la finitura devono essere
effettuate in piti passaggi.

NOTA: Non passare mai direttamente da una punta a granulometria
molto grossa a una punta a granulometria molto fine in un solo
passaggio, ma utilizzare punte a granulometrie intermedie.

NOTA: E sempre possibile utilizzare punte nere al carburo di tung-
steno nelle rifiniture in cui vi & il rischio di abrasione dello smalto,
perché il carburo di tungsteno non scalfisce né riga lo smalto.

NOTA: Le punte diamantate presentano una ridotta usura. La durata
delle punte diamantate dipende dalle circostanze; per un’efficienza
costante si consiglia di non utilizzarle oltre le 30-40 volte.



Esempio di utilizzo:

- Su ricostruzioni in smalto, metallo, ceramica e
composito.

- Per la rifinitura di svasature gengivali e incisali alla
forma naturale.

- Per la contornatura e le ricostruzioni anteriori indivi-
duali.

- Per la modellazione e la lucidatura delle aree di
contatto del dente.

- Per sedute di correzione e rifinitura dei margini prima
della cementazione.

Riduzione delle sporgenze e del cemento in eccesso

Applicare la punta sul materiale da ridurre o rifinire
parallelamente al contorno del dente (1).

Avviare il motore, muovere il manipolo lentamente su
e gil o verso 'interno e I'esterno per rimuovere i detriti
(2). Passare a una punta diamantata a granulometria

pitl fine quando la massa del materiale € stata rimossa.

Finire con punte a granulometria da 30 o 15 micron e
lucidare con punte in plastica e pasta lucidante.

Nella cementazione di laminati su incisivi, il materia-
le in eccesso nella concavita palatinale pud essere
rimosso agevolmente e in sicurezza utilizzando una
punta piegata (3).
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Correzione di margini di inlay

In condizioni normali, i margini possono essere finiti

in combinazione con la rimozione del materiale di

cementazione in eccesso (4). La procedura é simile alla

rimozione delle sporgenze. Se si realizzano inlay/onlay

sui denti adiacenti, procedere alla finitura di ciascun

dente dopo la cementazione per un accesso pil agevo-
le, quindi lucidare dopo la completa cementazione di =
tutte le parti.




Asportazione del cemento in eccesso nella aree
subgengivali

Le punte non causano traumi sui tessuti molli e
possono essere utilizzare nelle aree subgengivali (5).
Selezionare una punta adeguata (normalmente questa
procedura non richiede punte a granulometria molto
grossa o molto fine). Applicare la punta sulla superficie
subgengivale e avviare il motore. Le punte possono
essere impostate in una posizione fissa o in posizione
orientabile, a seconda di quale offra la migliore
sensazione tattile. Per la lucidatura subgengivale, &
possibile utilizzare la punta spatola blu EVA-5000.

Altri tipi di utilizzo del manipolo Profin:

- Modellazione e regolazione di angoli (6)

- Modellazione di svasature approssimali (7)

- Modellazione di contorni (8)

- Modellazione/regolazione di spigoli incisali (9)
- Regolazione di occlusioni (10)

- Rifinitura di margini (11)

- Preparazione di smussi (12)
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Istruzioni per il trattamento

Profin PDX

AVVERTENZE

Non immergere il manipolo in soluzioni disinfettanti o in bagni a ultrasuoni. Tali soluzioni possono contenere sostanze chimiche in grado di
danneggiare o bloccare il meccanismo di azionamento del manipolo.

Non utilizzare lavastrumenti. L'alluminio anodizzato non & adatto per la pulizia in lavastrumenti. Il manipolo non & verificato per cicli ripetuti in
lavastrumenti.

I manipolo NON deve essere smontato.

Limitazioni sul tratta-
mento

Sterilizzare il manipolo per un massimo di 250 cicli. Si consiglia di inviare il manipolo al produttore per la manutenzione dopo 250 utilizzi/cicli
oppure ogni 12 mesi (in base alla condizione che si verifica per prima).

ISTRUZIONI

Preparazione iniziale al
momento dell'uso

Istruzioni
1. Lavare lo strumento sull'unita prima della rimozione dal tubo.
2. Quindi rimuovere la punta.

Preparazione prima
della pulizia

Istruzioni

Verificare che dal manipolo sia stata rimossa la punta.

Se eccessivamente sporco, pulire prima con un panno imbevuto o salviette preumidificate.

Il periodo di tempo massimo fra I'inizio dell’'uso e I'inizio della procedura di pulizia non deve superare 2 ore. ¥

Pulizia: automatizzata

Attrezzatura

Macchina automatica per manipoli odontoiatrici.

Detergente

In conformita con le specifiche del produttore per I'uso della macchina automatica.

Istruzioni

In conformita con le specifiche del produttore per I'uso della macchina automatica.

Se dopo la pulizia con macchina automatica é visibile sporco residuo, procedere alla pulizia manuale.

Pulizia: manuale

Esterna

Attrezzatura

Spazzola di media durezza non abrasiva.

Detergente

Leggermente alcalino.

Qualita dell'acqua

Deionizzata (DI) <40°C o sottoposta a osmosi inversa (RO) <40°C.
Istruzioni

1. Pulire con la spazzola sotto acqua corrente.

2. Sciacquare sotto acqua corrente per 15 secondi.
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Interna

Attrezzatura

Detergente spray o spray a secco i per manipoli oc iatrici.

Istruzioni

In conformita con le specifiche del produttore per I'uso degli spray.

Controllare con una salvietta bianca pulita e ripetere la procedura finché non é piu visibile sporco residuo.

Disinfezione: automa-
tizzata

Non applicabile. Vedere le AVWERTENZE.

Disinfezione: manuale

Attenzione: il manipolo deve essere pulito sia internamente che esternamente prima della disinfezione.

Esterna

Attrezzatura/detergente

Panno imbevuto o salviette preinumidite/Disinfettanti idonei per I'alluminio anodizzato.
Istruzioni

In conformita con le specifiche del produttore per I'uso dei disinfettanti.

Interna

Attrezzatura

Disinfettante spray specifico per manipoli odontoiatrici.

Istruzioni

In conformita con le specifiche del produttore per I'uso del disinfettante spray.

Lubrificazione: auto-
matizzata

Attrezzatura

Macchina automatica per manipoli odontoiatrici.

Lubrificazione

In conformita con le specifiche del produttore per I'uso della macchina automatica.
Istruzioni
In conformita con le specifiche del produttore per I'uso della macchina automatica.

Lubrificazione: manuale

Prodotti chimici

Lubrificanti specifici per manipoli odontoiatrici.

Istruzioni

1. Inserire I'ugello del flacone spray nell'ingresso del motore del manipolo.

2. Premere il pulsante del flacone finché il liquido che fuoriesce dalla testa del manipolo non & trasparente.
3. Rimuovere il fluido in eccesso con un panno di carta.

60




Ispezione e verifica Ispezione

Ispezionare visivamente per individuare eventuali danni e tracce di usura.

- Assenza di graffi.

- Verificare che non vi sia alcuno spazio fra la testa e il corpo del manipolo.

- Controllare che le viti non sporgano dalla superficie.

Verifica

Controllare il mandrino inserendo una punta. La punta non deve essere facilmente estraibile con le dita.

In presenza di una qualsiasi delle condizioni sopra indicate, non utilizzare il manipolo e contattare il produttore.

Imballaggio per Attrezzatura
terilizzazione Inr io per prodotti sterili. *
1. Imballare singolarmente.
2. Controllare che la sacca non sia tesa.
3. Controllare la corretta sigillatura.

Sterilizzazione Attenzione: il manipolo deve essere pulito e disinfettato prima della sterilizzazione.
Attrezzatura

Sterilizzatore a vapore saturo con pre-vuoto frazionato prima della fase di sterilizzazione e asciugatura post-vuoto finale (processo B).
Temperatura

134°C (F 273°F)

Tempo

Minimo 3 minuti.

Pressione

3,06 bar (27 psi).

Asciugatura sotto vuoto

Minimo 3 minuti.

Stoccaggio Proteggere da polvere, sporco e umidita, luce UV (luce solare) e temperatura estrema (sopra la temperatura ambiente).
Prima dell'uso verificare che la sacca sterile sia asciutta, integra e pulita.

Informazioni aggiuntive | ¥ In caso di pulizia ritardata, la superficie pud essere soggetta a corrosione.

2 Macchina automatica per la pulizia sia interna che esterna.

3 Imballaggio per prodotti sterili conforme a EN 868-5.

4 Lo sterilizzatore a vapore dovra essere conforme agli standard EN 13060, EN 285 ed EN I1SO 17665-1.

Tutta I'attrezzatura e tutti i detergenti, spray, lubrificanti e soluzioni disinfettanti devono recare il marchio CE come da direttiva 93/42/CEE.

Le istruzioni fornite sono state convalidate dal produttore del dispositivo medico come in grado di consentire la preparazione di un dispositivo medico per il riutilizzo.
Rimane di responsabilita dell'incaricato del trattamento verificare che la procedura, effettivamente eseguita con I'attrezzatura e i materiali all'interno della struttura,
raggiunga il risultato desiderato. Cio richiede verifica e/o convalida e il monitoraggio di routine della procedura.
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Istruzioni per il trattamento

Punte Lamineer

AVVERTENZE

Utilizzare sostanze chimiche adatte per strumenti in acciaio inossidabile con rivestimento
diamantato.

Limitazioni sul trattamento

Vedere ispezione.

ISTRUZIONI

Preparazione iniziale al momento
dell'uso

Immergere nella soluzione. Se rimangono dei residui, utilizzare una pietra pulente adatta per
strumenti diamantati.

Pulizia: automatizzata

Lavastrumenti (in conformita con lo standard ISO 15883).
Con o senza detergenti delicati.

Pulizia: manuale

D

Bagno a ultrasuoni.
Detergente. In conformita con le specifiche del produttore per I'uso del detergente.

Disinfezione: automatizzata | «
(7]

Lavastrumenti (in conformita con lo standard ISO 15883).
Con o senza detergenti delicati.

Disinfezione: manuale

Bagno per disinfezione.
Disinfettante. In conformita con le specifiche del produttore per I'uso del disinfettante.
Sciacquare a fondo.

Ispezione

Ispezione visiva dell’aspetto.

Imballaggio per sterilizzazione

Imballaggio per prodotti sterili conforme a EN 868-5.

Sterilizzazione

Stoccaggio

Attrezzatura

Vapore tipo B (in conformita con gli standard EN 13060, EN 285 ed EN ISO 17665-1).
Temperatura/Tempo/Pressione

134°C (F 273°F)/Minimo di 3 minuti/3,06 bar (27 psi).

Asciugatura sotto vuoto
Minimo 3 minuti.

Proteggere da polvere, sporco e umidita, luce UV (luce solare) e temperatura estrema
(sopra la temperatura ambiente).
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WHCTpyKUMKN — 6bnrapckm

«Mpean MbpBOHaYaAHa ynotpeba BUHArM NpounUTainTe MHCTPYKLMUTE 3a ynotpeba.
*Camo 3a CALL;: ynotpeba no npeanucaHue - camo OT CTOMAaToAO3M.

Noka3aHue 3a ynotpeba
*HayanHu KOpeKuuu, d)VIHMpaHe W NoAUpaHe Ha 3bOHU NOBBPXHOCTU U Bb3CTAHOBABAHUSA.

MpoTtuBonokasaHusa
*HAmMa 13BeCcTHWU NPOTUBOMNOKa3aHus.

n mepku/Mpeay
HakoHeuHuk
KpbcTocaHa uHdekuusa
* MouuncreTe, Ae3MHPEKLMPAIiTE U CTEPUAM3MPaliTE HAKOHEYHWKa NPEAU MbpBaTa ynoTpeba 1 MeXAy OTAEAHUTE ynoTpebu.
* CAeABaiiTe MHCTPYKLIMUTE B MHCTPYKUMUTE 3a ynoTpeba. MHCTPpyKUMIUTE ca yTBPAEHU OT MPOU3BOAUTEAS.

TepMmuueH

*He npeswwagaite 10 000 06/MUH.

*[poBepeTe NpenopbynTEAHUTE 060POTU Ha MOTOPa NPEAV Aa 3aMoYHETE A@ M3MNOA3BATE HAKOHEUHMKa.

* CMasBaiiTe HakoHeuYHWKa MeXAY OTAEAHUTE yl'lOTpeﬁl/I, OTMUAKUTE MOXE Aa NPEAUIBUKAT 3anylBaHe U NPEKOMEPHO TPUEHE.

Manku obekTu

*lpean Aa 3anouHeTe Aa pabotuTe: MpoBepeTe AaAK € 3aKperneH CTabuAHO, KaTo ApbrHeTe 6opepa ¢ NpbCTU. TpsIBBa Aa YCETUTE CUAHO
CbPOTUBAEHME.

* Ako 60pepLT U3AU3a AECHO, ONUTaIATe APYT MAM U3MpaTETE HAaKOHEUHWKA 3a CEPBU3HO 06CAYXBaHE.

HeusnpaBHocTH
* He pa3rao6siBaiiTe HUKaKBM YaCTH Ha HAKOHEUYHUKA.
* CmasBaliiTe HakoHeuH1Ka MEeXAy OTAEAHUTE yNoTpebu, OTNHUAKMTE MOXe Aa NMPEeAU3BUKaT 3anyluBaHe U NPEKOMEPHO TPUEHE.

Bubpauusa
* AMCKOMOPT 3a NaLMEHT U CTOMATOAOT, aKo CKOPOCTTa e no-Manka ot 5 000 06/MuH.

Pa6otHu 6opepu

KpbcTocaHa uHpekuua

* MouucTeTte, Ae3MHOEKLMPANTE U CTEPUAUIUPAITE MEXAY OTAEAHUTE YNOTPeOH.

* He u3nonssaiite noBTopHO 6opepuTte EVA. Te He moraT Aa 6baaT nouncteHn pobpe.
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TexHnuecko onucanue

Profin® PDX

Onucanue

0Ob6pateH HaKOHEYHMK.

CBbp3BaHe ¢ MoTopa

E-dutnHr no ISO 3964. Paamepu Ha KynayHra: AbAbr.

Martepuan

TBbPA aHOAMPAH anyMUHMIA.

ABuWxeHWe Ha paboTtHus 6opep

Bb3BpaTHO-NocTbnateneH akcuaneH xoa 1,2 mm.

MNaTpoHHKK

BryakoB

Tano

®dukcupare Mn Dentatus.

MakcrmanHa ckopocT Ha MoTopa

10 000 06/MUH.

Tun motop

EI\eKTpl/ILISCKl/I (I'Ipel'lOprI/ITel\eH) WAU Bb3AYLLEH CTOMATOAOTMYEH MOTOP.

MpenopbunTeAHr 060poTH

BbpTALL MOMEHT (TOPK)

Bopepu npu ToHkK dacetn: 5 000 - 10 000 06/MuH.

B 3aBMCMMOCT OT TOPKa Ha MoTopa.

- Bopep B pexum Ha camoHaco4BaHe
- mMKCMpaHM NOAOXEHUs

Bapuauus Ha ABUXEHUETO Ha 6opepa:

- 3a npoLeAypy Ha noAMpaHe.
- 3a aHaTOMUYHK KOPEKUMN 3a ECTETUYHO NOAPEXAAHE.

MpuHapnexxHocTH

EVA-60

Bytano 3a u3BaxaaHe Ha 6opepa.

PDX-F

Ckoba 3a cnpeit, ako € He06XOAMMO BBHLLIHO BOAHO OXA@XAGHE.

Tabauua 1

Pag

F 3a ynoTp ¢ Profin PDX

Bopepu npu TbHKK paceTn

TexHunuecka CHeuM¢MKauMﬂ U npenopbynTeAHa yl'lOTpeﬁa, BWXTe Tabauua 3.

Bopepu EVA

TexHnuecka CI'IeLlI/Iq)l/IKaLLMﬂ U npenopbynTeAHa yl'lOTpeﬁa, BWXTe Tabauua 3.

Bopepu npu TeHKK pacetn IPR

CB'bp)KeTe Ce C NPOM3BOAUTEAR 3@ OTAEAHW UHCTPYKUWUU 3a yl'lOTpeGa.

PER-IO-TOR

CBbpXeTe Ce C NPOM3BOAUTEAS 3@ OTAEAHW UHCTPYKLMHM 3a ynoTpeba.

Tabanua 2
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Bopepwu Profin® Lamineer LTA®/EVA

Kar. Ne Tano
Usar dopma MpenopbunuTerHa ynotpeba
LTA-150/2 AnamaHteH YepseH OTCTpaHABaHe Ha roAeMU CTbpYaLLM YacTh U 0GOpMsHe Ha
LTA-S150/2 LTA- BCAKaKBW pecTaBpaLMOHHN MaTepuann — U3noA3BaiTe 6opepu
LTA-100/2 AnamaHTeH 3eneH € eapu YacTium (150-75 ).
LTA-S100/2 E—
LTA-75/2 AvamaHTteH 3aatuct
LTA-S75/2 LTAS 3a 0popMsHE U NOAMPAHE Ha BCUYKM MPOTE3HN MaTepuani 1
LTA-50/2 AMamaHTeH  KbAT —— emaita (75-50 p).
LTA-850/2
LTA-30/2 AnamaHTeH Ban .
LTA-S30/2 OKOHYaTeAHO MoAMPaHe - 13MOA3BaiiTe Bopepi ¢ Ape6HU
LTA-15/2 AvamaHTteH BuonetoB Hactum (30-15 p).
LTA-S15/2
LTA-39/2 Boadppamos YepeH BoadpamoBuAT kKapbua He Apacka emaiina. 3a KpaiiHa obpaboTka Ha
LTA-S36/2 Kkapbua rpaHuLMTE Ha KOMMO3WUTHK NAOMOMU. (LTA-39 & LTA S36).
LTA-E50/2 AnamaHteH KbAT ] 3a OKAY3aAHW U BANbOHATU MOBBPXHOCTU.
LTA-C50/2 Avamatten XKbAT s 3a o6paboTka Ha NparoBe, CKOCEH YacTu 1 Mp.
LTA-D150/2 AvamaHTeH YepseH
LTA-D100/2 AnamaHTeH 3eneH
LTA-D50/2 AVEMAHTEH KBAT P} 3a 0popMAHE Ha AUBEPTUPALLM MOBBLPXHOCTU U
LTA-D30/2 AvamaHTteH Baa MHUMSANHM PLGoBe.
LTA-T50/2 AMamaHTeH KBAT 5 3a oTBapsiHe Ha MHUM3AAHU W TUHTUBAAHH,
LTA-T30/2 AvamaHTeH Bsin anpoKcMManHu obaacTu.
Bopepu 3a c nacra (Maact 6opepu 3a ynotpe6a) ®
EVA-2000/100 MAacTMacos  3eneH — YHUBepcanHu 6opepu, U3NOA3BAT Ce CamO CbC CBOOOAHO BbpTEHE.
EVA-5000/100 Maactmacos  CuH [ — 3a M3noA3BaHe C MOAXOAALLA MOAMpaLLA nacTa
Ta6anua 3
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HauuH Ha ynotpeba
MoaroToBka Ha Profin 3a pa6ora

MocraseTe 6opepa B GyTanoto. [poBepeTe AaAu e 3akpeneH
cTabuAHO, KaTo ApbrHeTe 6opepa ¢ NpPbCTU. TpAbBa Aa yCeTUTe CUAHO
CbPOTUBAEHHME. AKO 60PepBT U3AU3a AECHO, ONUTaIITE APYT UAK
u3npareTe HaKOHEUHWKa 3a CEPBU3HO 0BCAYXBaHE.

MoHTHpaHe Ha HakoHeuYHuka Profin Ha cToMaTtoAorMyHKUA MOTOP.
BbrpeluHarta Boaa AW cripeit TpsibBa Aa GbAaT USKAKOUEHM OT OHUTA.
lpy HopMaAHHM YCAOBUS HE € HEOOXOAMM CMPeit 3a OXAaXAaHe.
CBbp3BaHETO Ha BbHLLIHA BOAA MOXe Aa Ce U3MOA3Ba CbC CKobaTa 3a
cnpeit. ToBa e BapuaHT no usbop.

BopepLT MOXe Aa ce U3NOA3Ba B ABE Pa3AMUHU NOAOKEHUA:

- B nonoxeHue A 60pepbT ce BbpTH CBOBOAHO, 3a Aa CA€ABA
KOHTYypuTE.

- B nonoxeHue B 6opepst € duKkerpaH B yAOGHO NoAOXeHMe.

3a pa NpomeHuTe GUKCMPaHOTO NOAOXEHHe, U3TErAeTe Aeko bopepa,
3aBbpTeTE O U ro HaTUCHeTe 06PaTHO B HOBOTO MOAOXEHME.
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UsBaxkpaHe Ha 6opepa
M3nonssaiite bytanoto EVA-60 3a 6ezonacHo
n3BaxaaHe Ha 6opepa.

Vv EVA6O

!

U360p Ha 6opepu

M360pbT Ha 3bPHUCTOCT Ha AUAMAHTEHUTE YaCTULIM 3aBUCH OT
KOAUYECTBOTO Matepuan, Koito Tpsbea Aa ce otHeme. 1o npuHLmn,
KOAKOTO MoBeye MaTepuan Tpsibsa Aa Ce OTHeMe, TOAKOBa
no-eAPO3bPHECTM TPBBa Aa BbAAT AMAMAHTEHUTE YaCTULM.
OTHEMaHETo Ha Matep1ana u GUHUPAHETO TPsIGBA Aa Ce U3MbAHSABAT
Ha CTbIKK.

BABEAEXKA: Hukora He npeMuHaBaiTe 0T MHOMO eAPO3bpHECTH
Ha MHOro GUHO3BPHECTU AMAMaHTEHU YaCTULM Ha eAHa CTbKa, a
M3MoA3BaTE MEXAWHHU CPEAHO3bPHECTH GopepH.

3ABEAEXKA: YepHute 60pepu ¢ NOKpUTHE OT BOAGPaMOB kapbua
BMHaru Morat Aa Ce U3MoA3BaT 3a pUHMPaHe, Korato MMa OnacHoCT
OT HaApackBaHe Ha emaiina, 3alloTo BOAGPaMOBUAT Kapbua He ro
Apacka.

SABEAEXKA: AvamaHTteHuTe 6opepy ce n3Hoceat 6aBHoO.
ABATOTpaHOCTTa 3aBHUCH OT YCAOBUSATA, HO 3@ NOCTOSIHHA
e(dEKTBHOCT Ce NpenopbyBa Aa He ce 13noassar noseye ot 30 - 40
MBTU.



Mpumepwm 3a ynotpeba:

- Bbpxy emaiin, MeTanHu, KepaMUUHU U KOMMO3UTHU
Bb3CTaHOBABAHUA.

- 3a GUHO OGOPMSAHE HA TMHTUBAAHU U UHUM3AAHU
ambpasypu KaTo ectecTBEHU GOPMH.

- 3a KOHTYpHpPaHe U MHAMBUAYaAU3MPAHE Ha
Bb3CTAHOBABAHUSA BbB GPOHTAAHMSA yUACTHK.

- 3a odopMsiHE U NOAMPAHE Ha KOHTaKTHWUTE
NOBLPXHOCTW Ha 3bOUTE.

- 3a KOPEKUMS W NMOBTOPHO GUHUPAHE B KAMHUYHM
YCAOBMS Ha pbOOBETE NPEeAU LMMEHTUPaHE.

OTcTpaHsiBaHe Ha HAABUCHaAM YY4acTbUM U USAULLIBLMY
OT ULUMEHT

MoctaBeTe 6opepa BbPXy Matepuana 3a OTHeMaHe UAK
dUHMpPaHe yCnopeAHO Ha KOHTYpa Ha 3bba (1).

BkAtoueTe MoTopa U ABUXETe HakOHeuHUKa 6aBHO
Harope v HaAOAY UAM HaBbBTPE M HaBbH, 3a Ad
oTcTpaHuTe oTnUAKKTE (2). CMeHeTe ¢ no-ouH AnamaHT
CAEA KaTo OTHEMeETE NOo-roAsiMaTta YacT OT matepuana.
®uHupaite ¢ 6opep 30 uan 15 MUKpPOHa M NoAMpaiiTe ¢
nAacTMacoBsuTe 60pepu 3aeAHO € NoAMpaLla nacra.

Korato upmeHTtuparte AamuHaTu (TbHKK dpaceTu)

Ha pesuy, USAULLHUAT MaTepuan B NanaTMHAAHO
pasnoAoXeHaTa siMka Moxe AeCHO 1 6e3onacHo Aa ce
OTHEME C orbHaT 6opep (3).
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Kopekuusa Ha pbboBeTe Ha UHAEN

PrboBeTte 06MKHOBEHO MoraT Aa ce puHupaTt
©AHOBPEMEHHO C OTHEMAaHETO Ha U3AWLIBKA OT
MaTtepuan 3a uumeHTupaxe (4). lNpoueaypata e

nopobHa Ha OTCTPaHABAHETO Ha HaABUCHaAM yyacTbLUun.

AKO MHAEW/OHAEM Ca HanpaBeHU Ha CbCeAHU 3bOM,
duHMpaiiTe BCeku 3b6 CAEA LIUMEHTUPAHETO 3a
No-AECeH AOCTbIT M MOAMPANTE, KOraTto BCUUKK BbaaT
LMMEHTUPAHM.

1]



OTcTpaHABaHe Ha Cy6rMHrMBaAHU U3AULIBLIY OT
LUMMEHT

BopepuTe ca HeTpaBMaTMyHU KbM MeKaTta TbKaH 1
Morar Aa ce U3NnoA3Bart cybruHrusanHo (5). Usbepete
noaxoAALL, 6opep (06MKHOBEHO Tasu NpoLeaypa He
M3UCKBa MHOTO rpybu uan rpybu 6opepu). Moctasete
6opepa Ha CybruHruBanHaTa NnoBbPXHOCT U BKAKOUETE
MoTtopa. Bopepute morat pa 6baaT BbB GUKCUPAHO
1AW CBOBOAHO MOAOXKEHWE — KOETO OT ABETE OCUIypsiBa
no-A06bp yceT. 3a cy6ruHrMBanHO MOAVPAHE MOXeE

Aa Cce U3MoA3Ba CUHUAT Bopep ¢ dopma Ha LunaTyra
EVA-5000.

Apyrv Bb3MOXXHOCTH 3a U3non3BaHe Ha Profin:

- OdopmsiHe 1 06paboTka Ha brAK (6)

- OdopmsiHe Ha anpokcMManHu ambpasypu (7)

- OdopmsiHe Ha KOHTYpH (8)

- OdpopmsiHe/0bpaboTka Ha MHUM3aAHK pbboBe (9)
- O6bpabotka Ha okay3us (10)

- ObpaboTka Ha nparose (11)

- MoarotoBKa Ha ckoceHu yactu (12)
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UHCcTpyKuum 3a o6pabotka

Profin PDX

NPEAYNPEXAEHUA He noransiite Hako! B [0l IOHHU WAM B BaHa. Tean Morar Aa CbAbpPXaT XMMUKaAKW, KOUTO MoraTt Aa
Bb3NPENnATCTBAT UAU Ad GAOKMpaT Ha Hakol
He nanonssaiite TonAMHHA Ae3MHGEKUMPaLLA MUAAHA MaLLMHA. AHOAMPaHUAT aAYMUHMIA HE € MOAXOAALL 3@ Ae3UHbeKUMpalla MUAAHa MallHa.
HaKOHeYHUKBT He e TecTBaH 3a MHOFOKPaTH! UMKAK B AeSMHfDeKUMpaLU.a MWUAAHE MallnHa.
HakoHeuHnket HE TpabBa Aa ce pasrano6sBa oT noTpebutens.

Orp: npu C #Te HaKol MakeumMym 250 LMKkbA@. NPenopbuuTeAHO € HAKOHEUHWKBT Aa CE W3MPaTH Ha NPOU3BOAUTEAS CAeA 250

obpatotkata M3NOA3BaHMSA/LMKbAG 33 CEPBM3HO 0BCAYXBaHE, MAM Ha BCeKM 12 Meceua (B 3aBMCMMOCT OT TOBA, KO€ HaCTbMBa MbPBO).

UHCTPYKLUH

MbpBoOHauaAHo WHcTpykumna

TPeTMpaHe B MACTOTO Ha
ynotpe6a

1. MPOMMIATE MHCTPYMEHTa Ha IOHUTA NPEAM CHEMAHETO My OT LAayXa.
2. Cnep ToBa cHemete 6opepa.

MoaroToBka npean

WUncTpykumna

noyucreaHe yBeDeTe ce, ye 60pepr € CHeT OT HaKOHEeYHuKa.

AKO € CHAHO 3aMBbPCEH, TbPBO 0 NOUUCTETE C HABAGKHEHA MapPAA MAW KbPMUUKM, HANOEHM C AE3UHGEKTAHT.

MaKCHMaAHHUST EPUOA OT BPEME MEXAY HaYanoTo Ha ynoTpebara 1 HauaAoTo Ha NpoLieca Ha NoYMCTBaHe He TPGBa Aa HaABHWaBa 2 vaca.
MouuncteaHe: Yerpoiictea

ABTOMATU3UpPaHo

ABTOMaTU3MPaHa MallMHa 38 ABHTAAHU HAKOHEUHMUM.
Mouucteaul npenapar

B cb CbC OT NPOU3BOAUTEAS 33 U3NOA3BaHE Ha aBTOMaTM3MpaHa malunHa.
MHcTpykumu
B Chb cbe OT NPOU3BOAMTEAS! 33 U3MOA3BAHE Ha aBTOMATU3NPaHa MaLLUHa.

Ako ce HabtoAaBa cAea no C aBT malumHa, PBYHO NOYMUCTBAHE.

MouucteaHe: PbuHo

BbHWHO

Yerpoiictea

HeabpasuBHa yeTka CbC CPeAHa TBbPAOCT.

MouncTeaw npenapar

Chabo arkaneH.

KauectBo Ha BopaTa

AewoHusupara (DI) <40 °C uan O6patHa ocmosa (RO) <40 °C.
WHcrpykuma

1. UsueTkaiiTe NoA Tevalla BOAA.

2. MpomMuiiTe C Teyalla Boaa B NPOAbAXEHUE Ha 15 CeKyHAM.
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BuTpewHo

Yerpoiictea

MouncTBaLL Cripeit/cyx cnpeii 3a CTOMATOAOTUUYHM HAKOHEUHMUM.

WHctpykums

B cboTBETCTBHE CbC CELMPUKALIMATA OT NPOU3BOAUTEAS 3@ 3MOA3BAHE Ha CNpei(oBe).

MposepeTe nouucTBaHeTO, U3GBPLLETE C KbPMYKa M MOBTOPETE MPOLEAYPaTa, AOKATO HSIMa BUAUMO 3aMbpCABAHE.

Ae3nHbekums: He e npunoxumo. Buxre MPEAYMPEXAEHWUA.
ABTOMaTU3MUpaHa
A PbuHa B : Hakol TpsibBa Aa GbAe NOUMCTEH KAKTO OTBLTPE, Taka 1 OTBbH NPEAU AE3UHOEKLMS.
BbHWHO
Yerpoiictea/MouuncTBaLL npenapat
HaBhaxHeHa MapAs AU KbPMUUKKM, HAaNoeHU C AESUHGEKTaHT/ACSUHPEKTAHTH, NOAXOAALLM 38 aHOAUPAH anyMUHWIA.
WHctpykums
B cboTBETCTBME CbC CneuMdHuKaumaTa O NPOU3BOAUTEAS 38 U3MOA3BAHE Ha AEBUHOEKTAHTH.
BuTpewHo
Yerpoiictea
Ae3nHbeKuMpaLL, crpeil 3a CTOMaTOAOrMYHU HAKOHEUYHULIU.
WHctpykums
B cboTBETCTBME CbC CreuMduKauusaTa O NIPOU3BOAUTEAS 38 U3MOA3BAHE Ha AE3MHGEKLMPALLL CrIpeii.
CmasBaHe: Yerpoiictea
ABTOMaTU3UPAHO ABTOMaTM3MpPaHa MalllHa 3a AEHTaAHU HAKOHEUHWLM.

Cma3sBaHe

B cboTBeTCTBHE CbC CI'IeLlM(DMKaLlMﬂTa OT NPOU3BOAUTEASA 33 U3NOA3BaHE Ha aBTOMaTM3MpaHa maluHa.
WHctpykums

B cboTBETCTBME CbC CneuMdHKaumaTa OT NPOU3BOAUTEAS 38 U3MOA3BAHE Ha aBTOMATM3MpaHa MalluHa.

CmagsaHe: PbuHo

ObpaborsaHe ¢ xummkau

CMa30uHN MacAa 3a CTOMATOAOTHUHI HAKOHEUHULM.

WHctpykuma

1. MocTaBeTe Ato3aTa Ha Cnpes B BXOA Ha HaKol

2. HamucHeTe GyToHa Ha Cripes, AOKaTo TeUHOCTTa, U3AM3aLLA OT FAaBaTa Ha HaKOHEeuHHKa, CTaHe bucTpa.
3. M3bbplueTe ocTaThuHaTa TEUHOCT C XapTueHa candeTka.
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MNposepka u TecTBaHe Mposepka
n 3a noBpeAn U He.
- \vnca Ha HaApackBaHws.
- MpoBepeTe AaAu HAMA NPOLIEN MEXAY FAaBata 1 TAAOTO.
- I'IpoBepeTe ‘AaAv BUHTOBETE Ca Ha €AHO HMBO C MOBBbPXHOCTTA.
TectBaHe
MpoBepeTe NaTpoHHWKa Ypes noctasaHe Ha Gopep. He 61 TpAGBaA0 A2 MOXeETe AECHO Aa M3TerAuTe 6opepa C NpbCT.
AKO Ce YCTAHOBAT HAKOM OT FOPEnocoUueHNTE, He U3MOA3BaIITE HAKOHEUHUKA U Ce CBbPXETE C MPOU3BOANTEAS.
OnakoBaHe 3a Yerpoiictea
cTepuAn3aums OnakoBKa 3a CTEPUAHM U3AeAUs. ¥
1. HAWBMAYaAHO onakoBaHe.
2. I'IpoEepeTe AAAU NAUKBT HE € pasTerneH.
3. MpoBepeTe AaAM NAUKBT e A0Bpe 3aneuataH.
C B : Hakol TpsibBa Aa 6GbAe NOUMCTEH U pexumpaH npeau
Yerpoiictea
CTepuAM3aTop ¢ HacUTeHa napa, BKAKUUTEAHO GpaKUMOHMPaH NpeABapUTeAeH BakyyM Npeau CTepUAn3aLmMoHHaTa ¢pasa u GUHaAHO
CAeABaKyyMHoO cyweHe (B-npouec). ¢
Temnepatypa
134 °C(F 273 °F)
Bpeme
MUHUMYM 3 MUHYTH.
Hansarave
3,06 bar (27 psi).
BakyymHo cyuieHe
MUHUMYM 3 MUHYTH.
Ct OT Npax, 3aMbpcAiBaHe 1 BAara, YB cBeTAUHa (CAbHUEBa CBETAMHA) 1 €KCTPEMHa TemnepaTypa (Haa CTaiiHaTa Temneparypa).
Mpeau ynotpeba ce yBeperte, e CTEPUAHUAT MAKK € CyX, LFA U YUCT.
AOI'IbI\HMTeI\Ha 1 AKO Cce OTAOXM NO4YMUCTBAHETO, MOXE Aa Ce pa3B1e KOPO3UA Mo NOBbPXHOCTTA.
MH¢0DM8LMR 2 MalwuHa 3a P 0 U BbHLWHO NOYUCTBaHEe.
3 OnakoBKa 3a CTEPUAHU U3AEAUS cbraacHo EN 868-5.
4c c napa B Ch cbe craHaapti EN 13060, EN 285 1 EN ISO 17665-1.
BCUUKM YCTPOIACTBA, NOYMCTBALLM NPenapaTi, Cripei, CMa3ouHI Macaa U AE3MHOEKLMOHHM Pa3TBopy TpAGBa Aa MMaT Mapk1poska CE
cbraacHo Avpektusa 93/42/EMO.
MNpeaocTaBeHNTe MHCTPYKUMK Ca BUAM MO ot UTeAs Ha M3AEAME KATO Bb3MOXHOCT 3a MOATOTOBKA Ha MEAMLIMHCKOTO U3AEAUE 38 NOBTOPHA
ynotpe6a. OTroBOPHOCTTa € Ha 06paboTBalLNs, 3a Aa CME CUTYPHU, Ye KaKTo Ce 0 Ha C yCTpoiicTBa M MaTepuac1 Ha MACTOTO 3a

06paboTka, NocTHra XeAaHns pesyatar. ToBa U3UCKBA NOTBBPXACHUE W/UAM BAAKANDAHE U PYTMHHO HABAIOAEHIE Ha NpoLieca.
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UHcTpyKuuu 3a obpaborka

Bopepu npu TbHKM paceTn

MNPEAYMPEXAEHWA

M3noA3BaiTe XMMUKaAK, MOAXOAALLM 3a WHCTPYMEHTH OT HEPbXAaemMa CToMaHa C AlaMaHTeHO
nokpuTue.

OrpaHuyeHns npu obpaboTkata

BuxTe lNposepka.

WHCTPYKLMM

MbpBOHAYAAHO TPETUPaHE B MACTOTO
Ha ynotpeba

Motonete B pa3tBOp. AKO OCTaHaT OTMUAKH, U3MNOA3BaNTE KaMbye 3a MOUYUCTBAHE, MOAXOASALLO 3a
AWaMaHTEHW UHCTPYMEHTH.

MouncTBaHe: ABTOMATU3MPaHO

By

Ae3vHbeKuMpalla MUsiAHa MaluKMHa (B CbOTBETCTBUME CbeC cTaHAapT ISO 15883).
Be3 nan cbe crabu nouncTBaLLm npenaparu.

MouncteaHe: PbuHO

@

YATPa3ByKoBa BaHa.
MouncTBalL, Npenapar. B CbOTBETCTBME ChC CreLMdUKaLMsTa OT MPOM3BOANTEAS 3@ U3MOA3BAHE Ha
nouucTBaLL npenapar.

AesnHdekuma: ABTOMaTU3NPaHO

By

AesvHdekurpalla MUsiAHa MallHa (B CbOTBETCTBUE CbC CTaHAApPT ISO 15883).
Bes 1A cbe crabu NouncTBaLLM Npenapatu.

AesnHdekuns: PbuHo

BaHa 3a pe3nHbeKums.

Ae3nHdeKTaHT. B CboTBETCTBIME ChC CreLndUKaLMaTa OT NPOM3BOANTEAS 3@ U3MOA3BAHE Ha
A€3UHOEKTaHT.

LLlaTeAHO U3NAGKBaHE.

Mposepka

Hanpagete B13yanHa NpoBEPKa Ha BLHLUHKA BUA.

OnakoBaHe 3a CTepuAU3aLms

OnakoBKa 3a CTepPUAHU M3AeAUs cbraacHo EN 868-5.

Crepuansaums

134°C
554
AR

CbxpaHeHue

YeTpoiictea
Mapa ™n B (B cboTBeTCTBME CbC cTaHAapTM EN 13060, EN 285 1 EN ISO 17665-1).

Temnepatypa/Bpeme/Hanarane

134 °C (F 273 °F)/Munumym 3 muHyti/3,06 bar (27 psi).
BakyymHo cywieHe

MWHUMYM 3 MUHYTH.

3aluuTete OT npax, 3aMbpcsiBaHe U BAara, YB CBETAUHA (CAbHUYEBA CBETAMHA) U EKCTPEMHA
Temnepatypa (Haa cTaitHata Temneparypa).
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* Pred prvnim pouZzitim si vzdy prostudujte navod k pouZiti.
« Pouze pro USA: pouziti na predpis - ureno k pouZziti pouze zubnimi specialisty.

Indikace pouziti
«Uvodni a dokoncovaci Gpravy, leténi zubnich povrcht a nahrad.

Kontraindikace
*Nejsou znamé zadné kontraindikace.

i opatieni / Va
Nasadec

Kfizova kontaminace

« Pfed prvnim pouZitim a mezi pouzitimi nasadec vycistéte, vydezinfikujte a vysterilizujte.
« Dodrzujte pokyny v navodu k pouZziti. Pokyny jsou validovany vyrobcem.

Termalni

* Neprekracujte rychlost 10 000 ot/min.

*NeZ zaCnete nasadec pouzivat, zkontrolujte doporuéenou rychlost (ot/min) motoru.

*Mezi jednotlivymi pouZitimi je nutné nasadec namazat; necistoty muzou vést k ucpani a nadmérnému tieni.

Malé predméty
 Pfed zahajenim provozu: Zatahanim SpiCky prsty zkontrolujte, Ze je bezpecné zajisténa. MEli byste citit pevny odpor.
* Pokud se $picka odpoji lehce, vyzkousejte jinou $picku nebo jiny ruéni nasadec.

Porucha
* Nedemontujte Zadné ¢asti nasadce.
* Mezi jednotlivymi pouzitimi je nutné nasadec namazat; necistoty muzou vést k ucpani a nadmérnému treni.

Vibrace
« Diskomfort pro pacienta a stomatologa pfi rychlostech nizsich nez 5 000 ot/min.

Pracovni $piéky

Kfizova kontaminace

* Mezi pouzitimi vyGistéte, vydezinfikujte a vysterilizujte.

« Spicky EVA nepouZzivejte opakované. Nelze je spravné vygistit.
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Technicky popis

Profin® PDX

Popis

Protitihlovy nasadec.

Motorova spojka

E-konektor dle normy ISO 3964. Rozméry spojky: Dlouhy.

Material

Tvrdy anodizovany hlinik.

Pohyb pracovni $picky

Vratny 1,2 mm osovy zdvih.

Celisti

Objimka.

Dfik

Spona Dentatus.

Maximalni rychlost motoru

10 000 ot/min

Typ motoru

Elektricky (doporu¢ovany) nebo vzduchovy zubni motorek

Doporu¢ovana rychlost
ToCivy moment

Spicky Lamineer: 5 000 a7 10 000 ot/min
V zavislosti od toCivého momentu motoru.

Rezimy pohybu Spicky:
- Spicka v rezimu automatického Fizeni
- Pevné polohy

- Pro lesténi
- Pro anatomické korekce v estetickém zarovnani

PrisluSenstvi

EVA-60 Pist vysouvaci $picky.

PDX-F Vodni rozstfikovaci svorka, pokud by byl potfebny externi zdroj vody.
Tabulka 1

Pracovni $pi¢ky uréené k pouZziti se systémem Profin PDX

Spicky Lamineer

Technické specifikace a doporu¢ované pouziti uvadi tabulka 3.

Spicky EVA

Technické specifikace a doporu¢ované pouziti uvadi tabulka 3.

Spicky Lamineer IPR

Se zadosti 0 samostatny navod k pouZiti se obratte na vyrobce.

PER-IO-TOR

Se zadosti 0 samostatny navod k pouZiti se obratte na vyrobce.

Tabulka 2
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Spicky Profin® Lamineer LTA®/EVA

Kat. ¢. D¥ik
Barva Tvar Doporuc¢ované pouziti
LTA-150/2 Diamant Cervena Odstranéni hrubych previsu a tvarovani
LTA-S150/2 LTA- veskerého materialu ndhrad - pouzivejte Spicky
LTA-100/2 Diamant Zelend > s velkymi ¢asteCkami (150-75 p).
LTA-S100/2
LTA-75/2 Diamant Zlata LTAS . o
LTA-S75/2 P_r‘ogtvarovan_l a leSténi vSech protetickych mate-
LTA-50,/2 Diamant Zluta o— rialt a skloviny (75-50 ).
LTA-S50/2 .
LTA-30/2 Diamant Bila Koneéné lesténi - pouZivejte Spicky s malymi
LTA-S30/2 3 casteckami (30-15 p).
LTA-15/2 Diamant Fialova ©
LTA-S15/2 . o ) o
LTA-39/2 Wolfram Cerna Karbid wolframu neposkozuje sklovinu. Pro kone¢né Upravy
LTA-S36/2 Karbid okraju kompozitnich vyplini. (LTA-39 & LTA S36).
LTA-E50/2 Diamant z'“t? =3  Pro okluzalni a konkavni povrchy.
LTA-C50/2 Diamant Autd ===~  Pro kone&né Gpravy ramének, naklonénych rovin atd.
LTA-D150/2 Diamant Cervena
LTA-D100/2 Diamant Zelena — Pro tvarovani divergentnich povrch(
LTA-D50/2 Diamant Zluta a incizalnich hran.
LTA-D30/2 Diamant Bila
LTA-T50/2 Diamant Zluta — Pro otevirani incizalnich a gingivalnich
LTA-T30/2 Diamant Bila kontaktnich ploch.

Spicky pro lesténi s lestici pastou. (Jednorazové plastové Spicky) ®

EVA-2000/100 Plast Zeleng — —— Univerzalni $picky, pouZivané pouze ve volné rotaci.
EVA-5000/100 Plast Modréd me—— PouZivejte s vhodnou lestici pastou.
Tabulka 3

75



Zpusob pouziti

Pfiprava systému Profin na praci

VloZte do pistu Spicku. Zatahanim Spicky prsty zkontroluj-
te, Ze je bezpecné zajisténa. Méli byste citit pevny odpor.
Pokud se Spicka odpoji lehce, vyzkousejte jinou Spicku
nebo jiny ruéni nasadec.

Pripojte nasadec Profin na svdj stomatologicky motor.

Na jednotce je tfeba vypnout interni pfivod vody nebo
trysku. Za normalnich okolnosti neni chlazeni vodou
potiebné.

S vodni rozstfikovaci svorkou Ize pouZit externi pfipojeni
vody. Toto je volitelné.

Spicku Ize pouzivat ve dvou riznych polohach:

-V poloze A se Spicka volné otaci a sleduje kontury.

-V poloze B je Spicka v pevné poloze.

Pokud chcete zménit polohu B, Spicku jemné vytahnéte,
otoCte a znovu zatlacte do nové polohy.
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Vysunuti Spicky
K bezpecnému vysunuti Spicky pouzijte pist EVA-60.

+ EVA-60

Vybér spicek

Vybér diamantového pisku zavisi na mnozstvi materialu,
které je nutné redukovat. Obecné se doporucuje pouZzit u
vétsiho mnozstvi materidlu hrubéjsi diamanty. Odstra-
novani materialu a konecné Gpravy je tfeba provadét v

krocich.

POZNAMKA: Nikdy neprechazejte z extra hrubého na extra
jemny produkt v jednom kroku, pouzijte Spicky se stfedni
hrubosti.

POZNAMKA: Cerné $picky potazené karbidem wolframu
Ize vzdy pouZzit ke konecnym Upravam, kdyz hrozi abraze
skloviny, jelikoZ karbid wolframu sklovinu neposkrabe ani
nesloupne.

POZNAMKA: Opotiebovani diamantovych Spicek je nizké.
Odolnost zavisi na okolnostech. Nejvyssi G¢innosti dosah-
nete omezenim pouziti na maximainé 30-40krat.



Priklady pouziti:

- Na skloviné, kovovych, keramickych a kompletnich
nahrad.

- Ke konecnym Gpravam gingivalnich a incizalnich
vyklent do pfirozenych forem.

- Ke konturovani a individualizaci pfednich nahrad.
- K Gpravé tvaru a lesténi kontaktnich oblasti zubu.
- Ke korekci u kiesla a dokonceovani okraju pred
cementaci.

Redukce pfevisu a pfebyteéného cementu

PriloZte Spicku na materidl, u kterého chcete provést
redukci nebo konec€né Upravy, paralelné s obrysem
zubu (1).

Spustte motor, pomalu pohybujte nasadcem nahoru
a doll nebo dovnitf a ven a odstrante tak drt (2). Po
Konecné Gpravy provedte 30- nebo 15-timikrometro-
vou Spickou a nalestéte plastovymi Spickami a lestici
pastou.

PFi cementovani laminatl na fezaky Ize prebytecny
material v patrové konkavité jednoduse a bezpecné
odstranit zahnutou Spickou (3).
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Uprava okraji inlaye

Konecnou Upravu okrajl Ize za normalnich okolnosti
provést odstranénim prebytecného tmeliciho materialu
(4). Postup je podobny odstrafovani previsd. Pokud na
naléhajicich zubech provadite inlaye/onlaye, provedte
konec¢nou Upravu jednotlivych zubl po cementaci,
abyste méli jednodussi pfistup. Lesténi provedte po
cementovani vSech poloZek.




Odstranéni subgingivalnich pfebytecénych cementi

Spicky jsou atraumatické k mékké tkani a Ize je

pouzit subgingivalné (5). Zvolte vhodnou Spicku

(za normalnich okolnosti tento postup nevyzaduje
superhrubé nebo hrubé $picky). Prilozte SpiCku na
subgingivalni povrch a spustte motor. Spicky Ize
pouZzivat v pevné nebo vyklonéné poloze - vyberte tu,
ktera poskytne nejlepsi taktilni viem. K subgingivalnimu
leSténi Ize pouzit modrou $picku ve tvaru Spachtle
EVA-5000.

Dalsi pouziti systému Profin:

- Tvarovani a Uprava rohu (6)

- Tvarovani aproximélnich vyklenku (7)
- Tvarovani kontur (8)

- Tvarovani/Gpravy incizélnich hran (9)
- Uprava okluze (10)

- Dokonéeni ramének (11)

- Pfiprava naklonénych rovin (12)
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Pokyny ke zpracovani

Profin PDX

VAROVAN{ Nasadec neponofujte do dezinfekénich roztok ani ultrazvukové koupele. Roztoky mizou obsahovat chemické Iatky, které mazou nasadec
poskodit nebo zablokovat jeho motor.
Nepouzivejte mycku-dezinfektor. Anodizovany hlinik neni vhodny pro mycku-dezinfektor. Ruéni nasadec neprosel testovanim na opakované cykly
v mycce-dezinfektoru.
Nasadec je ZAKAZANO demontovat.

Omezeni zpracovani Nasadec je povoleno sterilizovat maximéalné 250kréat. Doporu¢ujeme odeslat nasadec na servis u vyrobce po 250 pouzitich/cyklech nebo jednou
za 12 mésicu (dfivéjsi z uvedenych).

POKYNY

Uvodni oSetfeni v misté | Pokyny
pouZziti 1. Pfed odpojenim od hadi¢ek proplachnéte pfistroj na jednotce.
2. Poté odstraite Spicku.

Pfiprava pfed Cisténim Pokyny

Zkontrolujte, Ze byla Spicka odstranéna z ruéniho nasadce.

V pfipadé vyznamného znecisténi nejdfive vycistéte namocenym hadfikem nebo pfedem navihéenymi utérkami.
Maximalni doba mezi zahajenim pouZziti a zahajenim ¢isténi nesmi prekrocit 2 hodiny.

Cisténi: Automatizo- Vybaveni

vané? Automatizované zafizeni pro zubni nasadce.

Detergent

V souladu se specifikacemi vyrobce pro pouZiti automatizovaného pfistroje.

Pokyny

V souladu se specifikacemi vyrobce pro pouZziti automatizovaného pfistroje.

Pokud po ¢isténi automatizovanym pfistrojem zistanou viditelné necistoty, provedte manualini Giténi.

Cisténi: Manualni Vnéjsi

Vybaveni

Neabrazivni, stfedné tvrdy kartac.

Detergent

Slabé alkalicky.

Kvalita vody

Deionizovana (DI) <40°C nebo reverzni osméza (RO) <40°C.
Pokyny

1. Ocistéte pod proudici vodou kartacem.

2. 15 sekund oplachujte pod proudici vodou.
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Vnitini

Vybaveni

Cistici sprej / suchy sprej uréeny pro zubni nasadce.

Pokyny

V souladu se specifikacemi vyrobce pro pouZiti spreje (sprejl).

ZKontrolujte proti Cisté bilé utérce a opakujte postup, dokud nezistane Zadné viditelné znecisténi.

Dezinfekce: Automa-
tizovana

Nerelevantni. Viz VAROVANI.

Dezinfekce: Manualni

Upozornéni: Pred dezinfekei je nutné vyGistit vnitfek i vnéjsek nasadce.

Vnéjsi

Vybaveni/detergent

Navlhéeny hadfik nebo pfedem navihéené utérky / dezinfekéni pipravky vhodné pro anodizovany hlinik.
Pokyny

V souladu se specifikacemi vyrobce pro pouziti dezinfekénich pripravka.

Vnitini

Vybaveni

Dezinfekéni sprej ureny pro zubni nasadce.

Pokyny

V souladu se specifikacemi vyrobce pro pouziti dezinfekéniho spreje.

Mazani: Automati-
zované

Vybaveni

Automatizované zafizeni pro zubni nasadce.

Mazani

V souladu se specifikacemi vyrobce pro pouZiti automatizovaného pfistroje.
Pokyny

V souladu se specifikacemi vyrobce pro pouziti automatizovaného pfistroje.

Mazani: Manualni

Chemi y ke zpraco
Maziva ur€ena pro zubni nasadce.

Pokyny

1. Vlozte trysku plechovky spreje do vstupu motoru nasadce.

2. Podrizte tlacitko plechovky, dokud nebude tekutina vytékajici z hlavice nasadce ¢ira.
3. Otete prebytecnou tekutinu papirovym hadfikem.
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Kontrola a testovani Kontrola

VizuaIné zkontrolujte, jestli nedoslo k poSkozeni a opotfebeni.

- Bez krabanct.

- Zkontrolujte, jestli se mezi hlavici a télem nenachazi Zadna mezera.

- Zkontrolujte, Ze jsou Srouby zarovnané s povrchem.

Testovani

Zkontrolujte sklicidlo zavedenim $picky. Spicku by nemélo byt mozné jednoduse vytahnout prstem.
Pokud vzniknou nékteré z vyde uvedenych problému, nepouzivejte nasadec a kontaktujte vyrobce.

Balenf pro sterilizaci Vybaveni

Sterilni baleni produkta.

1. Balte individualné.

2. Zkontrolujte, Ze vak neni natazen.
3. Zkontrolujte spravnost utésnéni.

Sterilizace Upozornéni: Nasadec je pred sterilizaci nutné vycistit a vydezinfikovat.
Vybaveni

Sterilizator pouzivajici saturovanou paru véetné frakcionovaného pfedchoziho podtlaku pred sterilizaéni fazi a konecného suseni podtlakem
(proces B). 4

Teplota

134 °C(F 273 °F)

Cas

Minimalné 3 minuty.

Tlak

3,06 baru (27 psi).

S podtlakem

Minimalné 3 minuty.

Skladovani Chrante pfed prachem, $pinou a vihkosti, UV (slune¢nim svétlem) a extrémni teplotou (nad teplotou mistnosti).
Pfed pouZzitim zkontrolujte, Ze je sterilni vak suchy, cely a Cisty.

Doplikové informace 1V pfipadé prodlevy pred nim se maze na povrchu objevit koroze.

2 Automatizovany pristroj pro interni a externi ¢isténi.

3 Sterilni baleni produktd dle normy EN 868-5.

“Parny sterilizator musi splfiovat normy EN 13060, EN 285 a EN ISO 17665-1.

Veskeré vybaveni, detergenty, spreje, maziva a dezinfekéni roztoky musi nést oznaceni CE dle smérnice 93/42/EHS.

Poskytované pokyny byly validované vyrobcem zdravotnického prostfedku, postup je schopen zdravotnicky prostfedek pfipravit k opakovanému pouZiti. Osoba provadéjici
zpracovani nese zodpovédnost za kontrolu, Ze zpracovani pomoci vybaveni a material(i na pracovisti provadéjicim zpracovani dosahlo pozadovany vysledek. To vyzaduje
kontrolu a/nebo validaci a rutinni sledovani procesu.
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Pokyny ke zpracovani

Spicky Lamineer

VAROVANT Pouzijte chemické latky vhodné pro nerezovy nastroj s diamantovou povrchovou Gpravou.
Omezeni zpracovani Viz kontrola.

POKYNY

Uvodni oSetfeni v mist& pouZiti

Namocte do roztoku. Pokud zlistanou na povrchu necistoty, vycistéte pomoci pemzy pro
diamantové nastroje.

Cisténi: Automatizované

Mycka dezinfektor (v souladu s normou ISO 15883).
S mirnymi detergenty nebo bez nich.

Cisténi: Manualni o
S

Ultrazvukova koupel.
Detergent. V souladu se specifikacemi vyrobce pro pouziti detergentu.

Dezinfekce: Automatizované |—=

Mycka dezinfektor (v souladu s normou ISO 15883).
S mirnymi detergenty nebo bez nich.

Dezinfekce: Manualni o
L1

Dezinfekéni koupel.
Dezinfekeni piipravek. V souladu se specifikacemi vyrobce pro pouZziti dezinfekénino

prostredku.
Peclivé myti.
Kontrola Vizualni kontrola vzhledu.
Baleni pro sterilizaci Sterilni baleni produktt dle normy EN 868-5.
Sterilizace Vybaveni
Para typu B (v souladu s normami EN 13060, EN 285 a EN ISO 17665-1).
v Teplota/Cas/tlak
’“c 134 °C (F 273 °F) / minimalné 3 minuty / 3,06 bar (27 psi).
ESY Suseni podtlakem
Minimalné 3 minuty.
Skladovani Chrarite pfed prachem, $pinou a vlhkosti, UV (slunecnim svétlem) a extrémni teplotou (nad

teplotou mistnosti).
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«Inden forste ibrugtagning — laes altid brugsanvisningen.
« Kun for USA: ordineret brug — ma kun bruges af tandlzeger.

Indikationer for brug
*Indledende justering, pudsning og polering af dentale overflader og restaureringer.

Kontraindikation
*Der er ingen kendte kontraindikationer.

&Forholdsregel/l\dvalsel

Handstykke

Krydskontaminering

*Handstykket skal renggres, desinficeres og steriliseres inden den farste ibrugtagning.
*Fglg instruktionerne i brugsanvisningen. Instruktionerne er valideret af producenten.

Termisk

Overskrid ikke 10.000 o/m.

*Kontroller at motoren overholder de anbefalede o/m far ibrugtagningen af handstykket.
*Smer handstykket mellem hver brug, da aflejringer kan forarsage tilstopning og ungdig friktion.

ﬂ

Mindre genstande
« For start: Kontrollér, at spidsen sidder godt fast ved at treekke i den med fingrene. Du skal kunne meerke en fast modstand.
*Hvis spidsen nemt kan tages af, skal du prave en anden spids eller sende handstykket til reparation.

Funktionsfejl
*Undlad at skille handstykket ad.
*Smgr handstykket mellem hver brug, da aflejringer kan forarsage tilstopning og ungdig friktion.

Vibration
*Ubehag for patienten og tandlaegen hvis hastigheden er lavere end 5.000 o/m.

Spidser

Krydskontaminering

*Renger, desinficer og steriliser mellem brug.

« EVA-spidser ma ikke genbruges. Man kan ikke rengere dem grundigt nok.
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Teknisk beskrivelse

Profin® PDX

Beskrivelse Kontravinklet handstykke.

Motorkobling E-fitting i henhold til ISO 3964. Koblingens mal: Lang.
Materiale Hardt anodiseret aluminium.

Beveegelse af spidsen

Frem- og tilbagegaende aksialt slag pa 1,2 mm.

Patron

Spaendepatron.

Skaft

Dentatus klik-funktion.

Maksimal motorhastighed

10.000 o/m

Motortype

Elektrisk (anbefales) eller luftmotor til dental anvendelse.

Anbefalet hastighed
Drejningsmoment

Lamineer-spidser: 5.000-10.000 o/m
Afheengig af motorens drejningsmoment.

Beveegelsesvariation:
- Spidsen i en selvstyrende tilstand
- Faste positioner

- Til poleringsprocedurer.
- Til korrektion af tandstillingen med henblik pa sestetiske justeringer.

Tilbehgr

EVA-60 Stempel til at skubbe spidsen ud med.

PDX-F Vandsprgjteklemme, hvis der er brug for eksternt vand.
Tabel 1

Spidser til brug med Profin PDX

Lamineer-spidser

Tekniske specifikationer og anbefalet brug, se tabel 3.

EVA-spidser

Tekniske specifikationer og anbefalet brug, se tabel 3.

Lamineer-spidser IPR

Kontakt producenten for seerskilt brugsanvisning.

PER-IO-TOR

Kontakt producenten for saerskilt brugsanvisning.

Tabel 2
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Profin® Lamineer tips LTA®/EVA

Anbefalet brug

Fjernelse af overskydende materiale og formgivning af alle former for
restaureringsmateriale - brug spidser med storkornstgrrelse (150-75 p).

Til formgivning og polering af proteser
og emalje (75-50 p).

Afsluttende polering - brug spidser med lille kornstarrelse. (30-15 p).

e
Hardmetal beskadiger ikke emaljen. Til afsluttende pudsning af
kompositfyldte marginer. (LTA-39 & LTA S36).

Varenr. Skaft

Farve Form
LTA-150/2 Diamant Red
LTA-S150/2 LTA-
LTA-100/2 Diamant Grgn
LTA-S100/2 I
LTA-75/2 Diamant  Guld
LTA-S75/2 LTA-S
LTA-50/2 Diamant Gul —
LTA-S50/2
LTA-30/2 Dimant Hvid
LTA-S30/2
LTA-15/2 Diamant Violet
LTA-S15/2
LTA-39/2 Hard- Sort
LTA-S36/2 metal
LTA-E50/2 Diamant  Gul ee—
LTA-C50/2 Diamant Gul =
LTA-D150/2 Diamant Red
LTA-D100/2 Diamant Gran [r— ]
LTA-D50/2 Diamant Gul
LTA-D30/2 Diamant Hvid
LTA-T50/2 Diamant Gul e
LTA-T30/2 Diamant Hvid

Til okklusale og konkave overflader.
Til pudsning af lige og skra overflader etc.

Til formgivning af divergerende overflader
og incisale kanter.

Til abning af incisale og gingivale,
approksimale omrader.

Tips til polering med polerpasta. (Plastikspidser til engangsbrug) ®

EVA-2000/100 Plastik
EVA-5000/100 Plastik

Tabel 3

Gron
Bla

T
o

Universelle spidser, bruges kun til ubegreenset rotation.
Bruges med egnet polerpasta.
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Brugsanvisning
Klarggring af Profin

Seet spidsen pa stemplet. Kontrollér, at spidsen sidder
godt fast ved at traekke i den med fingrene. Du skal kunne
meerke en fast modstand. Hvis spidsen nemt kan tages
af, sa skal du preve en anden spids eller sende handstyk-
ket til reparation.

Seet Profin-handstykket pa din motor.

Indbygget vand eller vandsprgjt skal frakobles pa enhe-
den. Under normale forhold er vandsprgijt ikke ngdvendigt
med henblik pa afkgling.

En ekstern vandtilslutning kan bruges med sprgjtek-
lemmen. Fas som ekstraudstyr.

Spidsen kan bruges i to forskellige positioner:

- | position A kan spidsen rotere frit for at falge konturerne.

- | position B er spidsen fastgjort i en hensigtsmaessig
position.

Hvis du vil @endre en fast position, skal du treekke spidsen
ud, dreje den, og skubbe den ind i en ny position.
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Sadan skubbes spidsen ud
Brug EVA-60-stemplet til at skubbe spidsen ud pa
sikker vis.

Valg af spidser

Valget af diamantkornstgrrelsen afhaenger af meengden
af materiale, der skal reduceres. Den generelle anbefaling
er, at desto mere materiale, desto grovere en diamant.
Fjernelsen af materiale og pudsning skal ske trinvist.

BEMARK: Ga aldrig fra meget grov til meget fin i ét trin,
brug derimod mellemliggende trin med middelgrove
spidser.

BEM/RK: De sorte spidser, der er belagt med hardmetal,
kan altid bruges til pudsning, hvis der er risiko for skader
pa emaljen, idet hardmetal ikke ridser eller nedslider
emaljen.

BEMARK: Nedslidningen af diamantspidserne er lille.
Holdbarheden afhaenger af forholdene. For at sikre lan-
gfristet effektivitet anbefales det ikke at bruge dem mere
end 30-40 gange.



Eksempler pa brug:

- Pa restaurationer af emalje, metal, keramik og
komposit.

- Til tilpasning af gingivale og incisale mellemrum til
deres naturlige form.

- Til konturdannelse og tilpasning af anteriore restau-
reringer.

- Til formgivning og polering af teendernes kontaktflader.
- Til chairside-korrektioner og pudsningaf marginer
forud for cementering.

Fjernelse af overskydende materiale og overskydende
cement

Anbring spidsen pa det materiale, der skal reduceres
eller poleres parallelt med tandens kontur (1).

Start motoren, beveeg langsomt handstykket op og ned
eller ind og ud for at fjerne aflejringerne (2). Skift til en
finere diamant, nar det meste af materialet er blevet
fjernet. Slut af med en spids pa 30 eller 15 mikron, og
polér med plastikspidserne og en polerpasta.

Ved cementering af laminater pa forteender kan det
overskydende materiale i den palatinale konkavitet
nemt og sikkert fijernes med en bgjet spids (3).
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Justering af fyldningsmarginer

Marginerne kan normalt pudses samtidigt med fjernel-
sen af overskydende fyldningsmateriale (4). Proceduren
er meget lig den til fijernelse af overskydende materiale.
Hvis der laves fyldninger/plomber i tilstedende teender,
skal hver tand pudses efter cementeringen for at lette
adgangen, og poleres nar cementeringen er feerdig i
alle teender.
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Fjernelse af overskydende cement subgingivalt

Spidserne beskadiger ikke det blgde veev og kan
bruges subgingivalt (5). Veelg en passende spids
(normalt kraever denne procedure ikke meget
grove eller grove spidser). Anbring spidsen pa
den subgingivale overflade, og start motoren.
Spidsene kan enten fastggres eller veere i en
drejeposition afhaengigt af, hvad der giver den
bedste fornemmelse af overfladen. Den bla
spatelformede spids EVA-5000 kan bruges til
subgingival polering.

@vrige anvendelser af Profin:

- Formgivning og justering af hjerner (6)

- Formgivning af approksimale mellemrum (7)
- Formgivning af konturer (8)

- Formgivning/justering af incisale kanter (9)
- Justering af bidstilling (10)

- Pudsning af lige overflader (11)

- Pudsning af skra overflader (12)
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Behandlingsinstruktioner

Profin PDX

ADVARSLER

Ha ma ikke r i desinfektior i eller Oplgsningerne kan indeholde kemikalier, som kan forringe eller

fryse handstykkets drivmekanisme.

Undlad at bruge vaskedesinfektor. Anodiseret aluminium kan ikke bruges i en vaskedesinfektor. Handstykket er ikke testet for de gentagne
cyklusser i en vaskedesinfektor.

Handstykket ma IKKE skilles ad.

Begraensninger under
behandlingen

Steriliser handstykket i maks. 250 cyklusser. Vi anbefaler, at du sender handstykket til servicering hos producenten efter 250 ganges brug/
cyklusser eller hver 12. maned (afhaengig af hvad der kommer farst).

INSTRUKTIONER

Indledende behandling
pa brugsstedet

Instruktion
1. Skyl instrumentet pa enheden for den fijernes fra slangen.
2. Derefter fiernes spidsen.

Forberedelse for
renggring

Instruktion

Serg for at spidsen er fiernet fra handstykket.

Hvis det er meget beskidt, renggr det da farst med en vad klud eller vadservietter.

Den maksimale tidsperiode mellem start pa brug og renggring ma ikke overstige 2 timer. ¥

Renggring: Automatisk 2

Udstyr

Automatisk apparat til handstykker til dental brug.

Rengaringsmiddel

| overensstemmelse med producentens specifikationer for brugen af det automatiske apparat.
Instruktioner

| overensstemmelse med producentens specifikationer for brugen af det automatiske apparat.

Hvis der stadig kan ses snavs efter rengoring med det automatiske apparat, udfor da manuel rengoring.

Renggring: Manuelt

Eksternt

Udstyr

Ikke-slibende, middelhard berste.

Renggringsmiddel

Lav alkalinitet.

Vandkvalitet

Demineraliseret (DI) <40 °C eller Omvendt osmose (RO) <40 °C.
Instruktion

1. Berst af under rindende vand.

2. Rens under rindende vand i 15 sekunder.
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Internt

Udstyr

Rengaringsspray/terspray beregnet til handstykker til dental brug.

Instruktion

| overensstemmelse med producentens specifikationer for brugen af spray(s).

Hold apparatet op imod en ren, hvid klud og gentag behandlingen indtil der ikke er noget synligt snavs tilbage.

Desinfektion: Auto-
matisk

Ikke relevant. Se ADVARSLER.

Desinfektion: Manuelt

Forsigtighedsregler: Handstykket skal renggres bade internt og eksternt fgr desinfektion.

Eksternt

Udstyr/Renggringsmiddel

Vad klud eller vadserviettter/desinfektionsmiddel egnet til anodiseret aluminium.
Instruktion

| overensstemmelse med producentens specifikationer for brugen af desinfektionsmidler.

Internt

Udstyr

Desinfektionsspray beregnet til handstykker til dental brug.

Instruktion

| overensstemmelse med producentens specifikationer for brugen af desinfektionsspray.

Smering: Automatisk

Udstyr

Automatisk apparat til handstykker til dental brug.

Smgring

I overensstemmelse med producentens specifikationer for brugen af det automatiske apparat.
Instruktion

| overensstemmelse med producentens specifikationer for brugen af det automatiske apparat.

Smering: Manuelt

Proceskemikalier

Smeremidler beregnet til handstykker til dental brug.

Instruktion

1. Indsaet spraydasens dyse i handstykkets motorindgang.

2. Skub i bunden af dasen, indtil den vaeske, der kommer ud af handstykkets hoved, er klar.
3. Tor overskydende veeske af med en papirserviet.

90




Visuel kontrol og Visuel kontrol

afprovning Udfer en visuel kontrol af apparatet for skader og slid.

- Ingen ridser.

- Kontroller at der ikke er mellemrum mellem hoved og handstykke.

- Kontroller at skruerne flugter overfladen.

Afprgvning

Kontroller patronen ved at iseette en spids. Du ber ikke veere i stand til at treekke spidsen ud med fingrene.
Brug ikke handstykket, hvis noget af det ovenstaende forekommer.

Emballage til Udstyr

sterilisering Emballering af sterile varer. 3

1. Indpakkes enkeltvis.

2. Kontroller at posen ikke er for stram.
3. Kontroller at den er korrekt forseglet.

Sterilisering Forsigtighedsregler: Handstykket skal renggres og desinficeres for sterilisering.
Udstyr

Sterilisation med maettet damp herunder fraktioneret pre-vakuum luftfiernelse fer sterilisering og den afsluttende post-vakuum terring
@ (B-proces). ¥

Temperatur

134 °C (273 °F)

Varighed

Min. 3 minutter.

Tryk

3,06 bar (27 psi).

Vakuumtgrring

Min. 3 minutter.

ﬂ

Opbevaring Beskyt mod stev, snavs og fugtighed, UV-lys (sollys) og ekstreme temperaturer (over rumtemperatur).
Kontroller for brug, at den sterile pose er ter, hel og ren.

Yderligere oplysninger Y Ved forsinket renggring, kan korrosion angribe overfladen.

2 Automatisk apparat til bade intern og ekstern renggring.

3 Steril vareemballering i overensstemmelse med EN 868-5.

4 Dampsterilisering skal veere i overensstemmelse med standarderne EN 13060, EN 285 og EN ISO 17665-1.

Alt udstyr, renggringsmidler, spray, smgremidler og desinfektionsoplgsninger skal vaere CE-maerket som anfert i direktiv 93/42/E@F.

De medfglgende instruktioner er blevet valideret af producenten af det medicinske udstyr, som veerende i stand til at forberede et medicinsk udstyr til genanvendelse.
Det vil til hver en tid veere brugerens ansvar at sikre at behandlingen, som den faktisk foregar under brug af udstyr og materialer i behandlingsomgivelserne, farer til det
onskede resultat. Dette kreaever verificering og/eller validering og rutinemaessig kontrol af behandlingen.
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Behandlingsinstruktioner

Lamineer-spidser

ADVARSLER

Brug kemikalier der er beregnet til instrumenter af rustfrit stal med diamantbeleegning.

Begraensninger under
behandlingen

Se visuel kontrol.

INSTRUKTIONER

Indledende behandling pa
brugsstedet

Ibledseet i oplgsning. Brug en renggringssten beregnet til diamantinstrumenter, hvis der
stadig er aflejringer.

Renggring: Automatisk

Vaskedesinfektor (i overensstemmelse med standarden ISO 15883).
Med eller uden milde renggringsmidler.

Renggring: Manuelt

~

9

Ultralydsbad.
Renggringsmiddel. | overensstemmelse med producentens specifikationer for brugen af
renggringsmidler.

Desinfektion: Automatisk

Vaskedesinfektor (i overensstemmelse med standarden ISO 15883).
Med eller uden milde renggringsmidler.

Desinfektion: Manuelt

B

Desinfektionsbad.

Desinfektionsmiddel. | overensstemmelse med producentens specifikationer for brugen af
desinfektionsmidler.

Grundig rensning.

Visuel kontrol

Udfer en visuel kontrol af apparatets udseende.

Emballage til sterilisering

Steril vareemballering i overensstemmelse med EN 868-5.

Sterilisering

134°C

iy
ESSY

Opbevaring

Udstyr

Dampsterilisering af B-typen (i overensstemmelse med standarderne EN 13060, EN 285 og
EN ISO 17665-1).

Temperatur/Varighed/Tryk

134 °C (F 273 °F)/Min. 3 minutter/3,06 bar (27 psi).

Vakuumtgrring

Min. 3 minutter.

Beskyt mod stav, snavs og fugtighed, UV-lys (sollys) og ekstreme temperaturer (over
rumtemperatur).

92




¢ Al BGaTe OMWGOdATOTE TIG 08NYieq XPAONG MPIV &IO TNV ME@TN XPAON.
¢ M6vo yio TIGg HMA: povo KaToTv IKTPIKAG OUVTAYAG - VI XPAon HOVO amd 0doVTIRTPOUG.

Evaeigeig xpiong
* Ai6pOwan, PIVIPIOUX Kot OTIABWGN TwV ODOVTIKMV EMPAVEIDV KX XMTOKATAOTAOEWV.

AvTevoeigeig
¢ Agv UTIGPXOUV YVWOTEG OVTEVOEIEEIG.

&I‘Ipo&pﬁ)\u{n/ Nposidomoinon
XeipohaBi

A
POUHEVN € 1

* KaBapioTe, GMOAUPGVETE KOXI GITOCTEIPWOTE TN XEIPOAXPNA TIPIV armd TNV TTPWTN XPAGCN Kl HETRED TWV XPACEWV.
* AKoAoUBAaOTE TIG 00NYieg Tou eyxelpidiou XprRong. O1 0dnyieg Exouv eAeyxBel amO TOV KATROKEUXOTH.

Kivduvoi Adyw BeppoTnrag

* Mnv umepBaivete TRV TaxUTNTa Twv 10.000 rpm.

* EMANBe0oTe TIG GUVIOCTOHEVEG rPM OTO POTEP TPOTOU EEKIVAGETE TN XPAON TNG XEIPOAXBAG.

¢ ANIMGVETE TN XEIPOAXPBA HETG OO K&BE XPAOoN, KXOWG TO UTTOAETMUATO UTTOPET VO TIPOKOAEGOUV EPPPAEN Kol UTTEPBOAIKA TPIBA.

MIKp& avTIKEIpEVX

* MpoToU EeKIVATETE Vo epyaleaTe: EAEYETE TNV GOPOAR TOTTOBETNON TPABWVTAG TO GKPO HE Ta DAXTUAG 0OG. O TIPETE VOt cioOVOEITE pIx
oTaBePn avTioTaoN.

¢ AV TO GKPO EEEPXETA EUKOAX, SOKINGROTE Vo TOTOBETAOETE Evax MO GKPO ) OTEIATE TN XEIPOAXBA Yick GEPPIG.

AucAeiToupyia
* MnV amOGUVAPHOAOYEITE OMTOIOBATIOTE TUANK TNG XEIPOAXBAG.
¢ A\IMGVETE TN XEIPOAKPBA WETG OO K&BE XPAON, KXOWG TOX UTTOAETMUATO HTTOPET VO TIPOKOAETOUV EUPPOEN KAl UTTEPBOAIKA TPIBA.

Dovioeig
* AUGPOPIX YIX TOV GOBEVI KOl TOV 030VTIGTPO v N TaxUTNTa givai XaunAdtepn amd 5.000 rpm.

AKpa Epyaciag
A 0 1 L O 1

* KaBapioTe, GMOAUPGVETE KO AIMTOCTEIPWOTE METAED TWV XPAOEWV.
* Mnv emavoxpnoIJoTIOINCETE T Gkpat EVA. Agv €ivan SuvaTog 0 owaTdq KaBapIopog Toug.
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TEXVIKE XAXPAKTNPICTIKE

Profin® PDX

Nepiypagn

FwviakA XEIPOAXBA.

Z0vOEDHOG HOTER

Y0vdeapog TUmou E oipgwva pe To mpdTumo ISO 3964. AixoTGoelg cuvdEoUOoU:
MokpUg.

YNikO

ZKANPO avodIWPEVO aAoUpiVIO.

Kivnon Tou GKpou epyaaiag

MoAivdpopikn diadpopn &Eova 1,2 mm.

NiGTaEN oUoPIVENG

AGKTONIOG.

ITENEXOG

MpeoapioTd oTéexoq Dentatus.

Méyiotn Tax0TNTA HOTEP

10.000 rpm.

Tomog poTép

HAEKTPIKOG (OUVIOTATX) F} ODOVTITPIKOG KEPOKIVNTAPAG.

ZUVIOT@UEVN ToXOTNT
PorR

Akpa Lamineer: 5.000-10.000 rpm.
AvG&Aoya [E TN POTTA TOU HOTEP.

MapaMayég Kivnong &kpou:
- AKpO 0€ aUTOdIEUBUVOUEVN AEITOUpPYITK
- ZT0Bepéq BEaeIg

- Mo epyaoieg oTIiABwoNg.
- Mo TV EKTENEDN VOTOUIK@V SI0pO®OEWV e OKOTO TV aoBNTIKA EUBUYP&UHION.

NMapeAkopeva

EVA-60 "EMBOAO yIx TNV EXywYr TOU GKPOU.

PDX-F KAITT 60vdeong yiot wekaapo vepoU, 0e TIEPIMITWON TTOU GIAITEITAI EEWTEPIKO vEPO.
Mivakag 1

AKpa epyaciag yiax Xpiion pe T XeipoAafn

Profin PDX

Akpa Lamineer

TeXVIKEG TPOBIAYPAPEG KAl UVIOTMUEVN XPron, PA. mvaka 3.

Akpa EVA

TeXVIKEG TPOBIAYPAPEG KAl OUVIOTMUEVN XPron, PA. mvaka 3.

Akpa Lamineer IPR

ETMKOIVWVAGTE PE TOV KATXOKEUKOTH VI VO AGBETE EEXWPIOTEG 0ONYieg xpPAONG.

PER-IO-TOR

ETIKOIVWVAGTE [E TOV KATXOKEUKOTH VI VO AGBETE EEXWPIOTEG 0ONYieg xpPAONG.

Mivakag 2
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Akpa Profin® Lamineer LTA®/EVA

Ap. KaTaAdyou ZTENEXOG
Xpopo IXApX ZuvioTwpevn xpRon
LTA-150/2 AIGPAVTI KOKKIVO APAipESN PEYGAWV TTPOEEOXWV KOl DIHOPPWON AWV
LTA-S150/2 LTA- TWV UNIKOV GITOKATROTAONG - XPNOIKOTIOINOTE GKPX PEYGANG
LTA-100/2 AIGEGVTI Mpdoivo KOKKOMETPIOG (150-75 p).
LTA-S100/2 """
LTA-75/2 AIGEGVTI Xpuod
LTA-S75/2 LTA-S Mo diapoPPwon Kot oTIABWON OAWY TwV TPOCBETIKWY UAIKMY
LTA-50/2 Moyt Kitpivo e —— Kol Tou opGiAToU (75-50 p).
LTA-S50/2
LTA-30/2 AIGEGVTI Neukod Tehk oTiA - . . o (30-1
LTA-S30/2 eNIKRA oTIABWON - XPNOILOTIOINGTE GKPX UIKPAG KOKKOMETPIRG (30-15 Ww-
LTA-15/2 AIGpAVTI Mwp
LTA-S15/2
LTA-39/2 Koppidio Madpo To kapPidIo Tou BoA@Paiou dev XRPELeI TO GUGATO. Mot TENIKG QIVIPIOHX
LTA-S36/2 Tou BoAppapiou TWV 0PIWV TwWV OUVBETIKOV UNIKOV TARpwoNG. (LTA-39 & LTA S3G).
w
LTA-E50/2 AT Kitpivo — T Mo emeaveleg he 0UYKAIoN Kol KOIAEG EMIPAVEIEG.
LTA-C50/2 A&y Kitpivo = Mo QIVIPIOUX TTPOEEOXWV, YWVIMV KATT.
LTA-D150/2 AlopGVTI Kokkivo B ~ B
LTA-D100/2 AT Mpéoivo Mo JIGPOPPWON KMOKAIVOUGKV EMPAVEIDY
LTA-D50/2 Nopévti  Kitpivo Kall KOTTIkoU XeiAouG.
LTA-D30/2 AiopévTi Neukd
LTATE0/2 Aiapdvr - Kirpivo TI0x GVOIYHGK KOTITIK®V, OUNKQOV
LTA-T30/2 Aiopévr - Aeukd C=T)BEESe KOl GHOPWY TIEPIOXGV.
ZupPBOUAEG yia oTiIABwoN pE aoTa oTIABwaonG. (MA & GKpa piag Xpi ) ®
EVA-2000/100 MAaoTIKO Mp&oivo (S AKpPa YEVIKAG XPrioNG, XPNnoldomololvTal 6vo oe Kivnon eAeGBepng mepIGTPOPAG.
EVA-5000/100  MAaoTikd MriAe — XPNGOILOTOIAGTE TG HE TNV KATGMNAN TEOTAX OTIABWONG
Mivakag 3
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Tpomog xpriong

MpocToipGoTe T ouokeun Profin yix epyacia

EpapuooTe To Gkpo 0T0 EUR0OA0. EAEYETE TNV OQOAA TOTTOBETNON
TPABOVTAG TO GKPO e TO SEXTUAD 00G. Ok TIpETE VoL cioBavOeiTe
HI oTaOEPR avTIoTAON. AV TO GKPO EEEPXETAI EUKOAX, SOKINKOTE VO
TOMOBOETAGETE EVax GMO GKPO 1 GTEIATE TN XEIPOAXBA yick GEPPIG.

TomoBeTAGTE TN XEIPOAXBA Profin 610 0d0VTIGTPIKO HOTEP.

H eowTepikh mapoxr vepol f n SIGTAEN WeKAOUOU TPETEN VoL
QmevepyoroinBoly aTn Hovada. YTIO KAVOVIKEG GUVORKES, O
WEKAOHOG dev eival amapaiTnTog yiok TNV WOEN.

MTMOpPEITE V& XPNOILOTOINCETE EEWTEPIKI GUVDEDN vEPOU E TO KAITT
00VOEANG VI WEKAOUO vepod. AUTA N JIoBIKXOTC Eivol TPOIPETIKA.

To Gkpo pMmopei v Xpnoipomnoindei o 300 SIXPOPETIKEG
B0éosig:

-¥Tn B€on A, TO GKPO TTEPICTPEPETAI EAEUOEPH XKOAOUOMVTAG TOK
TIEPIYPAUPATO.

- ¥ B€on B, T0 GKpo Mapapével oTadePO oe Wit edxpnatn B€on.

Mo voe cMGEETE TN 0TaOEPN BETN, TPABAETE TO GKPO EAGPPWG TTIPOG
T EEW, TIEPIOTPEWTE TO KXl TOMOOETAGTE TO AN € VEX B€on.
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Nwg va eEayayeTe TO AKPO

XpnoiporoifoTe To £uBolo EVA-60, yix va eEayGyeTe TO GKPO e
AOPEAEIOL.

+ EVA- 60

EmAoyA TwV GKpwvV

H emAoyn TNG KOKKOWETPIRG TOU BIXUAVTIOU EEXPTATAI OTTO TNV
Too6TNTO TOU UAIKOU TIou TpéMel v pelwBel. Mio yevikA oloTaon
eival 0TI 600 TIEPICAOTEPO EIVAI TO UAIKO TOCO TTI0 XOVOPO SIGUGVTI
TIPETEI V& XPNOIUOTIOINCETE. H a@aipean Tou UNIKOU Kol TO QIVIPIoHX
TIPEMEl Vo EKTEAOUVTAN OE BAMKTA.

THMEIQZH: MoTé unv peTaBaivete amd MOAD Xovdpd o€ TTOAD AenTo
GKPO 0€ £Va BAUX, GG XPNOILOTIOINOTE &KPG Peoaiou TUTTOU.
IHMEIQZH: Ta palpa Gkpa e eMKGAUWN KapRIdiou Tou BoAppapiou
HTTOPOUV V& XPNOILOTIOIOUVTAI TTIRVTX VI TO QIVIDIOHO OTRV UTTGPXE!
Kivduvog pBopdg Tou GUGATOU, EMEIDN TO KAPRIOIO TOU BOAPPaioU
dev Xap&lel Kol dev MPOKOAET YPAT{OUVIEG OTO GUGATO.

IHMEIQZH: H @Bopd Twv GKpwV omd SIoUGVTI €ivail XXUNAOU
BaBuod. H avToxr Toug EEXPTRTOI GO TIG CUVONKES KAl VI TN
OUVEXR OMOTEAEOUATIKOTNTE TOUG CUVIOTGTI XpAon Yia 30-40 popég
TO péyioTo.



Napadeiypara XpAong:

- 2€ QIMOKQTHOTAOEIG OO OUGATO, HETAANO, KEPOUIKG KO
o0VOETO UNIKGL.

- N To AeMTOPEPES PIVIPIOPO TWV OUNK®DV KOXI KOTITIKWV
HECODOVTIWV JIKOTNUETWY KAI TNV EMAVAPOPE OTN
(QUOIKA TOUG HOPPL.

- Mo oXNUATIONO TOU TTEPIYPEUUATOG KQI TIPOCKPHOYN
TWV TPOCOIWV XMTOKATOOTEOEWV.

- Mo avadIuopPWon Kol oTIABWON Twv 080VTIKWY
EQAMTOUEVWY ETTIPAVEIDV.

- Mo TN 816pBWON KAl TO PIVIPIOUO TWV OPIWwV GTO
00OVTITPEIO TIPIV GO T GUYKOANGN.

Meiwon mPoegoXwV KXI GUYKOAANTIKWY OUGI®V TTOU
Qamopévouv

EpapudoTe To &KPO 0TO UAIKO TTOU TTPETIEN V& PEIWBET A
VO QIVIPIOTET TAPGAANAG [E TO TIEPTYPXUMG TOU dovTiol
(1)

ZeKIVAOTE TO JOTEP, HETAKIVAOTE TN XEIPOAXBNA

APYE MAVW-KETW A PEOX-EEW, VI VO GPXIPECETE TOK
UTTOAETUPOTO (2). ANGETE TO GKPO HE EVO AETITOTEPO
OTaV EXEl APAIPEDET TO PeYAITEPO TUAPK TOU UNIKOU.
MpaypaTomoioTe Ivipiopa pe Gkpo 30 A 15 micron
KOl YUOAIOTE E TOX TIAGOTIK& GKPO O€ GUVOUGOUO WE IO
n&oTo oTIABwONG,.

Koré Tn 6uykOMNon OWewv aToug KOTITAPEG, TO UNIKO
TTIOU XTTOMEVEI OTNV UTTEPWIX KOINOTNTX UTTOPET VO
QTTOUOKPUVOET EUKOAX KA UE KOPEAEIN UE EVO GKPO HE
KAion (3).
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P0GOpIoN TwV 0piwv eVvOECEWV

Ta 6piot UTTOPOUV V& PIVIPIOTOUV KXVOVIKE TRUTOXPOVK
Je TNV apaipecn Tou UNIKOU 0pPayioHOTOG TTOU ITOMEVEI
(4). H diadikaaio eival TRPOUOIX PE TNV XPAIPEDN TWV
mpoegox®v. Av ol evBEaeig/unepBETEI] yivovTal o OoPa
SOVTIX, TTPAYUXTOTIOINGTE PIVIPIoPA K&GOE SovTiol PETR
a6 TN oUYKOANON yia va EXeTe e0KOAN TTPOGRAON KA
YUOAIOTE T OTAV £XOUV GUYKOANOET OACK.




AQUipECN TNG GUYKOAANTIKAG OUGING TTOU XITOUEVE]
OTIG UTTOOUAIKEG TTEPIOXEG

Ta GKpo OV TPOKKAOUV TPAUUGTIONO OTOV HOAGKO
1070 Kol uTmopodv Vo Xpnoidomoinfolv o UTTOOUNIKEG
mePIOXEQ (5). EMAEETE KATGAANAO &KpPO (OUVABWG CUTAH
n diadikaoio Oev amaiTel TOAD XovOpP& i XovOp& GKPX).
EQapuooTe TO &KPO OTNV UTTOOUAIKN ETTIQPAVEIX KOl
EKKIVAOTE TO POTEP. Tax GKPok UTToPoUV Vo BPicKOVTaI
o€ oTaBepn A TepIoTPEPOUEVN BEDN, AVEAOYQ UE TO
ol B€on mapEXEl TNV KXAITEPN &ioBnon oTNV aeAR.
& TN oTIABWON TWV UTTOOUANIKMDV TIEPIOXWV UTTOPEITE VX
XxpnoipormolfoeTe To UmAe Gkpo EVA -5000 o oxApa
OTIGTOUAXG.

NpdooOeTeg XPAOEIG TNG OUCKEUNRG Profin:

- Alcpépewon kol d16pdwon ywviwv (6)

- AIGHOPPWoN OUOPWV HECOSOVTIWV SIXOTNHATWY (7)
- AIGHOPPWON TTEPIYPAPUETWY (8)

- AIcpOPPWaon/mpooapuoyi KomTikoU xeidoug (9)

- Mpooappoyr olykhiong (10)

- Owvipiopa mpoggoxwv (11)

- MpoeTolpaoio ywviwv (12)

98
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03nyieg emeepyaciag

Profin PDX

MPOEIAOMOIHZEIX

Mnv BuBiteTe Tn XeIPoAaPn o€ SICATHATO AMOATPOVONG A AOUTPO UTTEPAXWV. AUTK TOX DIGAUMATO EVOEXETOI VOX TTIEPIEXOUV XNUIKEG OUGIEG OI OTIoiEG BX
EMnPe&oouV TN AeIToupyia i 6 MPOKXAEGOUV BAGBN GTO UNXAVIGHO PETAB00NG KIVoNg TNG XEIPOAXBAG.

Mnv XpnGILOTIOIEITE GUOKEUR TAIGNG-AMOAGHAVONG. TO avodIwpEVO XAOUMIVIO Bev eivail KATGMNAO i GUOKEUEG TATONG-amoAdpavenG. H xelpoAaBn
dev Exel eAeyXOET yia emavohaBavopeVoug KUKAOUG OTN GUCKEUR TAIONG-AMOADHOVONG.

H xeipoAaBi) AEN mpéner v amosuvapoAoyEiTa.

Mepiopiopoi ATOOTEIPWATE TN XEIPOAXPA YIx 250 KUKAOUG TO PEYIOTO. ZUVIOTATCI VO KITOOTEMETE TN XEIPOAKBI OTOV KATXOKEUXOTA VIt GEPPIG HETG oo 250
enegepyaoiog XPNOEIG/KUKAOUG i KGOE 12 prveg (Grolo EpOel MPWTO).
OAHTIEZ

APXIKEQ EPYOIOTIEG KATG
™ XPnon

MpogTolpagia mpiv amd
TOV KOXOAPIOHO

0dnyieg

1. ZenAOveTE TO EPYXAEIO OTN HOVADG TIPIV GTTO TV GPATPETN KO TOV GWARVOL.
2. Katomy, apaip€oTe T0 GKPO.

0dnyieg

Bep: iTe OTI TO GKPO EXEI T oo TN XeIPOAXPI.

Av gival TTOAD BP@UIKO, KXOAPIOTE TO TIPMTX JE EVO VWITO TGV 1} TPOEUTIOTIOHEVO HOVTNAGKICK.

To PeYOAUTEPO XPOVIKO dIGOTNUG PETAED TNG EVOPENG XPAONG K&l TV EVaPENG TNG dIadIkaaiag kaBapiopgol dev Ba PENel va umepBaivel TiG 2 MPES.
1

Kaboapiopog:
Autéuarog 2

E€omAiopog

MnXGVNHOX GUTOPATNG EMAVETIEEEPYXTTOG YOt OBOVTITPIKEG XEIPOAXBEG.

AmoppUNAVTIKG

ZOPQWVA WE TIG TIPOSIAYPRPEG TOU KATAOKEUXKATH YIX XPAON TOU MNXAVANKTOG QUTOPXTNG EMEEEPYATICG,

0dnyieg

ZOPQWVA PE TIG TTPOBIYPAPEG TOU KATKOKEUKATN YIX XPRON TOU HNXAVALKTOG QUTOPGTNG EMEEEPYAOITG.

Av UTIGPXOUV 0PATOT ASKEDEG ETG TOV KXBXPIOUOG LE TO UNXAVNUO GUTOUNTNG EMEEEPYATING, EKTEAEDTE LN AUTOLATO KXBXPIGUO.

Kaboapiopog: Mn
QAUTOPOTOG

EEwTePIKOG

E€on\ionog

Mn AeiavTik BoUPTOG HETPING OKANPOTNTOG.

AnoppunovTikd

XapNARG 0AKOAIKOTNTAG.

NoiétnTa vepol

Amoviopévo (DI) <40°C f avTioTpopng 6opwong (RO) <40°C.
Odnyieg

. BoupTaioTe K&Tw amé pn OT&OIKO VEPO.

. ZEMAOVETE KATW OMO N OTGOIKO VEPD YIot 15 SEUTEPOAENTAL.

[N
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EowTepIKOG

E€omhiouog

Znpél KaBapIoPoU/ENPO OTTPEI TTOU TIPOOPIETA VIO ODOVTIXTPIKEG XEIPOAXBEG.

Odnyieg

ZOUQWVE LE TIG TTPODIAYPAPES TOU KATHOKEUGGTA YIC TN XPAON TOU OTIPEI.

KpaTnaTe Ko EAEYETE GUYKPIVOVTAG LIE EVOl KXBOXPO, ASUKG L IAGKI KOl €] AGBete TN o0 IEXPI VO UNV oogivel

KOVEVOG 0POTOG AEKEG.

AmoAGpavon: AUTOHGTN

Aev e@appoletai. BA. MPOEIAOMOIHZEIS.

AnoAGpaven: Mn
AUTOHOTN

Mpoagoxn: H xeipoAaBi TPEME! Vo KXBAPIZETRI E0WTEPIKG KOl EEWTEPIKA TIPIV OO TNV AmOAIUOVON.

EEwTepikog

E€onAiopu6c/AnoppunavTikG

EpmoTiopévo mawvi i TPOEUTTOTIOUEVO HAVTNAGKIO/ATOAUHOVTIKG KOATGAMNAX Yo cvodIWHEVO OtAOUiVIO.
Odnyieg

TOUQWVE LE TIG TTPODIAYPAPEG TOU KATHOKEUGGTR YIG TN XPACN TWV XMOAUMVTIKQDV.

EcwTepikog

E€onAioudg

ZMPEl aMOAUPGVONG TTOU TIPOOPILOVTXI VIOt OJOVTIGTPIKEG XEIPOACBEG.

Odnyieg

TOUQWVE LE TIG TTPODIAYPAPEG TOU KXTAOKEUGGTR YIO XPHON TOU OTIPEI KMOAUNAVONG.

Aimavon: AuTopaTn

E€omhiouog

MnXGVNHX GUTOPATNG ETTAVETIEEEPYATIAG YO OSOVTIGTPIKEG XEIPOAGPEG.

Ainawvon

ZOUQWVE LE TIG TIPODIAYPAPES TOU KATHOKEUGTTA YIC XPAON TOU UNXAVANGTOG GUTOHOTNG EMEEEPYOOING.
Odnyieg

ZOPWVAL HE TIG TPOBINYPAPEG TOU KATAOKEUDTH VI XPAON TOU PNXXVAHGTOG QUTOUATNG EMEEEPYTITG.

Aimavon: Mn auTopaTog

XNUIKEG OUGIEG Via TNV eMEEepyaaiar

NITIQVTIKG TTOU TIPOOPICOVTO VIO OSOVTIXTPIKEG XEIPOAXBEG.

Odnyieg

1. EioayayeTte T0 aKpo®UoIo TNG YIGANG 0TNV €i0000 TOU POTEP TNG XEIPOAGBAG.

2. TIEGTE TO KOUTI TNG PIGANG MEXPI VO EEEABEI KABOPO UYPO b TNV KEPAR TNG XEIPOAXBAG.
3. ZKoUTToTE TO UTIGAOITIO UYPO HE XPTI KOUTIVAG.
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EmBewpnon kol é\eyxog | EmBewpnon

EmMOewpAoTE OMTIKG TN GUCKEUT Vi TUXOV BAGPRN Kot pOOPG.

- Aev TIPETIEN V& UTIGPXOUV YPOTOOUVIEG.

- EAEYETE OTI SeV UTIGPXE! KEVO HETAED TNG KEPOANRG KOl TOU OMUATOG.

- EAéyETE OTI 01 Bideg €ivan EMITIEDEG UE TNV EMPAVEIX.

‘EAevxog

EAEYETE TN BIGTREN OUOPIVENG EICRYOVTOG EVOX GKPO. AV TIPETIE VOt UTTOPEITE VO TPABAEETE TO GKPO TTPOG T EEW WE TO HGXTUAO GOG.
Av TIPOKUWEI OTIOIOBATIOTE QMO TCX TTHPATIAVW, NV XPNGCILOTIOINCETE Tr XEIPOAXBN KX EMKOIVWVACTE UE TOV KATROKEUKDTH.

SUOKEUODIO VIO E€omhion6g
mooTEIPWON SUOKEUOOIO KMOOTEIPWHEVWY TTPOIOVTWY.

1. JUOKEUGIOTE EEXWPIOTA.
2. EAEyETe OTI N oakoUA Dev EXEl TEVTWOE.
3. EA&yETe OTI n 0ppGyIoN €iVal GWOTA.

AnooTeipwon Mpoooxr: H XxelpoAaBr MPEMEN VX KXOKPIOTET Kot V& KMOAUHAVOET TTPIV GO TNV amooTEipwon.
E€omhionog
AMOOTEIPWTAG KOPEGHEVOU KTHOU GUHTIEPIAGUBAVOLEVOU KAXGUXTOTIOINHEVOU TIPO-KEVOU TIPIV OO TO GTGOI0 KIMOCTEIPWONG Kol TO TEAIKO
YVWHO HETE TO KEVO iio B). 4
Oepuokpagia
134°C (F 273°F)
DIGPKEIX
TouhdxioTov 3 AemT@.
Nigon
3,06 bar (27 psi).
ZTéyvwuo Kevold
TouhGioTov 3 AenTé.

AmoBAkeuon MpooTaTéyTe amd oKOVN, BPwHIG KA1 UYPOTic, UTTEPIMDEIG BKTIVES (NAIGKO PWG), KAOWG KAl &M AKPATEG BEPHOKPATIES (TGVW CTIO TN
Beppokpaaion mepIBAAMOVTOG).
Mpiv oo TN XpAon eEXOPAAIOTE OTI N AMOCTEIPWHEVN OXKOUAX EVal OTEYVR, GOIKTN K&l KAOPN.

Mp60BeTeg MAnpogopieg | ¥ Ze mepinTwaon KabuoTepnuEVou KXBapPIoHOU, N JIGBPWON EVOEXETAI VOl mv

2 MNXGVNUO QUTOPATNG EMEEEPYQTIRG TOOO VIO ECWTEPIKO OGO KOl YIC EEWTEPIKO KABAPIOUO.

3 FUCKEUXOIO AMOCTEIPWHUEVWY TTPOIOVTWY KaTE TO MPpdTUTOo EN 868-5.

40 amooTelpwWTAG aTHOU Ba TPEMe! vax MAnpoi Ta mpdTuna EN 13060, EN 285 kau EN 1SO 17665-1.

‘Ohat T PEpN ToU EOTIAIOHOU, TO KITOPPUTTAVTIKG, Tk OTIPEI, TX MITTAVTIKG Kol Tax SIGAUHOTO omOAUHAVONG TIPETEN Vo PEPOuV ofjpavan CE
olpwva pe TNV odnyia 93/42/EOK.

01 0dnyieg TTOU TXPEXOVTAI EXOUV EAEYXOET MO TOV KATHOKEUKOTH TNG IKTPIKAG CUGKEUNG YICt TN SUVATOTNTX MPOETOINOOIGG HIOG IKTPIKAG CUOKEUNG YICk
enavoxpnoipgornoinan. NMapauével eubivn Tou UEBUVOU EMEEEPYTIRG VO EEXCPOAAITE OTI 1 EMEEEPYAOIR, OTIWG EKTEAEITOAU TIPAYUATIKG LE XPAON TOU E0MAIGHOU KX TwV
UNIK@V TTOU UTIGPXOUV OTNV EYKXTROTOON EMEEEPYOTING, EMTUYXAVE! TO mMBUUNTO amoTéAeapa. This requires verification and/or validation and routine monitoring of the
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03nyicg eneicpyaciag

Akpa Lamineer

MPOEIAOMOIHZEIX

XpnoiJoToInaTe XNUIKEG 0UTeq KATGAANAEG VI epYaAEiat &TTO XVOEEIDWTO XGAUBK pE
emoTpwon dlopavTIol.

Meplopiopoi emegepyaaiog

AvaTpEETE OTIG 0dNYiEq yia TNV eMBewPNON.

OAHTIEX

APXIKEG EPYQOTiEq KATG TN XPAON

EpmoTioTe og SIGAUMG. AV TOPAUEVOUV GKOOXPOIES, XPNOIUOTIOINGTE PIX TIETPX KAOXPIGUOU
KOXTGANAN yiot epyoAeia ormd SIUEVTI.

KaBapiopog: AuTopaTn

Juokeuf mdong-amoAlpavong (cUpgwva pe To mpdTuTo ISO 15883).
Xwpiq A Pe AMa MPoTIoVTH KAOXPIoHOU.

KaBapiop6g: Mn autopaTog

>(

NouTpd uTrEPAXWV.
AMOpPUTTAVTIKO. ZOUPWVA JE TIG TTPOJIXYPAPES TOU KATAOKEUKOTN VI TN XPAON TwV
AMOPPUTTOVTIKGDV.

AmoAUpavon: AUTOUOTN

Juokeuf mdong-amoAlpavong (cUpgwva pe To mpdTuTo ISO 15883).
Xwpiq A Pe AMa MPOTIGVTH KAOXPIoHOU.

AnoAGpavon: Mn auTopoTOoq

[>

AouTpd aImOAUUAVONG.

AMOAUMOVTIKO. ZUPQWVA UE TIG TTPOJIXYPAPES TOU KATXOKEUKATH VI TN XPAon Tou
AMOAUPGVTIKOD.

AIEEODIKA EKTTAUON.

Em6ewpnon

OmTikdG EAEYXOG TNG EPPAVIONG.

JUOKEUQOIX VIOt TTOOTEIPWON

JUOKEUQOTIOt ATTOOTEIPWHEVWY TIPOIOVTWY KXT& To pdTUTTo EN 868-5.

AnooTeipwon

AnoBrkeuon

E€omhioudg

ATHOG TUMoU B (o0p@wva pe Ta mpoTuna EN 13060, EN 285 kai EN I1SO 17665-1).
Oepuokpaocio/Xpdvoc/Mieon

134°C (273°F)/TouhdxioTov 3 AenTd/3,06 bar (27 psi).

ZTEVWWUX KEVOU

TouA&xioTov 3 AenT&.

MpooTaTéwTe amd oKOVN, BPWHIK KXl UYPAOId, UTTEPINDEIG GKTIVES (NAIGKO PWG), KXOWG Kol
anéd akpaieq Bepuokpaoieg (MGvw amd Tn Bepuokpaaia mePIBEAOVTOG).
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* Ennen ensimmaista kayttéa - lue aina kayttéohjeet.
* Koskee vain Yhdysvaltoja: ainoastaan laakemaaraykselld - vain hammaslaakarien kayttéon.

Kayttoaiheet
* Hampaiden pintojen ja paikkojen alustava muokkaus, viimeistely ja Kiillotus.

Vasta-aiheet
 Ei tunnettuja vasta-aiheita.

&Varotoimet/varoitukset

Kulmakappale

Ristikontaminaatio

* Puhdista, desinfioi ja steriloi kuimakappale ennen ensimmaista kayttoa.
*Noudata kayttdohjeita. Kayttoohjeet ovat valmistajan todentamia.

Lampo

« Ala ylita 10 000 kierr./min.

« Tarkista moottorin suositeltu kierroslukema ennen kulmakappaleen kayttoa.

« Voitele kulmakappale kayttokertojen valilla lika voi aiheuttaa tukoksia ja kitkaa.

Pienet esineet

* Ennen tyoskentelyn aloittamista: Varmista, etté karki on tiukasti paikoillaan vetamalla karkea sormillasi. Karjen ei tulisi irrota helposti.
« Mikali kérki irtoaa helposti, kokeile toista kérkea tai laheté kulmakappale huoltoon.

Toimintahairio
« Ala pura mitdan kulmakappaleen osia.
 Voitele kulmakappale kayttokertojen valilla lika voi aiheuttaa tukoksia ja kitkaa.

Varina
* Alle 5 000 kierr./min nopeus voi aiheuttaa epamukavuutta potilaalle ja kayttajalle.

Tyoskentelyvihjeita

Ristikontaminaatio

« Puhdista, desinfioi ja steriloi kayttokertojen valilla.

« Ala kéyté EVA-karkia uudelleen. Niité ei ole mahdollista puhdistaa asianmukaisesti.
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Tekninen kuvaus

Profin® PDX

Kuvaus Kulmakappale.

Moottorikytkin E-liitin standardin 1ISO 3964 mukaisesti. Liittimen mitat: pitka.
Materiaali Kova-anodisoitu alumiini.

Tyostokarjen like

Edestakainen akselin isku 1,2 mm.

Istukka

Holkki.

Varsi

Dentatus Snap-in -napsautusvarsi.

Moottorin maksiminopeus

10,000 kierr./min.

Moottorityyppi

Sahkdmoottori (suositus) tai hammaslaaketieteellinen ilmamoottori.

Suositusnopeus
Vaantdmomentti

Lamineer-kérjet: 5,000-10,000 kierr./min.
Riippuu moottorin vaantdomomentista.

Karjen kayttdasennot:
- Itseohjautuva (py6rii vapaasti)
- Lukitut asennot

- Kiillotukseen.
- Hampaiden anatomian korjaus esteettisesti yhdenmukaiseksi.

Lisavarusteet

EVA-60 Méntéa karjen poistamiseen.
PDX-F Vesiliitin ulkoista vedensyottoa varten.
Taulukko 1

Profin PDX Tyéskentelyvihjeita

Lamineer-karjet

Tekniset tiedot ja suositellut kayttétavat: katso taulukko 3.

EVA-karjet

Tekniset tiedot ja suositellut kayttétavat: katso taulukko 3.

Lamineer-kérjet, IPR

Ota yhteys valmistajaan saadaksesi vastaavat kayttéohjeet.

PER-IO-TOR

Ota yhteys valmistajaan saadaksesi vastaavat kayttéohjeet.

Taulukko 2
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Profin® Lamineer -kéarjet LTA®/EVA

Luettelonro Varren
Vari Muoto Suosituskaytté
LTA-150/2 Timantti Punainen Ylimaaraisen paikkamateriaalin poistaminen ja
LTA-S150/2 LTA- kaikkien paikkamateriaalien muokkaus - kayta kéarkia, joiden
LTA-100/2 Timantti Vihrea =' hiukkaskoko on suuri (150-75 p).
LTA-5100/2
LTA-75/2 Timantti Kulta e o -
LTAS75/2 LTA-S Kaikkien tekohammasmateriaalien ja hammaskiilteen
LTA-50/2 Timantti Keltainen muokkaus ja kiillotus (75-50 p).
LTA-S50/2
LTA-30/2 Timantti  Valkoinen Loppukiillotus - kéyta karkia, joiden hiukkaskoko on pieni
LTA-S30/2 (30-15 p).
LTA-15/2 Timantti  Violetti B
LTA-S15/2
LTA-39/2 Volframi-  Musta Volframikarbidi ei naarmuta hammaskiillettd. Komposiittipaikkojen
LTA-S36/2 Karbidi reunojen viimeistelyyn. (LTA-39 & LTA S36).
LTA-E50/2 Timantti  Keltainen ] Purupinnoille ja koverille pinnoille.
LTA-C50/2 Timantti Keltainen [ g Reunojen, sarmien jne. viimeistely.
LTA-D150/2 Timantti Punainen
LTA-D100/2 Timantti Vihred [———= < ] Erilaisten pintojen ja etuhampaiden reunojen
LTA-D50/2 Timantti Keltainen muotoilu.
LTA-D30/2 Timantti Valkoinen
LTA-T50/2 Timantti Keltainen — Etuhampaiden, ikenien ja hampaiden kontaktipintojen
LTA-T30/2 Timantti Valkoinen avaaminen.
Kiillotustahnan kanssa kaytettavat kiillotuskarjet (Kertakayttoiset muovikarjet) ®
EVA-2000/100 Muovi Vihrea — Yleiskarki, vain vapaaseen rotaatioon.
EVA-5000/100  Muovi Sininen — Kayta asianmukaisen kiillotustahnan kanssa.
Taulukko 3
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Kayttoohjeet
Profinin valmistelu tyoskentelya varten

Kiinnité karki mantaan. Varmista, etta karki on tiukasti
paikoillaan vetamalla karkea sormillasi. Karjen ei tulisi
irrota helposti. Mikali karki irtoaa helposti, kokeile toista
karkea tai lahetad kulmakappale huoltoon.

Kiinnita Profin-kulmakappale moottoriisi.

Sammuta yksikon sisainen vesi tai suihku. Normaaleissa
olosuhteissa vesisuihkua ei tarvita jaahdyttamiseen.

Ulkoisten vesiliitantdjen kayttd on mahdollista suihkuliitti-

men avulla. Ulkoisten vesiliitantdjen kayttd on valinnaista.

Karkea void hd eri

kayttad |

- Asennossa A karki pyorii vapaasti pinnanmuotoja
seuraten.

- Asennossa B karki on lukittu tarvittavaan asentoon.
Kun haluat vaihtaa lukittua asentoa, irrota karki, kdanna
ja tydnna karki paikalleen uuteen asentoon.

Karjen poistaminen

Poista karjet turvallisesti EVA-60-mannan avulla.

EVA-60

Karkien valitseminen

Valittava timanttihiomakarki riippuu poistettavan mate-
riaalin maarasta. Nyrkkisaantona on, ettéd mitd enemman
materiaalia, sitéd karkeampi timantti. Materiaalin poisto ja
viimeistely tulee suorittaa asteittain.

HUOMIO: Ala koskaan siirry superkarkeasta suoraan
superhienoon. Kayta valissa keskikarkeita karkia.
HUOMIO: Mustia volframikarbidikarkia voidaan kayttaa
viimeistelyyn aina, kun hammaskiille on vaarassa
naarmuuntua, silla volframikarbidi ei raavi tai naarmuta
hammaskiilletta.

HUOMIO: Timanttikarki kuluu hitaasti. Karjen kesto riippuu
olosuhteista. Suosittelemme korkeintaan 30-40 kayttoker-
taa, jotta karjen tehokkuus ei karsisi.
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Kayttoesimerkkeja:

- Hammaskiilteeseen, metallisiin, keraamisiin ja kompo-
siittikorjauksiin.

- lenten ja etuhampaiden valien luontainen muotoilu.

- Etuhampaiden paikkojen muotoilu.

- Hampaiden kontaktipintojen uudelleenmuotoilu ja
kiillotus.

- Paikkojen korjaus ja reunojen viimeistely ennen
kovettamista.

Ylimaaraisen kovetteen poistaminen

Aseta karki poistettavaa tai viimeisteltdvaa materiaalia
vasten hampaan pinnanmuotojen suuntaisesti (1).

Kaynnistéa moottori ja lilkuta valinetta hitaasti edesta-
kaisin ylimaaraisten irtokappaleiden poistamiseksi (2).
Vaihda karki hienompaan timanttiin, kun materiaalin
maara on pienentynyt. Viimeistele 30 tai 15 mikronin
karjella ja kiillota muovikarjella ja kiillotustahnalla.

Etuhampaiden laminaatteja sementoidessa koveriin
sisapintoihin jaanyt ylimaarainen materiaali voidaan
poistaa helposti ja turvallisesti taivutetulla karjella (3).
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Inlay-paikkojen reunojen

Tavallisesti reunat voidaan viimeistelld samalla, kun
ylimaarainen kiinnityssementti poistetaan (4). Menetel-
ma muistuttaa ylimaaraisen paikkamateriaalin poistoa.
Mikali inlay-/onlay-taytteita kiinnitetaan vierekkaisiin
hampaisiin, viimeistele jokainen hammas kovettamisen
jalkeen tydnteon helpottamiseksi. Kiillota, kun kaikki
paikat ovat kovettuneet.




Ylimaaraisen subgingivaalisen sementin pois-
taminen

Karjet eivat vahingoita pehmytkudoksia, ja niitd
voidaan kayttéda subgingivaalisten alueiden hoi-
toon (5). Valitse sopiva karki (yleensa menetelma
ei edellyta superkarkeaa tai karkeaa karkea). Ase-
ta kérki subgingivaalista pintaa vasten ja kdynni-
std moottori. Karki voidaan joko lukita paikalleen
tai antaa pyoria vapaasti sen mukaan, kumpi
tarjoaa paremman tuntuman. Subgingivaaliseen
kiillotukseen voidaan kayttaa sinista lastamallista
EVA-5000-kérkea.

Profinin muut kayttotarkoitukset:

- Kulmien muotoilu ja muokkaus (6)

- Hammasvalien muotoilu (7)

- Pinnanmuotojen muokkaus (8)

- Etuhampaiden reunojen muotoilu/muokkaus (9)
- Purennan korjaus (10)

- Ikenien reunojen viimeistely (11)

- Sarmien valmistelu (12)
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Kasittelyohjeet

Profin PDX

VAROITUKSET Ala upota ku ta iaineisiin tai ultradanikylpyyn. Liuokset voivat sisaltaa kemikaaleja, jotka voivat hairita tai jaadyttaa
kulmakappaleen kayttomekanismin.
Ala kayta pesu- ja desinfiointikonetta. Anodisoitua alumiinia ei voi puhdistaa pesu- ja desinfiointikoneella. Kuimakappaleelle ei ole suoritettu
riittdvasti kokeita pesu- ja desinfiointikoneella.
ALA pura kulmakappaletta osiin.

Kasittelyrajoitukset Kasil voidaan steriloida enint: 250 kertaa. Suosittelemme lahettdmaan kasikappaleen valmistajalle huoltoa varten 250 kayttokerran
Jjalkeen tai 12 kuukauden valein (kumpi tahansa tayttyy ensin).

OHJEET

Valmistelu kayttoa
varten

Ohjeet
1. Huuhtele instrumentti ennen irrottamista letkustosta.
2. Poista sitten karki.

Valmistelu ennen
puhdistusta

Ohjeet

Varmista, etta karki on poistettu kulmakappaleesta.

Jos laite on erittdin likainen, pyyhi se ensin kostutetuilla pyyhkeilla.
Puhdistuksen ja kéyton aloituksen vélilla ei saa kulua yli 2 tuntia.

Puhdistus: Automa-
attinen 2

Vélineet

Automaattinen puhdistuslaite kulmakappaleille.

Puhdistusaine

Automaattisen puhdistuslaitteen valmistajan ohjeiden mukaan.

Ohjeet

Automaattisen puhdistuslaitteen valmistajan ohjeiden mukaan.

Jos havaitset lail edelleen likaa tisen puhdistuksen jalkeen, puhdista laite kasin.

Puhdistus: Manuaalinen

Ulkoisesti

Vélineet

Ei-hankaava, keskikova harja.

Puhdistusaine

Véhaemaksinen.

Vedenlaatu

Deionisoitu (DI) <40 °C tai kaanteisosmoosi (RO) <40 °C.
Ohjeet

1. Huuhtele juoksevalla vedella.

2. Huuhtele juoksevalla vedelld 15 sekunnin ajan.
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Sisaisesti

Valineet

Puhdistussuihke/kuivasuihke, joka on tarkoitettu hammaslaékinnalliselle kulmakappaleelle.

Ohjeet

Suihkeen valmistajan ohjeiden mukaan.

Tarkista puhdistustulos puhdasta valkoista pyyhettd vasten ja toista, kunnes mitaan likaa ei ole nakyvissa.

Desinfiointi: Automa- Ei sovellettavissa. Katso VAROITUKSET.
attinen
Desinfiointi: Manua- Huomio: Kulmakappale on puhdistettava siséisesti ja ulkoisesti ennen desinfiointia.
alinen
Ulkoisesti

Laite/puhdistusaine

Kostutettu tai kostea pyyhe/desinfiointiaineet, jotka sopivat anodisoidulle alumiinille.
Ohjeet

Desinfiointiaineen valmistajan ohjeiden mukaan.

Hammaslaakinnallisille kulmakappaleille tarkoitettu desinfiointisuihke.
Ohjeet
Desinfiointisuihkeen valmistajan ohjeiden mukaan.

Voitelu: Automaattinen Vélineet

Automaattinen puhdistuslaite kulmakappaleille.

Voitelu

Automaattisen puhdistuslaitteen valmistajan ohjeiden mukaan.
Ohjeet

Automaattisen puhdistuslaitteen valmistajan ohjeiden mukaan.

Voitelu: Manuaalinen Prosessikemikaalit

Hammaslaakinnallisille kulmakappaleille tarkoitetut voiteluaineet.

Ohjeet

1. Lisaa suihkepullon suutin kdsikappaleen moottoriliittimeen.

2. Paina suihkepullon painil kunnes kulrr ) paasta tuleva neste on kirkasta.
3. Pyyhi ylimaarainen neste pois paperipyyhkeella.
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Tarkastus ja testaus Tarkastus

Tarkista laite silmamaéraisesti kulumien varalta.

- Ei naarmuja.

- Ei rakoa kérjen ja rungon valilla.

- Ruuvit ovat tasalla pinnan kanssa.

Testaus

Tarkista istukka asentamalla kérki. Kérkeé ei pitaisi pystyd helposti vetdmaan ulos sormin.
Jos jotain edelld kuvatuista vioista ilmenee, &l& kéyta laitetta vaan ota yhteys valmistajaan.

Steriili pakkaus Valineet

Tuotteiden steriili pakkaus. ¥

1. Pakkaa tuotteet erikseen.

2. Varmista, etta pussi ei ole vaurioitunut.
3. Varmista, etta pussi on suljettu tiiviisti.

Sterilointi Huomio: Kulr on pt ja ia ennen sterilointia.
Vélineet

Hoyrysterilointilaite, jossa fraktiointi ennen sterilointia ja tyhjiokuivausta (B-prosessi). 4
Lémpétila

134 °C(F 273 °F)

Aika

Véhintaan 3 minuuttia.

Paine

3,06 bar (27 psi).

Tyhjiékuivaus

Véhintdan 3 minuuttia.

Varastointi Suojeltava polylta, lialta, kosteudelta, UV-séteilylta (auringonvalo) ja d&rimmaisilta lampétiloilta (huonelampdtilaa korkeampi lampotila).
Varmista ennen kayttoa, etta steriili pussi on kuiva, ehyt ja puhdas.

Lisatietoja Y Viivastynyt puhdistus voi johtaa laitteen pinnan korroosioon.

2 Automaattinen puhdistuslaite sisa- ja ulko-osien puhdistamiseen.

3 Standardin EN 868-5 mukainen steriili pakkaus.

“'Hoyrysterilointilaitteen on oltava standardien EN 13060, EN 285 ja EN ISO 17665-1 mukainen.

Kaikki valineet, puhdistusaineet, suihkeet, voiteluaineet ja desinfiointiaineet on oltava CE-merkittyj& Direktiivin 93/42/ETY mukaisesti.

Laakinnallisen laitteen valmistaja on vahvistanut annettujen ohjeiden olevan asianmukaisia laakinnéllisen laitteen uudelleenkayttéon valmistelua varten. Kayttajan
vastuulla on varmistaa, etté todellisuudessa suoritettu kasittely ja vélineet tuottavat asianmukaisen tuloksen. Tamé edellyttda prosessin todentamista ja/tai validointia
Jja rutiinitarkkailua.
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Kasittelyohjeet

Lamineer-karjet

VAROITUKSET Kayta timanttipinnoitteiselle ruostumattomalle teraslaitteelle sopivia kemikaaleja.
Kasittelyrajoitukset Katso Tarkastus.

OHJEET

Valmistelu kayttda varten

Kastele liuoksella. Jos laitteessa on edelleen likaa, kayta timanttilaitteille tarkoitettua
puhdistuskivea.

Puhdistus: Automaattinen

Pesu- ja desinfiointikone (standardin ISO 15883 mukainen).
liman puhdistusainetta tai miedolla puhdistusaineella.

Puhdistus: Manuaalinen

mjlE

Ultradanikylpy.
Puhdistusaine. Puhdistusaineen valmistajan ohjeiden mukaan.

Desinfiointi: Automaattinen

LY

Pesu- ja desinfiointikone (standardin ISO 15883 mukainen).
llIman puhdistusainetta tai miedolla puhdistusaineella.

Desinfiointi: Manuaalinen

Desinfiointikylpy.
Desinfiointiaine. Desinfiointiaineen valmistajan ohjeiden mukaan.
Huolellinen huuhtelu.

Tarkastus Laite on tarkastettava silmamaaraisesti.
Steriili pakkaus Standardin EN 868-5 mukainen steriili pakkaus.
Sterilointi Vélineet
Tyypin B héyry (standardien EN 13060, EN 285 ja EN ISO 17665-1 mukaisesti).
134°C Lampétila/aika/paine
554 134 °C/vahintdan 3 minuuttia/3,06 bar (27 psi).
Tyhjidkuivaus
Véhintaan 3 minuuttia.
Varastointi Suojeltava polylta, lialta, kosteudelta, UV-sateilylta (auringonvalo) ja aarimmaisilta

lampétiloilta (huonelampdtilaa korkeampi lampétila).




«Voor eerste gebruik - lees altijd de gebruiksinstructies.
« Alleen voor VS: voorgeschreven gebruik - alleen voor gebruik door een tandheelkundig behandelaar.

Aanwijzingen voor gebruik
* Het aanpassen van aanvankelijke, afwerkingen en polijsten van tandoppervlakken en -restoraties.

Contra-indicatie
*Geen contra-indicaties bekend.

&Voorzorgen/ waarschuwing

Handstuk

Kruisbesmetting

*Reinig, desinfecteer en steriliseer het handstuk voor het eerste gebruik en tussen de gebruiken.
«Volg de instructies in de gebruiksinstructies. De instructies zijn goedgekeurd door de fabrikant.

Thermaal

*Overschrijd 10.000 tpm niet.

« Controleer het aanbevolen motortoerental op de motor voordat u het handstuk gebruikt.

*Smeer het handstuk tussen elk gebruik, resten kunnen verstopping en overmatige wrijving veroorzaken.

Kleine voorwerpen

*Voor aanvang van de werkzaamheden: Controleer of deze goed vast zit door met uw vingers aan de tip te trekken. U moet een sterke
weerstand voelen.

«Als de tip gemakkelijk loskomt, probeert u een andere tip of moet het handstuk worden opgestuurd voor onderhoud.

Storing
*Demonteer geen onderdelen van het handstuk.
*Smeer het handstuk tussen elk gebruik, resten kunnen verstopping en overmatige wrijving veroorzaken.

Trilling
*Ongemak voor de patiént en tandarts als de snelheid lager is dan 5000 tpm.

Werktips

Kruisbesmetting

* Reinig, desinfecteer en steriliseer tussen gebruik.

* Gebruik EVA-tips niet opnieuw. Deze kunnen niet goed worden gereinigd.
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Technische beschrijving

Profin® PDX

Beschrijving

Hoekstuk

Motorkoppel

E-fitting in overeenstemming met ISO 3964. Koppelingsafmetingen Long.

Materiaal

Hard geanodiseerd aluminium.

Beweging van werktip

Op en neer bewegende 1,2 mm axiale slag.

Klem

Spantang.

Schacht

Dentatus Snap-in.

Maximum motortoerental

10.000 tpm

Motortype

Elektrische (aanbevolen) of luchtaangedreven tandheelkundige motor.

Aanbevolen snelheid
Koppel

Lamineer-tips: 5.000-10.000 tpm.
Afhankelijk van het motorkoppel.

Variatie van tipbeweging:
- Tip in een zelfsturende modus
- Vaste posities

- Voor polijstprocedures.
- Voor het creéren van anatomische correcties voor esthetische uitlijningen.

Accessoires

EVA-60 Pin om tip te verwijderen.
PDX-F Watersprayclip indien extern water nodig is.
Tabel 1

Werktips die kunnen worden gebruikt met

Profin PDX

Lamineer-tips

Technische specificaties en aanbevolen gebruik, zie tabel 3.

EVA tips

Technische specificaties en aanbevolen gebruik, zie tabel 3.

Lamineer-tips IPR

Neem contact op met de fabrikant voor aparte gebruiksinstructies.

PER-IO-TOR

Neem contact op met de fabrikant voor aparte gebruiksinstructies.

Tabel 2
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Profin® Lamineer tips LTA®/EVA

Cat. nr. Schacht
Kleur Vorm Aanbevolen gebruik
LTA-150/2 Diamant Rood "
LTA-S150/2 LTA- Verwijderen van grove overhangen en vormen van alle
LTA-100/2 Diamant Groen => restauratiematerialen - gebruik tips met grove
LTA-S100/2 deeltjesgrootte (150-75 p).
LTA-75/2 Diamant Goud
LTA-S75/2 LTAS Voor vormen en polij i
. polijsten van alle prothesematerialen
A 32 Diamant  Geel en glazuur (75-50 ).
LTA-30/2 Diamant Wit
LTA-S30/2 Laatste polijsting - gebruik tips met kleine deeltjesgrootte (30-15 p).
LTA-15/2 Diamant Paars
LTA-S15/2
LTA-39/2 Wolfraam  Zwart Wolfraam carbide schuurt glazuur niet. Voor laatste
LTA-S36/2 Carbide afwerking van composiet vullingmarges. (LTA-39 & LTA S36).
LTA-E50/2 Diamant Geel =T Voor occlusale en concave oppervlakken.
LTA-C50/2 Diamant  Geel — Voor afwerken van schouders, afschuiningen, enz.
=z
gﬁgggﬁ g:zmz:t (Fg(r)::n «——ggmm Voor het vormen van uiteenwijkende
LTA-D50/2 Diamant Geel oppervlakken en incisale randen.
LTA-D30/2 Diamant Wit
LTA-T50/2 Diamant Geel Voor het openen van incisale en gingivale
LTA-T30/2 Diamant Wit C==a)meses approximale zones.

Tips voor polijsten met polijstpasta. (Plastic tips voor eenmalig gebruik) ®

EVA-2000/100 Plastic Groen sy (" Universele tips, alleen vrij roterend gebruiken.
EVA-5000/100  Plastic Blauw g | Gebruik met geschikte polijstpasta
Tabel 3
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Gebruik
Uw Profin voorbereiden voor het werk

Breng de tip aan in de zuiger. Controleer of deze goed vast
zit door met uw vingers aan de tip te trekken. U moet een
sterke weerstand voelen. Als de tip gemakkelijk loskomt,
probeert u een andere tip of moet het handstuk worden
opgestuurd voor onderhoud.

Monteer het Profin handstuk op uw tandheelkundige
motor.

Intern water of spray moet zijn uitgeschakeld op de unit.
Spray is onder normale omstandigheden niet nodig voor
koeling.

Externe wateraansluiting kan worden gebruikt met de
waterspray clip. Dit is optioneel.

De tip kan in twee verschillende posities worden
gebruikt:

- In positie Ais de tip vrij om te roteren langs de contouren.
- In positie B is de tip vastgezet in een gewenste positie.
Om een vaste positie te veranderen, trekt u de tip een
stukje naar buiten, draait u hem en drukt u hem in de
nieuwe positie weer vast.

Het verwijderen van de tip

Gebruik de EVA-60 pin om de tip veilig te verwijderen.

+ EVA- 60

Selectie van tips

De selectie van de diamantkorreling is afhankelijk van

de hoeveelheid materiaal die moet worden gereduceerd.
Een algemene aanbeveling is, hoe meer materiaal, hoe
grover de diamanten. Het verwijderen van materiaal en de
afwerking moet in stappen plaatsvinden.

Opmerking: Ga nooit van supergrof naar superfijn in een
stap, maar gebruik tussendoor middelgrove tips.

Opmerking: De zwarte tips met wolfraam-carbide coating
kunnen altijd worden gebruikt voor afwerking als er risico
is op schuren van glazuur, omdat wolfraam-cabide glazuur
niet schuurt of beschadigt.

Opmerking: De slijtage van diamanten tips is klein. De
duurzaamheid hangt af van de omstandigheden, voor
doorlopende effectiviteit wordt niet vaker dan 30-40 keer
aangeraden.



Gebruiksvoorbeelden:

- Op glazuur, metalen, keramische en composiet
restauraties.

- Voor het verfijnen van gingivale en incisale embrasu-
res tot natuurlijke vormen.

- Voor het contouren en individualiseren van anterieure
restauraties.

- Voor het bijvormen en polijsten van tandcontactzones.
- Voor correcties en afwerken van marges voor cemen-
tering.

Reductie van overhangen en overtollig cement

Breng de tip aan op het te reduceren of af te werken
materiaal, parallel aan de tandcontour (1).

Start de motor, beweeg het handstuk langzaam
omhoog en omlaag, of naar binnen en buiten om resten
te verwijderen (2). Vervang door een fijnere diamant als
het merendeel van het materiaal is gereduceerd. Eindig
met een 30 of 15 micron tip en polijst met de plastic
tips en polijstpasta.

Bij het cementeren van facings op snijtanden, kan het
overtollige materiaal in de palatinale concaviteit een-
voudig en veilig worden verwijderd met een gebogen
tip (3).

Aanpassen van inlegmarges

De marges kunnen normaal worden afgewerkt gelij-
ktijdig met het verwijderen van overtollig cement (4).
De procedure is vergelijkbaar met het verwijderen van
overhangen. Als inlays/onlays worden aangebracht op
naast elkaar liggende tanden, werkt u elke tand na
cementering af voor gemakkelijkere toegankelijkheid,
en polijst u als ze allemaal zijn gecementeerd.
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Verwijderen van overtollig subgingivaal cement

De tips zijn niet-traumatisch voor zacht weefsel

en kunnen subgingivaal worden gebruikt (5).
Selecteer een geschikte tip (normaal gesproken

is voor deze procedure geen supergrove of grove
tip nodig). Breng de tip aan op het subgingivale
oppervlak en start de motor. De tips kunnen in een
vaste of draaiende positie zijn, afhankelijk van wat
het beste gevoel geeft. Voor subgingivaal polijsten
kan de blauwe spatelvormige tip EVA -5000
worden gebruikt.

Ander gebruik van Profin:

- Vormen en aanpassen van hoeken (6)

- Vormen van approximale embrasures (7)

- Vormen van contouren (8)

- Vormen/aanpassen van incisale randen (9)
- Aanpassen van occlusie (10)

- Afwerken van schouders (11)

- Voorbereiden van afschuiningen (12)
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Verwerkingsinstructies

Profin PDX

WAARSCHUWINGEN

Dompel het handstuk niet onder in desinfectie-oplossingen of in een ultrasoon bad. De oplossingen kunnen chemicalién bevatten die het
aandrijfmechanisme van het handstuk beschadigen of bevriezen.

Gebruik geen reinigings-/desinfectiemachine. Geanodiseerd aluminium is niet geschikt voor reinigings-/desinfectiemachines. Het handstuk is
niet getest op herhaalde cycli in een reinigings-/desinfectiemachine.

Het handstuk mag NIET worden gedemonteerd.

Beperkingen bij de
verwerking

Gesteriliseerd handstuk voor maximaal 250 cycli. We raden aan dat u het handstuk na 250 keer gebruiken/cyli, of na 12 maanden (welke zich
het eerst voordoet) naar de fabrikant opstuurt voor onderhoud.

INSTRUCTIES

Eerste behandeling van
het gebruikspunt

Instructie
1. Spoel het instrument op de unit voor verwijdering van de buizen.
2. Verwijder vervolgens de tip.

Voorbereiding voor
reiniging

Instructie

Zorg ervoor dat de tip van het handstuk is verwijderd.

Indien de tip sterk vervuild is, deze eerst reinigen met een natte doek of voorbehandelde doekjes.

De maximum tijdsperiode tussen het begin van het gebruk en het begin van het reinigingsproces mag niet langer zijn dan 2 uur. ¥

Reiniging: Automa-
tische 2

Apparatuur

Automatische machine voor tandheelkundige handstukken.

Schoonmaakmiddel

In overeenstemming met de specificatie van de klant voor het gebruik van de automatische machine.
Instructies

In overeer met de van de klant voor het gebruik van de automatische machine.
Als er vervuiling zichtbaar is na de reiniging met een automatische machine, voert u een handmatige reiniging uit.

Reiniging: Handmatig

Externe

Apparatuur

Niet-schurende, middelharde borstel.

Schoonmaakmiddel

Laag alkalisch.

Waterkwaliteit

Gedeioniseerd (DI) < 40 °C of omgekeerde osmose (RO) < 40 °C
Instructi

1. Borstel schoon onder niet-stilstaand water.

2. Spoel 15 seconden onder niet-stilstaand water.
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Interne

Apparatuur

Reinigingsspray/droogspray bedoeld voor tandheelkundige handstukken.

Instructie

In overeenstemming met de specificatie van de klant voor het gebruik van de spray(s).

Controleer tegen een schone, witte doek en herhaal de procedure tot er geen zichtbare vervuiling meer is.

Desinfectie: Automa- Niet van toepassing. Zie WAARSCHUWINGEN.
tische

Desinfectie: Handmatig | Let op: Het handstuk moet intern en extern gereinigd worden voor de desinfectie.

Externe

apparatuur/reinigingsmiddelen

Natte doek of voorbehandelde doekjes/Desinfectiemiddelen geschikt voor geanodiseerd aluminium.
Instructie

In overeenstemming met de specificatie van de klant voor het gebruik van de desinfectiemiddelen.

Interne

apparatuur

Desinfectiespray bedoeld voor tandheelkundige handstukken.

Instructie

In overeenstemming met de specificatie van de klant voor het gebruik van de desinfectiespray.

Smering: Automatische | Apparatuur

Automatische machine voor tandheelkundige handstukken.

Smering

In overeenstemming met de specificatie van de klant voor het gebruik van de automatische machine.
Instructie

In overeenstemming met de specificatie van de klant voor het gebruik van de automatische machine.

Smering: Handmatig Proceschemicalién

Smeermiddelen bedoeld voor tandheelkundige handstukken.

Instructi

1. Steek het mondstuk van de spuitbus in de motoringang van het handstuk.

2. Druk op de knop van de bus tot de vloeistof die uit de kop van het handstuk loopt, helder is.
3. Veeg overtollige vioeistof af met een papieren doek.
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Inspectie en testen Inspectie

Inspecteer visueel op schade en slijtage.

- Geen krassen.

- Controleer of er geen ruimte is tussen kop en behuizing.

- Controleer of de schroeven viak met het opperviak liggen.

Testen

Controleer de klem door een tip in te steken. U moet de tip er niet gemakkelijk uit kunnen trekken met uw vingers.

Als een van bovenstaande omstandigheden zich voordoet, gebruikt u het handstuk niet en neemt u contact op met de fabrikant.

Verpakking voor Apparatuur
sterilisatie Verpakking van steriele goederen.

1. Apart verpakken.
2. Controleren of de zak niet uitgerekt is.
3. Controleren of juiste seal.

Sterilisatie Let op: Het handstuk moet gereinigd en gedesinfecteerd worden voor sterilisatie.
Apparatuur

Verzadigde stoomsterilisator inclusief gefractioneerd voorvaculim voor de sterilisatiefase en laatste post-vacutim droging (B-proces). 4
Temperatuur

134 °C(F 273 °F)

Tiid

Minimaal 3 minuten.

Druk

3,06 bar (27 psi).

Vaculim droging

Minimaal 3 minuten.

Opslag Bescherm tegen stof, vuil en vocht, UV-licht (zonlicht) en extreme temperaturen (boven kamertemperatuur).
Controleer voor gebruik of de steriele zak droog, heel en schoon is.

Aanvullende informatie 1 Bij te late reiniging kan corrosie het oppervlak beschadigen.

2 Automatische machine voor interne en externe reiniging.

3 Verpakking van steriele goederen volgens EN 868-5.

4 Stoomsterilisator moet in overeenstemming zijn met de normen EN 13060, EN 285 en EN ISO 17665-1.

Alle appratuur, reinigingsmiddelen, sprays, smeermiddelen en desinfectie-oplossingen moet een CE-markering bevatten volgens richtlijn
93/42/EEG.

De gegeven instructies zijn goedgekeurd door de fabrikant van het medische hulpmiddel als geschikt voor het voorbereiden van een medisch hulpmiddel voor her-
gebruik. Het blijft de verantwoordelijkheid van de verwerker om ervoor te zorgen dat de verwerking, zoals deze in werkelijkheid wordt uitgevoerd met de apparatuur en
materialen in de verwerkingsfaciliteit, het gewenste resultaat bereikt. Dit vereist verificatie en/of validatie en regelmatige controle van het proces.
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Verwerkingsinstructies

Lamineer-tips

WAARSCHUWINGEN

Chemicalién gebruiken die geschikt zijn voor een rvs instrument met diamantcoating.

Beperkingen bij de verwerking

Zie inspectie.

INSTRUCTIES

Eerste behandeling van het
gebruikspunt

Laat weken in oplossing. Als er nog steeds verontreiniging is, een reinigingssteen gebruiken
die geschikt is voor diamanten instrumenten.

Reiniging: Automatische =

9

Reinigings-/desinfectiemachine (in overeenstemming met standaard I1SO 15883).
Zonder of met milde schoonmaakmiddelen.

Reiniging: Handmatig

Ultrasoon bad.
Schoonmaakmiddel. In overeenstemming met de specificatie van de fabrikant voor het
gebruik van het schoonmaakmiddel.

Desinfectie: Automatische

L]

Reinigings-/desinfectiemachine (in overeenstemming met standaard 1SO 15883).
Zonder of met milde schoonmaakmiddelen.

Desinfectie: Handmatig

Desinfectiebad.

Desinfectiemiddel. In overeenstemming met de specificatie van de fabrikant voor het gebruik
van het desinfectiemiddel.

Grondig spoelen.

Inspectie

Visuele inspectie van het uiterlijk.

Verpakking voor sterilisatie

Verpakking van steriele goederen volgens EN 868-5.

Sterilisatie

Opslag

Apparatuur

B-type stoom (in overeenstemming zijn met de normen EN 13060, EN 285 en EN ISO
17665-1).

Temperatuur/tijd/druk

134 °C (F 273 °F)/minimaal 3 minuten/3,06 bar (27 psi).

Vacuim droging

Minimaal 3 minuten.

Bescherm tegen stof, vuil en vocht, UV-licht (zonlicht) en extreme temperaturen (boven
kamertemperatuur).
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« Les alltid bruksanvisningene far farste gangs bruk.
* Kun for USA: reseptbruk, kun til bruk av kliniske tannhelsearbeidere.

Bruksindikasjoner
«Justering av begynnende, avsluttende og polering av dentale overflater og restaureringer.

Kontraindikasjoner
*Ingen kjente kontraindikasjoner

&Forholdsregel/Advarsel

Handstykke

Krysskontaminering

* Rengjar, desinfiser og steriliser handstykket fer farste bruk og mellom bruk.

* Fglg anvisningene om bruk i bruksanvisningen. Instruksjonene er godkjent av produsenten.

Termisk

« Ikke ga over 10.000 rpm.

« Kontroller anbefalte o/min pa motoren fgr du begynner a bruke handstykket.

*Smer handstykket mellom hver bruk. Rusk kan forarsake tilstopping og overdreven friksjon.

Sma gjenstander
« Far du begynner & jobbe: Sjekk at den sitter godt fast ved a dra i spissen med fingrene dine. Du bgr kjenne at den gir god motstand.
*Dersom det er lett a ta ut spissen, kan du prgve med en annen spiss eller sende handstykket inn til kontroll.

Funksjonsfeil
« Ikke demonter noen del av handstykket.
*Smer handstykket mellom hver bruk. Rusk kan forarsake tilstopping og overdreven friksjon.

Vibrasjon
* Ubehag for pasient og tannlege hvis hastigheten er lavere enn 5000 o/min.

Arbeidsspisser

Krysskontaminering

* Rengjar, desinfiser og steriliser mellom bruk.

«lkke bruk EVA-spissene pa nytt. De kan ikke rengjgres ordentlig.

123



Teknisk beskrivelse

Profin® PDX

Beskrivelse

Kontravinkel-handstykke.

Motorkobling

E-tilpasning i henhold til ISO 3964. Koblingsdimensjoner: Lang.

Materiale

Hardanodisert aluminium.

Arbeidstuppens bevegelse

Vekselvirkende 1,2 mm. aksialslag.

Spindel

Krage.

Skaft

Dentatus Snap-in

Maksimal motorhastighet

10 000 o/min.

Motortype

Elektrisk (anbefalt) eller luftdentalmotor

Anbefalt fart
Dreiemoment

Lamineer-spisser: 5000-10 000 o/min.
Avhengig av dreiemomentet til motoren.

Ulike spissbevegelser:
- Spiss i selvstyrende modus
- Fastlaste posisjoner

- Poleringsprosedyrer.
- For & gjere anatomiske korreksjoner ved estetiske justeringer

Tilbehgr

EVA-60 Uttrykker for a fa ut spissen.

PDX-F Vannsprayklemme, hvis det er behov for eksternt vann.
Tabell 1

Arbeidsspisser som brukes med Profin PDX

Lamineer-spisser

Tekniske spesifikasjoner og anbefalt bruk, se tabell 3.

EVA-spisser

Tekniske spesifikasjoner og anbefalt bruk, se tabell 3.

Lamineer-spisser IPR

Kontakt produsenten for separate bruksanvisninger.

PER-IO-TOR

Kontakt produsenten for separate bruksanvisninger.

Tabell 2
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Profin® Lamineerspisser LTA®/EVA

Kat# Skaft
Farge Form Anbefalt bruk
_ i Fjerning av stgrre overheng og forming av alle restorative
gﬁéigé% Diamant Rod LA materialer - bruk grovkornete spisser (150-75 p).
LTA-100/2 Diamant Grgnn )
LTA-5100/2 — For forming og polering av alle protesematerialer og emalje
LTA-75/2 Diamant Gull
(75-50 p).
LTA-S75/2 LTA-S
LTA-50/2 Diamant Gul
LTA-S50/2
LTA- 2 Di Hvi
LTA-ggé/Q amant vit Finpuss og polering - bruk finkornete spisser. (30-15 p).
LTA-15/2 Diamant  Fiolett
LTA-S15/2
LTA-39/2 Wolfram Sort Wolframkarbid skraper ikke emalje. Til finpuss av emal-
LTA-S36/2 Karbid je-komposittgrenser. (LTA-39 & LTA S36).
LTA-E50/2 Diamant Gul [ Til okklusale og konkave overflater.
LTA-C50/2 Diamant Gul —— Til fullfering av skuldre, skrakanter osv.

LTA-D150/2 Diamant Rad
LTA-D100/2 Diamant Grgnn  E==J000
LTA-D50/2 Diamant Gul

Til forming av divergerende overflater og
incisale kanter.

LTA-D30/2 Diamant Hvit
LTA-T50/2 Diamant Gul s e - A . .

I k | L
LTAT30,/2 Diamant Hvit Til apning av incisale og gingivale, approksimale omrader.
Tips til polering med polerpasta (Plastspisser til éngangsbruk) ®
EVA-2000/100 Plast Grgnn T Universalspisser, brukes kun til fri rotasjon.
EVA-5000/100 Plast Bla = Bruk med passende polerpasta
Tabell 3
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Slik brukes det
Gjor din Profin klar til arbeid

Sett spissen i spindelen. Sjekk at den sitter godt fast ved
a dra i spissen med fingeren din. Du bgr kjenne at den gir
god motstand. Dersom det er lett a ta ut spissen, kan du
preve med en annen spiss eller sende handstykket inn til
kontroll.

Sett Profin-handstykket pa dentalmotoren din.

Internt vann eller spray ber slas av i enheten. Sprayen
er under normale omstendigheter ikke ngdvendig for
avkjaling.

Ekstern vanntilkobling kan brukes med vanns-
prayklemmen. Dette er valgfritt.

Spissen kan brukes i to ulike posisjoner:

- | posisjon A kan spissen roteres for & fglge konturer.

- | posisjon B er spissen fastlast i en gnsket posisjon.

For & endre en fastlast posisjon, kan du dra spissen litt ut,
vri den og dytte den tilbake i en ny posisjon.
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Hvordan ta ut spissen

Bruk uttrykkeren EVA-60 for & ta ut spissene pa en
trygg mate.

v

EVA-60

Valg av spisser

Valg av kornstgrrelsen pa diamantoverflaten avhenger
av mengden materiale som skal reduseres. En generell
anbefaling er at jo mer materiale, jo grovere diamanter.
Fjerning av materiale og avsluttende bearbeiding bgr
utfgres stegvis.

MERKNAD: Aldri hopp direkte fra veldig grovt til veldig fint
i ett steg. Bruk heller spisser med mellomstor kornstg-
rrelse.

MERKNAD: De sorte wolframkarbiddekkede spissene

kan brukes til avsluttende bearbeiding dersom det er fare
for sliping pa emaljen, da wolframkarbid ikke sliter eller
skraper opp emaljen.

MERKNAD: Slitasjen pa de diamantbelagte spissene er
lav. Varigheten avhenger av omstendighetene. For beste
ytelse anbefales det a ikke bruke spissene mer enn 30-40
ganger.



Brukseksempler:

- Emalje-, metall-, keramikk- og komposittrestaureringer.
- Raffinering av gingivale og incisale apninger til deres
naturlige former.

- Konturforming og individualisering av anteriore
restaureringer.

- Omforme og polere tannkontaktomradene.

- Korreksjon og etterbearbeiding av marginer fgr
sementering.

Reduksjon av overheng og overfladig sement

Bruk spissen parallelt til tannkonturen (1) pa materialet
som skal reduseres eller finpusses.

Start motoren, og beveg handstykket sakte opp og ned,
eller inn og ut, for a fijerne materiale (2). Bytt til en mer
finkornet diamant nar mesteparten av materialet er fjer-
net. Avslutt med en 30 eller 15 mikrometers spiss og
finpuss med plastspisser sammen med en polerpasta.

Ved sementering av laminater pa incisorer, kan det
overfladige materialet i det konkave palatinale omradet
fiernes trygt og enkelt med en bgyd spiss (3).
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Justering av innleggsmarginer

Marginene kan vanligvis finpusses samtidig som over-
flgdig tetningsmateriale fjernes (4). Denne prosedyren
likner pa den for fjerning av overheng. Dersom innlegg/
onlay utfares pa tilstgtende tenner, kan du finpusse
hver tann etter sementering for a fa bedre tilgang, for
sa a polere nar samtlige er sementerte.




Fjerning av subgingival overflgdig sement

Spissene er atraumatiske mot mykvev og kan
brukes subgingivalt (5). Velg en passende spiss
(vanligvis vil ikke denne prosedyren kreve super-
grove eller grove spisser). Sett spissen mot den
subgingivale overflaten og start motoren. Spissene
kan enten settes i en fast posisjon eller i en svi-
velposisjon, alt etter hva som gir best bergrings-
fornemmelse. Den bla spatelformede spissen
EVA-5000 kan brukes til subgingival polering.

g

Andre bruksomrader for Profin:

- Forming og justering av hjgrner (6)

- Forming av approksimale apninger (7)
- Konturforming (8)

- Forming/justering av incisialkanter (9)
- Okklusjonsjustering (10)

- Finpuss av skuldre (11)

- Forberedelse av skrakanter (12)

amn
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Behandlingsinstruksjoner

Profin PDX

ADVARSLER

Ikke senk handstykket ned i desinfiserende lgsninger eller ultrasoniske bad. Lesningene kan inneholde kjemikalier som kan hindre eller fryse

handstykkets drivmekanisme.

Ikke bruk desinfeksjon med vaskemaskin. Anodisert aluminium er ikke egnet for desinfeksjon med vaskemaskin. Handstykket er ikke testet for

gjentatte sykluser i vaskemaskin-desinfeksjon.
Handstykket skal IKKE demonteres.

Begrensninger for
prosessering

Steriliser handstykket i maksimalt 250 sykluser. Vi anbefaler at du sender handstykket til produsenten for service etter 250 bruk/sykluser, eller

hver 12. méned (avhengig av hva som kommer forst).

INSTRUKSJONER

Innledende behandling
ved bruk

Instruksjon
1. Spyl instrumentet pa enheten fer du fierner det fra slangen.
2. Fjern deretter spissen.

Forberedelser for
rengjgring

Instruksjon

Forsikre deg om at spissen er fjernet fra handstykket.

Hvis det er sterkt tilsmusset, rengjer du det farst med gjennomvat klut eller vatservietter.
Maksimal tid mellom start av bruk og rengjeringsprosess skal ikke overstige 2 timer. ¥

Rengjoring: Automa-
tisert ?

Utstyr

Automatisert maskin til dentale handstykker.

Vaskemiddel

| samsvar med produsentens spesifikasjoner for bruk av den automatiserte maskinen.
Instruksjoner

| samsvar med produsentens spesifikasjoner for bruk av den automatiserte maskinen.
Utfer manuell rengjering hvis smuss er synlig etter rengjoring med automatisert maskin.

Rengjering: Manuell

Ekstern

Utstyr

Ikke-slipende, middels hard begrste.

Vaskemiddel

Lav-basisk.

Vannkvalitet

Avionisert (DI) <40 °C eller omvendt osmose (RO) <40 °C.
Instruksjon

1. Barst av under rennende vann.

2. Skyll under rennende vann i 15 sekunder.
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Innvendig

Utstyr

Rengjeringsspray/tarrspray beregnet pa dentale handstykker.

Instruksjon

I samsvar med produsentens spesifikasjoner for bruk av sprayen(e).

Kontroller mot ren, hvit klut og gienta prosedyren til det ikke er synlig smuss igjen.

Desinfisering: Auto- Ikke aktuelt. Se ADVARSLER.

matisert

Desinfisering: Manuell Forsiktig: Handstykket ma rengjeres bade innvendig og utvendig fer desinfisering.
Ekstern

Utstyr/vaskemiddel

Gjennomvat klut eller vatservietter/desinfeksjonsmidler egnet for anodisert aluminium.
Instruksjon

| samsvar med produsentens spesifikasjoner for bruk av desinfeksjonsmidler.

Innvendig

Utstyr

Desinfeksjonsspray beregnet pa dentale handstykker.

Instruksjon

| samsvar med produsentens spesifikasjoner for bruk av desinfeksjonssprayen.

Smering: Automatisert | Utstyr

Automatisert maskin til dentale handstykker.

Smgring

| samsvar med produsentens spesifikasjoner for bruk av den automatiserte maskinen.
Instruksjon

| samsvar med produsentens spesifikasjoner for bruk av den automatiserte maskinen.

Smgring: Manuell Prosesskjemikalier

Smgring beregnet pa dentale handstykker.

Instruksjon

1. Sett dysen pa sprayboksen inn i handstykkets motorinngang.

2. Trykk pa knappen pa boksen helt til veesken som kommer ut av hodet pa handstykket er klar.
3. Tark vekk overfladig vaeske med et papirtorkle.
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Inspeksjon og testing Inspeksjon

Inspiser visuelt for skader og slitasje.

- Ingen riper.

- Kontroller at det ikke er noe gap mellom hodet og kroppen.

- Kontroller at skruene er jevne med overflaten.

Testing

Kontroller spindelen ved & sette inn en spiss. Du skal ikke lett kunne dra ut spissen med fingrene.
Hvis noe av det ovenstaende skjer, ma du ikke bruke handstykket og kontakte produsenten.

Emballasje for Utstyr
sterilisering Emballasje for sterile varer. ¥

1. Pakk inn individuelt.
2. Kontroller at posen ikke er strukket.
3. Kontroller at den er forseglet riktig.

Sterilisering Forsiktig: Handstykket ma rengjeres for desinfisering.
Utstyr

Mettet dampsterilisator inkludert fraksjonert for-vakuum, for steriliseringsfase og endelig etter-vakuum-tgrking (B-prosess). #
Temperatur

134 °C (273 °F)

i

Minimum 3 minutter.

Trykk

3,06 bar (27 psi).

Vakuum-tgrking

Minimum 3 minutter.

=

E

Oppbevaring Beskytt mot stav, smuss og fuktighet, UV-lys (sollys) og ekstrem temperatur (over romtemperatur).
Serg for at den sterile posen er tarr, hel og ren for bruk.

Tilleggsinformasjon U Hvis rengjeringen er forsinket, kan korrosjon pavirke overflaten.

2 Automatisert maskin for bade intern and ekstern rengjering.

3 Emballasje for sterile varer i henhold til EN 868-5.

4 Dampsterilisatoren skal veere i samsvar med standardene EN 13060, EN 285 og EN ISO 17665-1.

Alt utstyr, vaskemidler, spray, smgremidler og desinfeksjonslgsninger skal veere CE-merket i henhold til direktiv 93/42/EEC.

Instruksjonene som er gitt er av produsenten av det medisinske utstyret godkjent som i stand til & forberede et medisinsk utstyr for gjenbruk. Det forblir brukerens
ansvar a sikre at behandlingen, som faktisk utfares ved bruk av utstyr og materialer i prosesseringsanlegget, oppnar det gnskede resultatet. Dette krever verifisering og/
eller godkjenning og rutinemessig overvaking av prosessen.
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Behandlingsinstruksjoner

Lamineer-spisser

ADVARSLER Bruk kjemikalier som er egnet for diamantbelagt rustfritt stalinstrument.
Begrensninger for prosessering Se inspeksjon.

INSTRUKSJONER

Innledende behandling ved bruk

Senk i lgsningen. Hvis det er igjen rester, bruk en rengjgringsstein som er egnet for
diamantinstrumenter.

Rengjoring: Automatisert X

Vaskedesinfektor (i samsvar med standard ISO 15883).
Med eller uten milde rensemidler.

Rengjgring: Manuell

—

Ultralydbad.
Vaskemiddel. | samsvar med produsentens spesifikasjoner for bruk av vaskemiddel.

Desinfisering: Automatisert
M

Vaskedesinfektor (i samsvar med standard ISO 15883).
Med eller uten milde rensemidler.

Desinfisering: Manuell

Desinfeksjonsbad.

Desinfeksjonsmiddel. | samsvar med produsentens spesifikasjoner for bruk av
desinfeksjonsmiddel.

Grundig skylling.

Inspeksjon

Visuell inspeksjon av utseende.

Emballasje for sterilisering

Pakking av sterile varer i samsvar med EN 868-5.

Sterilisering

134°C

iy
ESSS

Oppbevaring

Utstyr

B-type damp (i samsvar med standardene EN 13060, EN 285 og EN ISO 17665-1).
Temperatur/tid/trykk

134 °C (F 273 °F) / minimum 3 minutter / 3,06 bar (27 psi).

Vakuum-tgrking

Minimum 3 minutter.

Beskytt mot stgv, smuss og fuktighet, UV-lys (sollys) og ekstrem temperatur (over
romtemperatur).
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*Przed uzyciem nalezy zawsze przeczytac instrukcje uzytkowania.
* Dotyczy tylko USA: do uzytku wytacznie przez stomatologow. Wydawane na recepte.

Informacje dotyczace uzytkowania
*Wstepna korekta, wykorczenie i polerowanie powierzchni zebow oraz ich odbudowa.

Przeciwwskazania
*Brak znanych przeciwwskazan.

&Ostroinie/Ostvzeienie

Prostnica

Zanieczyszczenie krzyzowe

* Przed pierwszym uzyciem prostnicy, a takze przed kolejnymi, nalezy ja wyczysci¢, zdezynfekowaé i wysterylizowac.
 Postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w instrukcji obstugi. Instrukcja jest zatwierdzana przez producenta.

Termiczne

« Nie przekraczac predkosci 10 000 obr./min

* Przed rozpoczeciem korzystania z prostnicy sprawdzi¢ zalecane obroty silnika.

*Nasmarowac¢ prostnice przed kazdym uzyciem, gdyz zanieczyszczenia moga powodowac zatykanie i nadmierne tarcie.

Mate przedmioty

* Przed rozpoczeciem pracy: Upewni¢ sig, ze korficowka zostata prawidtowo zatozona, pociggajac ja palcami. Powinien by¢ wyczuwalny
opor.

« Jesli koncowka sie odtaczy, nalezy sprobowac zatozy¢ inng koncowke lub przekazaé prostnice do serwisu.

Awaria
*Nie nalezy demontowac¢ zadnej czesci prostnicy. =
*Nasmarowac¢ prostnice przed kazdym uzyciem, gdyz zanieczyszczenia moga powodowacé zatykanie i nadmierne tarcie.

Wibracja
* Predkos¢ obrotowa mniejsza niz 5000 obr./min powoduje dyskomfort pacjenta i lekarza dentysty.

Porady robocze

Zanieczyszczenie krzyzowe

* Czyscic, dezynfekowad i sterylizowaé pomiedzy kolejnymi zastosowaniami.
*Nie uzywac¢ ponownie koricowek EVA. Nie mozna ich prawidtowo wyczyscic.
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Opis techniczny

Profin® PDX

Opis

Katnica.

Potaczenie z silnikiem

Typu E zgodne z norma ISO 3964. Wymiary ztacza Dtugie.

Materiat

Twarde anodyzowane aluminium.

Ruch koricowki roboczej

Skok osiowy 1,2 mm.

Uchwyt

Tuleja zaciskowa.

Trzon

Dentatus typu ,Snap-in”.

Predko$¢ maksymalna silnika

10 000 obr./min

Typ silnika

Elektryczny (zalecany) lub pneumatyczny dentystyczny.

Zalecana predkosé
Moment obrotowy

Koncéwki Lamineer: 5000-10 000 obr./min
W zaleznosci od momentu obrotowego silnika.

Tryby ruchu koncowki:

- Pozycje state.

- Tryb sterowania automatycznego.

- Do procedury polerowania.
- Do korekt anatomicznych na potrzeby korekt estetycznych.

Akcesoria

EVA-60 Trzpien do odtaczania koncowki

PDX-F Zacisk do rozpylania wody, jesli potrzebna jest woda z zewnatrz.
Tabela 1

Koricowki rob do ia z Profin PDX

Koncowki Lamineer

Specyfikacje techniczne i zalecane zastosowanie, patrz tabela 3.

Koncowki EVA

Specyfikacje techniczne i zalecane zastosowanie, patrz tabela 3.

Koncowki Lamineer IPR

W celu uzyskania oddzielnej instrukcji obstugi nalezy skontaktowacé sie z produ-
centem.

PER-IO-TOR

W celu uzyskania oddzielnej instrukcji obstugi nalezy skontaktowacé sie z produ-
centem.

Tabela 2
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Profin®Lamineer LTA®/EVA

Nr kat. Trzon
Kolor Ksztatt Zalecane zastosowanie
LTA-150/2 diament czerwony Do usuwania duzych nawisow i ksztattowania wszystkich
LTA-S150/2 LTA- materiatow wypetniajacych uzywacé koncowek o duzej
LTA-100/2 diament zielony granulacji (150-75 ).
LTA-S100/2 — T
LTA-75/2 diament ztoty
LTA-S75/2 LTA-S Do ksztattowania i polerowania wszystkich materiatow
LTA-50/2 diament 20ty protetycznych (75-50 p).
LTAS50/2 e
LTA-30/2 diament biaty R . L .
LTA-S30/2 Do polerowania koncowego uzywac koncéwek o matej
LTA-15/2 diament fioletowy granulacji (30-15 p).
LTA-S15/2
LTA-39/2 weglik czarny Weglik wolframu nie zarysowuje szkliwa Do wykanczania kompozytowych
LTA-S36/2 wolframu materiatéw wypetniajacych. (LTA-39 & LTA S36).
LTA-E50/2 diament 20My  —) 75 Do powierzchni okluzyjnych i wklestych.
LTA-C50/2 diament 201ty = Do wykariczania wystepow, skosow itp.
LTA-D150/2 diament czerwony
LTA-D100/2 diament zielony Do ksztattowania powierzchni rozbieznych
LTA-D50/2 diament 26ty @) i brzegdw siecznych. a
LTA-D30/2 diament biaty
LTA-T50/2 diament z6ity Do otwierania obszaréw siecznych,
LTA-T30/2 diament biaty = i powierzchni miedzydziastowych.

Koncowki do polerowania z uzyciem pasty. (koficowki jednorazowego uzytku z tworzywa sztucznego) ®
EVA-2000/100 tworzywo zielony — Koncowki uniwersalne - tylko swobodnie obrotowe.
EVA-5000/100 tworzywo niebieski  eeE———g—— Stosowaé z odpowiednia pasta polerska.

Tabela 3
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Sposob uzywania

Przygotowywanie konncowek Profin do uzycia

Natozy¢ koncowke na ttok. Upewnic¢ sie, ze koricowka
zostata prawidtowo zatozona, pociagajac ja palcami. Powi-
nien by¢ wyczuwalny opér. Jesli koncéwka sie odtaczy,
nalezy sprébowac zatozy¢ inng koncowke lub przekazac
prostnice do serwisu.

Zatozy¢ prostnice Profin na silnik dentystyczny.
Wewnetrzny doptyw wody lub aerozolu do unitu stomato-
logicznego powinien by¢ wytaczony. W normalnych warun-
kach roboczych chtodzenie sprayem nie jest konieczne.

Z zewnetrznym przytaczem wody mozna stosowac opcjo-
nalny zacisk wodny. Jest to opcja.

Koncéwki mozna uzywaé w dwéch pozycjach:

- W pozycji A koricowka moze swobodnie obracac sie,
Sledzac kontury.

- W pozycji B koricéwka jest nieruchoma.

Aby zmieni¢ pozycje, nalezy lekko wyciagnac koncowke,
obrocic ja i ponownie zatozy¢ w nowej pozycji.
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Jak wysunaé koncowke
Aby bezpiecznie odtaczy¢ koncowke, nalezy uzy¢ klucza
EVA-60.

v

EVA-60

Dobér koncowek

Dobér nasypu diamentowego zalezy od iloSci usuwanego
materiatu. Zasadniczo do usuwania duzej ilosci materiatu
zaleca sie stosowanie koncowek z wiekszym nasypem.
Usuwanie materiatu i wykanczanie nalezy przeprowadzac
krok po kroku.

UWAGA: Nie nalezy przechodzi¢ od koncowki z nasypem
gruboziarnistym do koncowki z nasypem drobnoziarnistym
w jednym kroku.

UWAGA: Czarne koncowki powlekane weglikiem wolframu
mozna zastosowac do wykanczania, jesli zachodzi niebez-
pieczenstwo zarysowania szkliwa. Weglik wolframu nie
uszkadza szkliwa.

UWAGA: Koricowki diamentowe charakteryzujg sie wysoka
odpornoscia na zuzycie. Ich trwatos¢ zalezy jednak od
warunkoéw uzytkowania - w przypadku ciagtej pracy nie
zaleca sie przekracza¢ od 30 do 40 cykli.



Przyktadowe zastosowania:

- Do szkliwa oraz wypetnien metalowych, ceramicznych
i kompozytowych.

- Do wykanczania przestrzeni miedzyzebowych
dzigstowych i siecznych do form naturalnych.

- Do konturowania i uzupetniania ubytkéw przednich.
- Do zmiany ksztattu i polerowania powierzchni stycz-
nych zebow.

- Do korekcji w gabinecie i powtérnego wykanczania
marginéw przed przymocowywaniem uzupetnienia
protetycznego cementem.

Usuwanie nawi i iaru tu

Przytozy¢ koncowke do materiatu, ktéry ma zostaé usu-
niety lub poddany wykonczeniu tak, by byta ustawiona
réownolegle wzgledem konturu zeba (1).

Uruchomi¢ silnik, powoli przesuna¢ prostnice w gore

iw dot lub do wewnatrz i na zewnatrz, aby usungé
pozostatosci (2). Jesli usunieto materiat zgrubny, nalezy
zatozy¢ koncoéwke o mniejszej ziarnistosci. Wykanczanie
przeprowadzi¢ za pomoca koncowki o ziarnistosci 30
mikronéw lub 15 mikronéw i polerowac za pomoca
koncowki wykonanej z tworzywa, stosujgc paste
polerska.

Przy cementowaniu laminatéw na siekaczach nadmiar
materiatu z powierzchnie podniebiennej mozna bez-
piecznie i tatwo usunac¢ za pomoca wygietej koncowki
(3).

Korekta marginéw typu inlay

Marginy moga by¢ wykanczane wraz z usuwaniem
nadmiarowego materiatu cementujgcego (4). Procedura
przebiega podobnie do procedury usuwania nawiséw.
Przy wykonywaniu wktadow/naktadéw (inlay/onlay) na
sgsiednich zebach w celu zapewnienia tatwiejszego
dostepu nalezy wykonczy¢ oba zeby i wypolerowac ich
powierzchnie po zakonczeniu cementacji.
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U f dmi tu z powierzchni
poddzigstowych

Do zabiegdw poddzigstowych (5) mozna stosowac
koncowki nieuszkadzajace tkanek miekkich.
Wybraé odpowiednig koricowke (zwykle nie
wymaga sie stosowania koncowek z nasypem
bardzo gruboziarnistym lub gruboziarnistym ).
Przytozy¢ koncowke do powierzchni poddzigstowej
i uruchomic silnik. Stosownie do potrzeb mozna
stosowac kornicowke w pozycji statej lub obrotowe;j.
Do polerowania powierzchni poddzigsowych mozna
uzy¢ niebieskiej koncowki EVA-5000 w ksztatcie
topatki.

Dodatkowe zast ie koricowek Profin:

- ksztattowanie i korekta narozy (6)

- ksztattowanie przestrzeni miedzyzebowych (7)

- ksztattowanie konturow (8)

- ksztattowanie/korygowanie brzegdw siecznych (9)
- korekta wad zgryzu (10)

- wykaniczanie wystepow (11)

- przygotowanie skoséw (12)

138

amn



Instrukcja przygotowania

Profin PDX

OSTRZEZENIA

Nie zanurzac prostnicy w roztworach do dezynfekcji lub w taZni ultradZzwigkowej. Roztwory te moga zawiera¢ Srodki chemiczne, ktére moga
spowodowac uszkodzenie lub zablokowanie mechanizmu napedowego.

Nie nalezy uzywa¢ urzadzenia czyszczaco-dezynfekujacego. Anodyzowane aluminium nie nadaje sie do urzadzenia czyszczaco-dezynfekujacego.
Prostnica nie zostata zbadana pod katem powtarzajacych sie cykli w urzadzeniu czyszczaco-dezynfekujacym.

Prostnica NIE jest elementem przeznaczonym do demontazu.

Ograniczenia w przygo-
towaniu

Sterylizowac prostnice przez maksymalnie 250 cykli. Zalecamy wysytanie prostnicy do producenta do serwisu po 250 uzyciach/cyklach lub co 12
miesiecy (w zalezno$ci od tego, co nastapi wczesniej).

INSTRUKCJE

Przygotowanie wstepne
W punkcie uzycia

Instrukcja
1. Nalezy przeptukac instrument na urzadzeniu przed wyjeciem z rurki.
2. Nastepnie usunac koncowke.

Przygotowanie przed
czyszczeniem

Instrukcja

Upewnic sie, ze koncowka zostata usunieta z prostnicy.

W przypadku silnego zabrudzenia najpierw oczysci¢ namoczong szmatka lub wstepnie nasaczonymi chusteczkami.
Maksymalny czas miedzy rozpoczeciem uz Niaar iem procesu lia nie moze przekraczac 2 godzin. ¥

Czyszczenie: Automa-
tyczne?

Sprzet

Automatyczne urzadzenie do koricéwek stomatologicznych.

Detergent

Zgodnie ze specyfikacjg producenta dla uzycia urzadzenia automatycznego.

Instrukcje

Zgodnie ze specyfikacjg producenta dla uzycia urzadzenia automatycznego.

Jezeli po czyszczeniu urzadzeniem automatycznym widoczne sq zabrudzenia, nalezy wykona¢ czyszczenie reczne.

Czyszczenie: Reczne

Zewnetrzne

Sprzet

Niescierna, srednio twarda szczotka.

Detergent

Niski poziom zasadowosci.

Jako$é wody

Dejonizowana (DI) <40°C lub odwrécona osmoza (RO) <40°C.
Instrukcja

1. Oczyscic szczotka pod biezaca woda.

2. Plukac pod biezaca woda przez 15 sekund.
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Wewnetrzne

Sprzet

Zraszacz czyszczacy / suchy aerozol przeznaczony koricowek stomatologicznych.

Instrukcja

Zgodnie ze specyfikacja producenta dotyczaca stosowania aerozolu(i).

Sprawdzi¢ przy pomocy czystej, biatej chusteczki i powtarza¢ procedure az do momentu, gdy nie pozostang zadne widoczne
zabrudzenia.

Dezynfekcja: Automa-
tyczne

Nie dotyczy. Patrz OSTRZEZENIA.

Dezynfekcja: Reczne

Ostroznie: Przed dezynfekcja prostnica musi zosta¢ oczyszczona zarowno od wewnatrz, jak i z zewnatrz.

Zewnetrzne
rzet/Detergen

Nasaczona Sciereczka lub wstepnie nasaczone chusteczki / Srodki dezyr [oe ie dla anoc ego

Instrukcja
Zgodnie ze specyfikacja producenta tosowania Srodkow dezy Jjacych.

Wewnetrzne

Sprzet

Srodek dezynfekujacy w aerozolu przeznaczony dla koricowek stomatologicznych.
Instrukcja

Zgodnie ze specyfikacja producenta tosowania aerozolu dezyr

Smarowanie: Automa-
tyczne

Sprzet

Automatyczne urzgdzenie do koricéwek stomatologicznych.

Smarowanie

Zgodnie ze specyfikacja producenta dla uzycia urzadzenia automatycznego.
Instrukcja

Zgodnie ze specyfikacja producenta dla uzycia urzadzenia automatycznego.

Smarowanie: Reczne

Chemikalia technologiczne

Smary przeznaczone dla koncowek stomatologicznych.

Instrukcja

1. Wozy¢ dysze puszki rozpylajacej do wejscia silnika prostnicy.

2. Naciskac przycisk puszki az do momentu, gdy ciecz wydobywajaca sie z gtowicy prostnicy bedzie czysta.
3. Usuna¢ nadmiar ptynu za pomoca recznika papierowego.
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Kontrola i testowanie

Kontrola

Dokona¢ wzrokowej kontroli pod katem uszkodzen i zuzycia.
- Bez zadrapan.

- Sprawdzi¢, czy miedzy gtowica a obudowa nie ma szczeliny.
- Sprawdzi¢, czy Sruby sa réwne z powierzchnia.

Testowan
Sprawdzi¢ uchwyt, wktadajac koicowke. Koricowki nie powinno sie dac tatwo wyciagnac palcem.

Jesli wystapi ktorykolwiek z powyzszych objawdw, prostnicy nie wolno uzywac; nalezy skontaktowa¢ sie z producentem.

Opakowanie do
sterylizacji

Sprzet

Sterylne opakowania wyrobow. ¥

1. Pakowa¢ pojedynczo.

2. Sprawdzi¢, czy worek nie jest rozciagniety.
3. Sprawdzi¢ szczelnosé.

Sterylizacja

Ostroznie: Przed sterylizacja nalezy wyczyscic i zdezynfekowac prostnice.
Sprzet

Sterylizator parowy z parg nasycona, w tym frakcjonowane wyjatawianie przed-prozniowe przed faza sterylizacji i koficowe suszenie prézniowe
(proces B). %

Temperatura

134°C (273°F)

Czas

Minimum 3 minuty.

Cinienie

3,06 bar (27 psi).

Suszenie pi we

Minimum 3 minuty.

Magazynowanie

Chronic¢ przed kurzem, brudem i wilgocia, promieniowaniem UV (Swiatto stoneczne) i i Irami (powyzej Iry
pokojowej).
Przed uzyciem upewnic sig, Ze sterylny worek jest suchy, caly i czysty.

Dodatkowe informacje

W przypadku opdZnionego czyszczenia korozja moze wplynaé na powierzchnie.

2 Automatyczne urzadzenie do czyszczenia wewnetrznego i zewnetrznego.

¥ Sterylne pakowanie wyrobow zgodnie z normg EN 868-5.

) Sterylizator parowy powinien by¢ zgodny z normami EN 13060, EN 285 i EN ISO 17665-1.

Wszystkie urzadzenia, detergenty, roztwory w aerozolu, smary i roztwory do dezynfekcji powinny byé oznaczone znakiem CE zgodnie z
dyrektywa 93/42/EWG.

Dostarczone instrukcje zostaty zatwierdzone przez producenta wyrobu medycznego jako skuteczne w przygotowaniu wyrobu medycznego do ponownego uzycia.
Obowiazkiem uzytkownika pozostaje zapewnienie, Ze przygotowanie, faktycznie przeprowadzone przy uzyciu urzadzen i materiatow we wtasciwym miejscu, osiagnie
pozadany rezultat. Wymaga to weryfikacji i/lub walidacji i rutynowego monitorowania procesu.

141



Instrukcja przygotowania

Koncowki Lamineer

OSTRZEZENIA

Stosowac srodki chemiczne odpowiednie do instrumentow ze stali nierdzewnej pokrytych
powtoka diamentowa.

Ograniczenia w przygotowaniu

Patrz inspekcja.

INSTRUKCJE

Przygotowanie wstepne w punkcie
uzycia

Namoczy¢ w roztworze. W przypadku pozostatosci zanieczyszczen nalezy uzy¢é kamienia
czyszczacego odpowiedniego do instrumentéw diamentowych.

Czyszczenie: Automatyczne

a

Urzadzenie czyszczaco-dezynfekujace (zgodnie z norma ISO 15883).
Zaleca sie niestosowanie detergentéw - dopuszcza sie stosowanie detergentow tagodnych.

Czyszczenie: Reczne

Kapiel ultradzwiekowa.
Detergent. Zgodnie ze specyfikacja producenta dotyczaca stosowania detergentu.

Dezynfekcja: Automatyczne

L2

Urzadzenie czyszczaco-dezynfekujgce (zgodnie z norma ISO 15883).
Zaleca sie niestosowanie detergentéw - dopuszcza sie stosowanie detergentow fagodnych.

Dezynfekcja: Reczne

Kapiel dezynfekcyjna.

Srodek dezynfekujacy. Zgodnie ze specyfikacja producenta dotyczaca stosowania Srodka
dezynfekujacego.

Doktadne ptukanie.

Kontrola

Kontrola wzrokowa pod katem wygladu.

Opakowanie do sterylizacji

Sterylne pakowanie wyrob6w zgodnie z normg EN 868-5.

Sterylizacja
134°C

iy
Pl

Magazynowanie

Sprzet

Para typu B (zgodnie z normami EN 13060, EN 285 i EN ISO 17665-1).
Temperatura/Czas/CiSnienie

134°C (273°F) / Minimum 3 minuty / 3,06 bar (27 psi).

Suszenie prézniowe

Minimum 3 minuty.

Chroni¢ przed kurzem, brudem i wilgocia, promieniowaniem UV (Swiatto stoneczne) i
ekstremalnymi temperaturami (powyzej temperatury pokojowej).
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* Antes da utilizacao inicial - leia sempre as instrugoes de utilizacao.
*Apenas para os EUA: uso de receita médica - para o uso exclusivo de dentistas.

Indicacao para utilizagao
« Ajuste inicial, acabamento e polimento de superficies dentais e restauragoes.

Contraindicacao
*Nenhuma contraindicagao conhecida.

&Precaugéoﬂ\viso

Peca manual

Contaminacao cruzada

*Limpe, desinfete e esterilize a peca manual antes da sua primeira utilizacao e entre utilizacoes.
«Siga as instrucdes nas instrucoes de utilizacdo. As instrucdes sao validadas pelo fabricante.

Térmico

*Nao exceder 10.000 rpm.

« Verifique as rpm recomendadas no motor antes de comecar a utilizar a peca manual.

« Lubrifique a peca manual entre cada utilizacao; os detritos podem causar obstrucoes e friccao excessiva.

Objetos pequenos

*Antes de comegar a trabalhar: Confirme o assentamento seguro puxando a cabeca com os seus dedos. Devera sentir uma firme
resisténcia.

«Caso a cabeca saia de forma facil, tente outra cabeca ou envie a peca para a manutencao.

Avaria
*Nao desmonte qualquer parte da peca manual.
« Lubrifique a peca manual entre cada utilizagao; os detritos podem causar obstrucoes e friccdo excessiva.

Vibracao
*Pode ocorrer desconforto para o paciente e para o dentista se a velocidade for inferior a 5.000 rpm.

Cabecas de trabalho

Contaminacgao cruzada

« Limpe, desinfete e esterilize entre utilizacoes.

*Na&o reutilize as cabecas EVA. Estas ndo podem ser limpas de forma adequada.
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Descricao técnica

Profin® PDX

Descricao

Peca manual de contra angulo.

Acoplamento do motor

Encaixe E de acordo com a ISO 3964. Dimensoes de acoplamento: Longo.

Material

Aluminio anodizado duro.

Movimento da cabeca de trabalho

Curso axial reciproco a 1,2 mm.

Mandril

Pinca.

Haste

Engate do Dentatus.

Velocidade maxima do motor

10.000 rpm.

Tipo de motor

Motor dentério a ar ou elétrico (recomendado).

Velocidade recomendada
Binario

Cabecas de laminagem: 5.000 - 10.000 rpm.
Dependendo do binario do motor.

Variacao do movimento da cabeca:
- Cabeca num modo de conducao automatico
- Posi¢oes fixas

- Para o procedimento de polimento.
- Para criacao de corregdes anatomicas para os alinhamentos estéticos.

Acessoérios

EVA-60 Embolo para a ejecdo da cabeca.

PDX-F Engate de spray de dgua, caso seja necessaria agua externa.
Tabela 1

Cabecas de trabalho a utilizar com Profin PDX

Cabecas de laminagem

Especificacoes técnicas e utilizacdo recomendada, ver tabela 3.

Cabecas EVA

Especificacoes técnicas e utilizacdo recomendada, ver tabela 3.

Cabecas de laminagem IPR

Contacte o fabricante para obter instru¢des de utilizacdo separadas.

PER-IO-TOR

Contacte o fabricante para obter instrucdes de utilizacdo separadas.

Tabela 2
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Profin® Cabecas de laminagem LTA®/EVA

Cat# Haste

Cor Forma Uso recomendado
LTA-150/2 Diamante Vermelho Remocao de grandes saliéncias e moldagem de todo o
LTA-S150/2 LTA- material de restauracéo - utilizar cabecas com um
LTA-100/2 Diamante Verde grande tamanho de particulas (150-75 ).
LTA-100/2 e— 5
LTA-75/2 Diamante Dourado
LTA-S75/2 LTA-S Para a moldagem e polimento de todos os materiais
LTA-50/2 Diamante  Amarelo prostéticos e esmalte (75-50 ).
LTA-850/2
LTA-30/2 Diamante Branco ) ) "
LTA-S30/2 Polimento final - L‘Jtlllze as cabecas para um pequeno
LTA-15/2 Diamante Roxo tamanho de particulas (30-15 p).
LTA-S15/2
LTA-39/2 Tungsténio Preto O carboneto de tungsténio ndo arranha o esmalte. Para o acabamento final
LTA-S36/2 Carboneto das margens da massa composta. (LTA-39 & LTA S36).
LTA-E50/2 D?amante Amarelo =TEm®  Para superficies oclusas e concavas.
LTA-C50/2 Diamante  Amarelo &===T>—=>  para 0 acabamento de bases, do bisel, etc.
LTA-D150/2 Diamante Vermelho
LTA-D100/2 Diamante Verde Para a modelacédo de superficies divergentes
LTA-D50/2 Diamante ~ Amarelo 8 ¢ extremidades incisais.
LTA-D30/2 Diamante Branco
LTA-T50/2 Diamante Amarelo ] ) Para a abertura de areas proximais incisais
LTA-T30/2 Diamante Branco e gengivais.
Cabecas para o polimento com pasta de poli (Cat de plastico de uso tinico) ®
EVA-2000/100 Plastico Verde sy (" Cabecas universais, apenas usadas com uma rotagao livre.
EVA-5000/100 Plastico Azul —— Usar com a pasta de polimento adequada
Tabela 3
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Como utilizar
Prepare o seu Profin para o trabalho

Aplique a cabeca no pistao. Confirme o assentamento
seguro puxando a cabega com o seu dedo. Devera sentir
uma firme resisténcia. Caso a cabeca saia de forma facil,
tente outra cabeca ou envie a peca para a manutencao.

Monte a peca manual Profin no seu motor dentério.
A &gua interna ou spray deverdo ser desligados na
unidade. O spray estd em condicdes normais e ndo é
necessario o arrefecimento.

A ligacdo a agua externa podera ser utilizada com o enga-
te de spray de agua. Isto € opcional.

A cabeca pode ser usada em duas posicoes distintas:

- Na posicdo A, a cabeca esta livre para rodar para seguir
0s contornos.

- Na posicdo B, a cabeca esta fixa numa posicao de
conveniéncia.

Para alterar uma posicao fixa, retire ligeiramente a cabeca
e empurre-a novamente para uma nova posicao.
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Como ejetar a cabeca
Utilize o @mbolo EVA-60 para ejetar em seguranca as
cabecas.

v

EVA- 60

!

Selecao de cabecas

A selecao de abrasao de diamante depende da quantida-
de de material a reduzir. Uma recomendacéao geral € da
que quanto mais material, mais abrasivos os diamantes.
A remocao de material e 0o acabamento deverao ser feitos
passo a passo.

NOTA: Nunca passe de superabrasivo a superfino em
apenas um passo, utilize cabecas de abrasdo média.

NOTA: As cabecas pretas revestidas a Carboneto de Tung-
sténio poderdo sempre ser utilizadas para o acabamento
quando existe um risco de abrasao no esmalte, ja que

o Carboneto de Tungsténio ndo marca nem arranha o
esmalte.

NOTA: O desgaste da Cabeca de Diamante € baixo. A dura-
bilidade depende das circunstancias, para a sua continua
eficiéncia é recomendada uma utilizagdo nunca superior
a 30 - 40 vezes.



Exemplos de utilizacao: Ajuste das margens dos inlays

- Em restauros de esmalte, metalicos, ceramicos e As margens poderdo normalmente ser terminadas
compostos. em conjunto com a remogao do material de cimento
- Para o aperfeicoamento de frestas gengivais e incisais de vedacdo em excesso (4). O procedimento & se-

até as formas naturais.

- Para o contorno e individualizacao de restauros
anteriores.

- Para remodelar e polir areas de contacto do dente.
- Para 0 acabamento e corregdo em consultério das
margens antes da cimentacao.

melhante a remocao de saliéncias. Caso os inlays/
onlays estejam a ser feitos nos dentes adjacentes,
termine cada dente ap6s a cimentacao para um
acesso mais facil e efetue o polimento assim que
todos estiverem cimentados.

Reducao de saliéncias e cimentos em

Aplique a cabeca no material a reduzir ou terminado
paralelamente ao contorno do dente (1).

Arranque o motor, mova a pega manual lentamente
para cima e para baixo ou para dentro e fora de manei-
ra a remover os detritos (2). Mude para um diamante
mais fino quando a maior parte do material ja tiver
sido reduzida. Termine com uma cabeca de 30 ou 15
micrones com as cabecas de plastico em conjunto com
uma pasta de polimento.

Durante a cimentacéao de laminados nos incisivos, o
material em excesso na concavidade palatina podera
ser removido de forma facil e segura com uma cabeca
dobrada (3).
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R cao dos ci tos em ) subgengivais

As cabecas nao provocam traumatismos aos tecidos
macios e poderao ser utilizadas nas zonas subgen-
givais (5). Selecione uma cabeca adequada (nor-
malmente este procedimento nao requer cabecas
super-abrasivas ou abrasivas). Aplique a cabeca na
superficie subgengival e arranque o motor. As ca-
becas poderao ser fixas ou numa posi¢cao basculan-
te, qualquer que oferega a melhor sensacgéo tactil.
Para o polimento subgengival podera ser utilizada a
cabeca em forma de espatula azul EVA -5000.

Usos adicionais para o Profin:

- Moldagem e ajuste dos cantos (6)

- Moldagem das frestas proximais (7)

- Moldagem dos contornos (8)

- Moldagem/ajuste das extremidades incisais (9)
- Ajuste da oclusao (10)

- Acabamento de bases (11)

- Preparacéo dos biséis (12)
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Instrucoes de processamento

Profin PDX

AVISOS

Nao submergir a peca manual em solugdes de desinfecao ou em banhos ultrassénicos. As solucdes poderdo conter quimicos que poderao
impossibilitar ou congelar o mecanismo de acionamento da peca manual.

Nao utilizar uma maquina de lavar e desinfetar. O aluminio anodizado ndo € adequado para uma maquina de lavar e desinfetar. A peca manual
nao foi testada para ciclos repetidos numa maquina de lavar e desinfetar.

A peca manual NAO devera ser desmontada.

Limitagdes ao proce-
ssamento

Esterilizar a peca manual até um méaximo de 250 ciclos. Recomendamos que envie a pega manual ao fabricante para manutencao apés 250
utilizagdes/ciclos ou a cada 12 meses (0 que ocorrer primeiro).

INSTRUCOES

Tratamento inicial no
momento de utilizacao

Instrucao
1. Enxaguar os instrumentos na unidade antes de remover da tubagem.
2. Em seguida, remover a cabeca.

Preparacao antes da
limpeza

Instrucéo

Certificar-se de que a cabeca é removida da peca manual.

Caso esteja muito suja, limpar primeiro com um pano himido ou toalhetes himidos.

0 periodo méximo entre o inicio da utilizacdo e o inicio do processo de limpeza ndo devera ser superior a 2 horas. ¥

Limpeza: Automatica 2

Equipamento

Méquina automética para pecas manuais dentais.

Detergente

De acordo com as especificacdes do fabricante para a utilizacdo da maquina automatica.

Instrucoes

De acordo com as especificagoes do fabricante para a utilizacdo da maquina automatica.

Se apos a limpeza com a maquina automatica ainda for visivel sujidade, realizar uma limpeza manual.

Limpeza: Manual

Externa

Equipamento

Escova nao abrasiva, de dureza média.

Detergente

Solugao pouco alcalina.

Qualidade da agua

Desionizada (DI) <40 °C ou Osmose inversa (RO) <40 °C.
Instrucéo

1. Escovar sob &gua corrente.

2. Enxaguar sob agua corrente durante 15 segundos.
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Interna

Equipamento

Spray de limpeza/spray seco concebido para pecas manuais dentais.

Instrucéo

De acordo com as especificacdes do fabricante para a utilizacao de spray(s).

Verificar depois de limpar com um pano branco e repetir procedimento até ndo existir sujidade visivel.

Desinfecdo: Automatica | N&o aplicavel. Ver AVISOS.

Desinfecao: Manual Atencao: A peca manual deve ser limpa interna e externamente antes da desinfecao.
Externa
E mento/Detergent
Pano hiimido ou toalhetes himidos/Desinfetantes adequados para o aluminio anodizado.
Instrucéo

De acordo com as especificacoes do fabricante para a utilizacao de desinfetantes.

Interna

Equipamento

Spray de desinfecao destinado a pegas manuais dentais.

Instrucéo

De acordo com as especificacdes do fabricante para a utilizacao de spray de desinfecao.

Lubrificacao: Auto- Equipamento

matica Méquina automatica para pecas manuais dentais.

Lubrificacdo

De acordo com as especificagoes do fabricante para a utilizagdo da maquina automatica.
Instrucéo

De acordo com as especificacoes do fabricante para a utilizacdo da méaquina automatica.

Lubrificacao: Manual uimicos de processamento

Lubrificantes destinados a pecas manuais dentais.

Instrucéo

1. Introduzir o bocal da lata de spray na entrada do motor da peca manual.

2. Pressionar o botdo da lata até que o liquido que sai da cabeca da peca manual esteja limpo.

3. Limpar o fluido em excesso com uma toalha de papel.
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Inspecéo e teste

Inspecéo

Inspecionar visualmente quanto a danos e desgaste.

- Sem riscos.

- Verificar se nao existem folgas entre a cabeca e o corpo.

- Verificar se os parafusos estao ao nivel da superficie.

Teste

Verificar o mandril introduzindo uma cabeca. Nao deveréa ser possivel puxar de forma facil a cabega com o seu dedo.
Se qualquer uma das situacdes acima ocorrer, ndo utilizar a pe¢a manual e contactar o fabricante.

Embalagem para
esterilizacao

Equipamento

Embalagem de materiais esterilizados. ¥
1. Embalar individualmente.

2. Verificar se o saco n&o esta esticado.
3. Verificar a vedacao correta.

Esterilizacao

Atencao: A peca manual tem de ser limpa e desinfetada antes da desinfecao.
Equipamento

Esterilizador a vapor saturado, incluindo pré-vacuo fracionado antes da fase de esterilizacao e secagem pés-vacuo final (processo B). %
Temperatura

134 °C(F 273 °F)

Tempo

Minimo de 3 minutos.

Presséo

3,06 bar (27 psi).

Secagem a vacuo

Minimo de 3 minutos.

Armazenamento

Proteger de poeira, sujidade, humidade, luz UV (luz solar) e temperatura extrema (acima da temperatura ambiente).
Antes da utilizacao, certificar-se de que o saco esterilizado esta seco, inteiro e limpo.

Informacao adicional

Y Se a limpeza for adiada, a corrosao pode afetar a superficie.

2Maquina automatica para a limpeza interna e externa.

3 Embalagem de materiais esterilizados de acordo com a EN 868-5.

40 esterilizador a vapor devera estar de acordo com as normas EN 13060, EN 285 e EN ISO 17665-1.

Todos os equipamentos, detergentes, sprays, lubrificantes e solucdes de desinfecao deverdo ter a marca CE em conformidade com a diretiva
93/42/CEE.

As instrugdes fornecidas foram validadas pelo fabricante do dispositivo médico como podendo preparar um dispositivo médico para reutilizacdo. Permanece da respon-
sabilidade do processador garantir que o processamento, como r hado utilizando o equ 1to e materiais nas instalacoes de processamento,
obtém os resultados pretendidos. Isto requere a verificacao e/ou validacao e monitorizacao de rotina do processo.
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Instrucoes de processamento

Cabecas de laminagem

AVISOS

Utilizar quimicos adequados aos instrumentos de ago inoxidavel revestidos a diamante.

Limitagoes ao processamento

Ver inspecoes.

INSTRUGCOES

Tratamento inicial no momento de
utilizacao

Imergir em solugdo. Se permanecerem detritos, utilize uma pedra de limpeza adequada
para instrumentos de diamante.

Limpeza: Automética o

Maquina de lavar e desinfetar (de acordo com a norma ISO 15883).
Sem ou com detergentes leves.

Limpeza: Manual

Banho ultrassonico.
Detergente. De acordo com as especificagdes do fabricante para a utilizacao do detergente.

Desinfecao: Automatica

> ) B

Maquina de lavar e desinfetar (de acordo com a norma ISO 15883).
Sem ou com detergentes leves.

Desinfecao: Manual

Banho desinfetante.

Desinfetante. De acordo com as especificacdes do fabricante para a utilizagao do
desinfetante.

Lavar cuidadosamente.

Inspecao

Inspecionar visualmente quanto a aparéncia.

Embalagem para esterilizacao

Embalagem de materiais esterilizados de acordo com EN 868-5.

Esterilizacao

Armazenamento

Equipamento

Vapor tipo B (de acordo com as normas EN 13060, EN 285 e EN ISO 17665-1).
Temperatura/Tempo/Pressao

134 °C (F 273 °F)/Minimo de 3 minutos/3,06 bar (27 psi).

Secagem a vacuo

Minimo de 3 minutos.

Proteger de poeira, sujidade, humidade, luz UV (luz solar) e temperatura extrema (acima da
temperatura ambiente).
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efnainte de prima utilizare - se vor citi obligatoriu instructiunile de utilizare.
eDoar pentru SUA: recomandare de utilizare - a se utiliza doar de cétre medicii stomatologi.

Indicatii pentru utilizare
eAjustarea initiald, finisarea si slefuirea suprafetelor si restaurérilor dentare.

Contraindicatii
*Nu exista contraindicatii cunoscute.

&Aten;ie/Avertisment

Piesa manuala

Contaminare incrucisata

ePiesa manuala trebuie curdtatd si sterilizata inainte de prima utilizare si intre utilizari.
eRespectati instructiunile de utilizare. Instructiunile sunt validate de producétor.

Termic

*Nu se vor depasi 10.000 rpm.

Verificati rpm recomandate pe motor inainte de a incepe sa utilizati piesa manuala.

eLubrifiati piesa manuald inainte de fiecare utilizare, reziduurile pot provoca obstructie si frecare excesiva.

Obiecte mici
eInainte de a incepe lucrul: Verificati fixarea trdgand varful cu degetele. Ar trebui sd observati o rezistentd puternicd.
eDaca varful iese cu usurintd, incercati un alt varf sau trimiteti piesa manuald la reparat.

Defectare
*Nu dezasamblati nicio componenta a piesei manuale.
Lubrifiati piesa manuald inainte de fiecare utilizare, reziduurile pot provoca obstructie si frecare excesiva.

Vibratie
eDisconfort pentru pacient si pentru dentist dacd viteza este mai micd de 5.000 rpm.

Varfuri de lucru

Contaminare incrucisata

eCuratati, dezinfectati si sterilizati intre utilizari.

*Nu reutilizati varfurile EVA. Acestea nu pot fi curatate in mod adecvat.
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Descriere tehnica

Profin® PDX

Descriere

Piesd manuald contra-unghi.

Cuplajul motorului

E-fitting conform ISO 3964. Dimensiuni cuplaj: Lung.

Material

Aluminiu eloxat dur.

Miscarea varfului de lucru

Piston 1,2 mm cu miscare axiala.

Fixare

Inel de fixare.

Maner

Dentatus Snap-in.

Viteza maxima a motorului

10.000 rpm.

Tipul motorului

Electric (recomandat) sau motor dentar pneumatic.

Viteza recomandatd
Cuplu

Varfuri laminare: 5.000-10.000 rpm.
in functie de cuplul motorului.

- Varf cu auto-directie
- Pozitii fixe

Tipul de miscare a varfului:

- Pentru procedura de slefuire.
- Pentru crearea corecturilor anatomice pentru alinieri estetice.

Accesorii

EVA-60 Varf de tip sonda pentru extragere.

PDX-F Clema pentru spray cu apa, in cazul in care este necesard apa externa.
Tabelul 1

Varfuri de lucru pentru utilizarea cu Profin

PDX

Varfuri laminare

Pentru specificatii tehnice si utilizarea recomandatd, consultati Tabelul 3.

Varfuri EVA Pentru specificatii tehnice si utilizarea recomandatd, consultati Tabelul 3.
Varfuri laminare IPR Contactati producdtorul pentru instructiunile de utilizare separate.
PER-IO-TOR Contactati producdtorul pentru instructiunile de utilizare separate.
Tabelul 2
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Varfuri® Profin Lamineer LTA®/EVA

Cat# Maner
Culoare Forma Utilizarea recomandata

LTA-150/2 Diamant  Rosu inlaturarea proeminentelor evidente si fasonarea
LTA-S150/2 LTA ntregului material restaurativ - utilizati varfurile cu
LTA-100/2 Diamant  Verde @  particule de dimensiuni mari (150-75 p).
LTA-5100/2
LTA-75/2 Diamant Auriu .
LTA-S75/2 LTA-S Pentru fasonarea si slefuirea tuturor materialelor
LTA-50/2 Diamant  Galben — T l= protetice si a smaltului (75-50 p).
LTA-S50/2
LTA-30/2 Di Al Ap s .
LTA-gg{)/Z lamant b Slefuirea finald - utilizati varfuri cu particule de
LTA-15/2 Diamant Violet dimensiuni mici (30-15 p).
LTA-S15
LTA-S15/2
LTA-39/2 Tungsten  Negru Carbura de tungsten nu curata smaltul. Pentru slefuirea finala a
LTA-S36/2 Carburd marginilor plombelor din compozit. (LTA-39 & LTA S36).
LTA-E50/2 Diamant Galben T Pentru suprafete de ocluziune si concave.
LTA-C50/2 Diamant ~ Galben ===~  Pentru slefuirea muchiilor, fatetelor etc.
LTA-D150/2 Diamant Rosu
LTA-D100/2 Diamant  Verde @@ Pentru fasonarea suprafetelor divergente
LTA-D50/2 Diamant ~ Galben si a muchiilor incizale.
LTA-D30/2 Diamant Alb

. Pentru deschiderea zonelor apropiate
LTA-T50/2 Diamant Galben i A
LTAT30/2 Diamant  Alb c==Jme==  ncizale si gingivale.
Varfuri pentru slefuire cu pasta pentru slefuit. (Varfuri de plastic de unica folosinta) @
EVA-2000/100  Plastic Verde memmmge— ( Varfuri universale, utilizate doar pentru rotire liberd.
EVA-5000/100  Plastic Albastru  eesssssgmmm | Utilizati impreund cu pasta pentru slefuit corespunzétoare.
Tabelul 3
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Cum se utilizeaza
Pregdtiti instrumentul Profin pentru lucru

Aplicati varful in piston. Verificati fixarea tragand varful
cu degetul. Ar trebui sa observati o rezistentd puter-
nica. Dacd varful iese cu usurintd, incercati un alt varf
sau trimiteti piesa manuald la reparat.

Montati piesa manuala Profin pe motorul dentar.

Apa din interior sau spray trebuie opritd in unitate. in

conditii normale, sprayul nu este necesar pentru racire.

Sursa de apa externd poate fi utilizatd cu clema pentru
spray. Aceasta este optionald.

Varful poate fi utilizat in doud pozitii diferite:

- In pozitia A, varful este liber s& se roteasci pentru a
urma contururile.

- In pozitia B, varful este fixat intr-o anumita pozitie
potrivitd.

Pentru a modifica o pozitie fixd, trageti usor varful,
rotiti-1 si impingeti-l inapoi in noua pozitie.

Cum trebuie scos varful
Utilizati sonda EVA-60 pentru a scoate varful in
sigurantd.

+ EVA-60

Selectarea varfurilor

Selectarea granulatiei diamantului depinde de cantita-
tea de material care trebuie indepartat. Recomandarea
generald este ca granulele de diamant s3 fie cu atat
mai mari cu cat materialul este mai mult. Inldturarea
materialului si slefuirea trebuie realizate etapizat.

NOTA: Nu treceti niciodaté de la foarte aspru la foarte
fin intr-o singura etapd, ci utilizati varfuri cu granulatie
intermediara.

NOTA: Varfurile negre cu strat de carburé de tungsten
pot fi utilizate pentru slefuire oricand existd riscul de
abraziune a smaltului, deoarece carbura de tungsten
nu zgarie sau curata smaltul.

NOTA: Gradul de uzare al varfurilor de diamant este
redus. Durabilitatea depinde de circumstante, pentru
o eficienta continud, se recomanda cel mult 30-40 de
utilizari.



Exemple de utilizare:

- Pe restaurdri din smalt, metalice, ceramice si
compozite.

- Pentru cizelarea breselor gingivale si incizale in
forme naturale.

- Pentru conturarea si individualizarea restaurdrilor
anterioare.

- Pentru modelarea si slefuirea zonelor de contact
dintre dinti.

- Pentru corectarea si refinisarea in cabinet a margi-
nilor inainte de cimentare.

Reducerea proeminentelor si a excesului de ciment

Aplicati varful pe materialul care trebuie indepartat
sau slefuit in paralel cu conturul dintelui (1).

Porniti motorul, miscati usor piesa manuald in sus si
in jos sau in interior si in exterior pentru a inldtura
reziduurile (2). Dupd ce cea mai mare parte a mate-
rialului a fost inldturatd, schimbati cu un diamant mai
fin. Finisati cu varf de 30 sau 15 microni si slefuiti cu
varfuri de plastic impreuna cu o pasta pentru slefuit.

La cimentarea fatetelor laminate pe incisivi, excesul
de material din concavitatea palatinald poate fi in-
I&turat usor si sigur cu ajutorul unui varf curbat (3).
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Ajustarea marginilor plombei

in mod normal, marginile pot fi finisate in acelasi
timp cu inldturarea excesului de material de
sigilare (4). Procedura este asemanatoare celei

de indepartare a proeminentelor. Daca plombele/
restauratiile sunt realizate pe dinti adiacenti,
finisati fiecare dinte dupd cimentare, pentru un
acces mai usor si slefuiti dupa ce ati incheiat toate
cimentdrile.
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inlaturarea excesului de ciment subgingival

Varfurile sunt non-traumatice pentru tesutul moale
si pot fi utilizate subgingival (5). Selectati un varf
adecvat (in mod normal aceasta procedura nu
necesita varfuri foarte aspre sau aspre). Aplicati
varful pe suprafata subgingivala si porniti motorul.
Varfurile pot fi fixe sau intr-o pozitie de invartire, in
functie de pozitia care ofera cel mai bun simt tactil.
Pentru slefuirea subgingivald, poate fi utilizat varful
in forma de spatuld EVA -5000.

Utilizari suplimentare ale Profin:

- Modelarea si ajustarea colturilor (6)

- Modelarea breselor apropiate (7)

- Modelarea contururilor (8)

- Modelarea/ajustarea muchiilor incizale (9)
- Ajustarea ocluziunii (10)

- Finisarea muchiilor (11)

- Pregatirea fatetelor (12)
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Instructiuni de prelucrare

Profin PDX

ATENTIE

Nu scufundati piesa manuald in solutii de dezinfectare sau in bai cu ultrasunete. Solutiile pot contine substante care pot produce oprirea
sau blocarea mecanismului de functionare a piesei manuale.

Nu utilizati masina de spélat - dezinfectat. Aluminiul eloxat nu este potrivit pentru masina de spalat - dezinfectat. Piesa manuald nu este
testatd pentru cicluri repetate in masina de spélat - dezinfectat.

Piesa manuald NU trebuie dezasamblatd.

Limitdrile procesdrii

Sterilizati piesa manuald pentru maximum 250 de cicluri. Recomanddm ca piesa manuald sa fie trimisd la producator pentru service dupa
250 de cicluri/utilizéri sau la intervale de 12 luni (care survine mai intai).

INSTRUCTIUNI

Tratamentul initial in
momentul utilizarii

Instructiuni
1. Cl&titi instrumentul in unitate inainte de a-| scoate din tubulaturd.
2. Dupa aceea, scoateti varful.

Pregatire inainte de
curatare

Instructiuni

Asigurati-va cd varful este scos din piesa manuald.

Dacé este foarte murdar, curétati mai intéi cu o lavetd inmuiaté sau cu servetele pre-inmuiate.

Perioada maxima de timp dintre inceputul utilizarii si inceputul procesului de curdtare nu trebuie sa depdseascd 2 ore. !

Curdtarea: Automata 2

Echipament

Masind automata pentru piesele dentare manuale.

Detergent

fn conformitate cu specificatiile productorului pentru utilizarea masinii automate.
Instructiuni

in conformitate cu specificatiile producitorului pentru utilizarea masinii automate.

Daca murdaria este vizibild dupd curdtarea cu masina automata, efectuati curdtarea manuala.

Curdtarea: Manuald

Externa

Echipament

Perie neabraziva, cu duritate medie.

Detergent

Slab alcalin.

Calitatea apei

Deionizatd (DI) <40°C sau Osmoza inversa (RO) <40°C.
Instructiuni

1. Periati sub jet de apd.

2. Clatiti sub jet de apd timp de 15 secunde.
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Internd

Echipament

Spray de curatare/spray uscat destinat pieselor dentare manuale.

Instructiuni

in conformitate cu specificatiile producatorului pentru utilizarea spray-ului(urilor).

Verificati cu un servetel curat, alb si repetati procedura pand cand nu mai rdméne murdarie vizibila.

Dezinfectarea: Nu este cazul. Consultati sectiunea ATENTIE.
Automatéd

Dezinfectarea: Manuala | Atentie: Piesa manuald trebuie curdtatd intern si extern inainte de dezinfectare.

Externd

Echipament/Detergent

Lavetd inmuiatd sau servetele pre-inmuiate/Dezinfectanti adecvati pentru aluminiu eloxat.
Instructiuni

in conformitate cu specificatiile producétorului pentru utilizarea dezinfectantilor.

Internd

Echipament

Spray dezinfectant destinat pieselor dentare manuale.

Instructiuni

in conformitate cu specificatiile producétorului pentru utilizarea spray-ului dezinfectant.

Lubrifierea: Automaté Echipament

Masind automata pentru piesele dentare manuale.

Lubrifierea

in conformitate cu specificatiile producétorului pentru utilizarea masinii automate.
Instructiuni

in conformitate cu specificatiile producitorului pentru utilizarea masinii automate.

Lubrifierea: Manuald Substante chimice de prelucrare

Lubrifianti destinati pieselor dentare manuale.

Instructiuni

1. Introduceti capul tubului spray in racordul la motor al piesei manuale.

2. Apésati butonul tubului pand cand lichidul care vine din capatul piesei manuale este curat.
3. Stergeti excesul de lichid cu un servet de hartie.
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Inspectarea si testarea | Verificarea

Inspectati vizual daca existd deteriordri si uzura.

- Fard zgarieturi.

- Verificati s& nu existe niciun spatiu intre cap si corp.

- Verificati ca suruburile sa fie la acelasi nivel cu suprafata.

Testarea

Verificati mansonul prin introducerea unui varf. Ar trebui sd nu puteti trage cu usurintd varful afard cu degetele.
in cazul in care una dintre cele mai de sus sunt prezente, nu utilizati piesa manuald si contactati producitorul..

Ambalarea pentru Echipament
sterilizare Ambalarea produselor sterile. 3

1. Ambalati individual.
2. Verificati capsula ca sa nu fie intinsa.
3. Verificati sigilarea corectd.

Sterilizarea Atentie: Piesa manuald trebuie curétatd si dezinfectatd inainte de sterilizare.

Echipament

Sterilizator cu abur saturat, inclusiv pre-vid fractionat inainte de faza de sterilizare si uscarea finald dupa vidare (procesul B). 4
134°C (F 273°F)

Durata

Minimum 3 minute.

Presiunea

3,06 bar (27 psi).

Uscare in vid

Minimum 3 minute.

Depozitare Protejati de praf, murddrie si umiditate, raze ultraviolete (lumina soarelui) si temperaturi extreme (peste temperatura camerei).
fnainte de utilizare, asigurati-va ci capsula sterild este uscats, intreagi si curata.

Informatii supli-  In cazul améndrii curétarii, suprafata poate fi afectats de coroziune.

mentare 2 Masind automatd pentru curatare internd si externd.

3 Ambalarea produselor sterile in conformitate cu EN 868-5.

9 Sterilizatorul cu abur trebuie s fie in conformitate cu standardele EN 13060, EN 285 si EN ISO 17665-1.

Toate echipamentele, detergentii, spray-urile, lubrifiantii si solutiile dezinfectante trebuie sa fie marcate CE conform Directivei 93/42/
CEE.

Instructiunile furnizate au fost validate de catre producétorul dispozitivului medical, ca fiind capabil sa pregateascé un dispozitiv medical pentru reutilizare.
Ramane responsabilitatea procesatorului sa se asigure cd prin prelucrare, asa cum este realizatd efectiv, folosind echipamente si materiale din instalatia de
procesare, se obtine rezultatul dorit. Aceasta necesitd verificarea si/sau validarea si monitorizarea de rutind a procesului.
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Instructiuni de prelucrare

Varfuri laminare

ATENTIE Utilizati substante chimice adecvate pentru instrumente din inox diamantate.
Limitarile procesarii Consultati verificarea.

INSTRUCTIUNI

Tratamentul initial in momentul
utilizarii

fnmuiati in solutie. In cazul in care réman reziduuri, utilizati o piatra de cur3tare
adecvatd pentru instrumente diamantate.

Curdtarea: Automata =

9

Masina de spalat - dezinfectat (in conformitate cu standardul ISO 15883).
Cu sau fara detergenti slabi.

Curdtarea: Manuala

Baie cu ultrasunete.
Detergent. In conformitate cu specificatiile producatorului pentru utilizarea
detergentului.

Dezinfectarea: Automata | )X

Masina de spélat - dezinfectat (in conformitate cu standardul ISO 15883).
Cu sau fara detergenti slabi.

Dezinfectarea: Manuald

Baie de dezinfectare.

Dezinfectant. In conformitate cu specificatiile producatorului pentru utilizarea
dezinfectantului.

Prin cldtire.

Verificarea

Inspectati vizual aspectul.

Ambalarea pentru sterilizare

Ambalarea produselor sterile in conformitate cu EN 868-5.

Sterilizarea

134°C
554
AR

Depozitare

Echipament

Abur de tip B (in conformitate cu standardele EN 13060, EN 285 si EN ISO 17665-1).
Temperaturd/Timp/Presiune

134°C (273°F)/Minimum 3 minute/3,06 bar (27 psi).

Uscare in vid

Minimum 3 minute.

Protejati de praf, murddrie si umiditate, raze ultraviolete (lumina soarelui) si
temperaturi extreme (peste temperatura camerei).
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* Pred prvym pouzitim si vzdy precitajte navod na pouZitie.
« Plati len pre USA: pouZitie len na predpis - zariadenie smu pouzivat len zubni lekari.

Navod na pouzitie
* Pociatocna Uprava, dokonéenie a lestenie dentalnych povrchov a zubnych nahrad.

Kontraindikacia
«Nie s zname Ziadne kontraindikacie.

&Bezpeénostné opatrenie/Vystraha

Nasada

Skrizena kontaminacia

*Pred prvym pouzitim a medzi kazdym pouZitim pristroj dezinfikujte a sterilizujte.
« Postupujte podla pokynov v ndvode na pouZitie. Pokyny st schvalené vyrobcom.

Teplo

« Nepresiahnite rychlost 10 000 ot./min.

*Skor nez zacnete pouzivat nasadu, skontrolujte odporiéané ot./min.

» Medzi kazdym pouzitim nasadu namazte. Ulomky mdzu spdsobit upchatie a nadmerné trenie.

Malé predmety
« Pred spustenim: Potiahnutim koncovky prstami, skontrolujte, Ci je pevne ukotvena. Mali by ste pocitit silny odpor.
* Ak koncovku lahko vytiahnete, skiste in alebo zaslite nasadu do servisu.

Porucha
«Ziadnu ¢ast nasady nerozoberajte.
* Medzi kazdym pouzitim nasadu namazte. Ulomky mozu sposobit upchatie a nadmerné trenie.

Vibracie

*Rychlost nizsia ako 5 000 ot./min. predstavuje nepohodlie pre pacienta a stomatologa.
Pracovné tipy

Skrizena kontaminacia

* Medzi kazdym pouzitim nasadu vycistite, dezinfikujte a sterilizujte.
* Koncovky EVA nepouzivajte opakovane. Nedaju sa dokladne vycistit.
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Technicky popis

Profin® PDX

Popis

Zahnuta nasada

Prepojenie s motorom

E-spojka podla normy ISO 3964. Rozmery prepojenia: DIhé.

Material

Tvrdy anodizovany hlinik.

Pohyb pracujticej koncovky

Vratny 1,2 mm axialny pohyb.

Zvieracie Celuste

Objimka.

Driek

Dentatus snimatelny.

Maximalna rychlost motora

10 000 ot./min.

Typ motora

Elektricky (odportcany) alebo vzduchovy dentélny motor.

Odportcana rychlost
Kratiaci moment

Laminaéné koncovky: 5 000 - 10 000 ot./min.
V zavislosti od kritiaceho momentu motora.

MozZnosti pohybu koncovky:
- Koncovka v reZime samoriadenia
- Fixné polohy

- Na lestenie.
- Na vytvorenie anatomickych korekcii pre estetické zoradenie.

PrisluSenstvo

EVA-60 Piest na vysunutie koncovky.

PDX-F Svorka vodného rozprasovaca, ak by bola potrebna externa voda.
Tabulka 1

Pi é tipy pri p i na Profin PDX

Laminaéné koncovky

Technické Specifikacie a odporG¢ané pouzitie najdete v tabulke 3.

Koncovky EVA

Technické Specifikacie a odporG¢ané pouzitie najdete v tabulke 3.

Laminaéné koncovky IPR

Vyrobca na poZiadanie poskytne samostatny navod na pouZitie.

PER-IO-TOR

Vyrobca na poZiadanie poskytne samostatny navod na pouZitie.

Tabulka 2
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Profin® Koncovky Lamineer LTA®/EVA

Odporii¢ané pouzitie

QOdstranenie hrubych precnievajlcich materidlov a
tvarovanie vSetkych vypliovych materialov - pouZite
koncovky s vacsimi ¢asticami (150 - 75 p).

Na tvarovanie a lestenie vSetkych prostetickych mate-
ridlov a skloviny (75 - 50 p).

ZavereCné lestenie - pouzite koncovky s malymi Casti-
cami (30 - 15 ).

Karbid volframu neobrusuje sklovinu. Na dokoncenie
okrajov kompozitnych vyplIni. (LTA-39 & LTA S36).

Kat. ¢. Driek

Farba Tvar
LTA-150/2 Diamant  Cervena
LTA-S150/2
LTA-100/2 Diamant  Zelena LTA-
LTA-S100/2 —
LTA-75/2 Diamant Zlata
LTA-S75/2 LTAS
LTA-50/2 Diamant  ZIta
LTA-S50/2 ——
LTA-30/2 Diamant Biela
LTA-S30/2
LTA-15/2 Diamant Fialova
LTA-S15
LTA-S15/2
LTA-39/2 Volfram Cierna
LTA-S36/2 Karbid
LTA-E50/2 Diamant  ZIta  o— 2]
LTA-C50/2 Diamant  ZIta —
LTA-D150/2 Diamant  Cervena
LTA-D100/2 Diamant Zelena [ro— > )
LTA-D50/2 Diamant  ZIta
LTA-D30/2 Diamant Biela
LTA-T50/2 Diamant  Zlta e —
LTA-T30/2 Diamant Biela
K y na les § pastou. (. azové pl é y)
EVA-2000/100 Plastovy Zelena (S
EVA-5000/100 Plastovy Modra o
Tabulka 3
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Pre okllzne a duté povrchy.
Pre dokoncenie ramienok, Sikmych ploch atd'.

Na tvarovanie rozbiehavych povrchov
a incizivalnych hran.

Na otvaranie incizivalnych hran a dasien,
prilahlych ploch.

®

Univerzélne koncovky, uréené na pouzitie s volnou rotaciou.

Pouzivajte s vhodnou lestiacou pastou.

X
2]



Navod na pouzitie

Pripravte nasadu Profin na pracu

Zasunite koncovku do piestu. Potiahnutim koncovky
prstom skontrolujte, ¢i je pevne ukotvena. Mali by ste
pocitit silny odpor. Ak koncovku lahko vytiahnete, skiste
pouZit in koncovku alebo zaslite ndsadu do servisu.

Pripojte nasadu Profin na dentalny motor.

Na jednotke vypnite intern vodu alebo rozprasovac.
Za normalnych podmienok nie je potrebné chladenie
rozprasovacom.

Externu pripojku na vodu moézete pouzit s rozprasovacou
svorkou. Svorka je volitelna.

Koncovku mézete pouzit v dvoch réznych polohach:

-V polohe A, koncovka volne rotuje a lemuje obrysy.

-V polohe B je koncovka pevne ukotvena v potrebnej
polohe.

Ak chcete zmenit fixnd polohu, jemne vytiahnite koncovku,
otoéte ju a zatlacte ju spat do novej polohy.
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Ako vysuniit koncovku

Na bezpecné vysunutie koncovky pouzite piest EVA-60.

\

EVA-60

Vyber koncoviek

Vyber diamantového piesku zavisi na mnoZstve materialu,
ktory je potrebné zredukovat. Vdeobecné odporicanie
znie: ¢im viac materialu, tym hrubSie diamanty. Odstra-
nenie materialu a dokoncenie je potrebné vykonat v
postupnych krokoch.

POZNAMKA: Nikdy neprechadzajte od super hrubej k
super jemnej koncovke v jednom kroku, ale pouzite medzi-
krok so stredne hrubymi koncovkami.

POZNAMKA: Ak existuje riziko abrazie skloviny, mdzete
vzdy na dokoncenie pouZzit Cierne koncovky potiahnuté
karbidom volframu, kedZe karbid volframu neSkriabe ani
neobrusi sklovinu.

POZNAMKA: Opotrebovanie diamantovych koncoviek

je nizke. Trvanlivost zavisi na okolnostiach. Aby bola
zachovana Gcinnost, odportiicame, nepouZivat ich viac ako
30 - 40 kréat.



Priklady pouzitia:

- Na sklovinu, kovové, keramické a kompozitné zubné
nahrady.

- Na jemné tvarovanie gingivalnych a incizalnych dias-
tém do prirodzenych tvarov.

- Na vytvorenie obrysov a oddelenie prednych zubnych
nahrad.

- Na opatovné vytvarovanie a lestenie kontaktnych
zubnych pléch.

- Pocas dentélneho zakroku na opravu a dokoncenie
okrajov pred cementovanim.

Zmensenie precnievaji
ho cementu

ich materialov a nadbyto¢né-

Polozte koncovku na materidl, ktory chcete zmensit
alebo dokoncit, rovnobeZzne s obrysom (1).

Spustite motor, ndsadou pomaly posuvajte hore a dole,
alebo dnu a von a odstrarite zvySky (2). Ked bola velka
Cast materialu odstranend, pouzite jemnejsi diamant.
Dokoncite 30 alebo 15 mikrénovou koncovkou a vylesti-
te plastovymi koncovkami s leStiacou pastou.

Pri cementovani vrstiev na rezakoch mozete nadbytocny

material v palatalnej dutine l'ahko a bezpecne odstranit
zahnutou koncovkou (3).
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Uprava okrajov inlejov

Okraje mozete zvyCajne dokoncit spolu s odstranenim
nadbytoéného tmelu (4). Postup je podobny odstrane-
niu precnievajlcich materialov. Ak boli inleje/onleje
urobené na susediacich zuboch, dokoncite kazdy zub
po cementacii z dovodu lepSieho pristupu a vylestite ich
po dokonceni cementécie vSetkych zubov.




Odstranenie nadbytoéného subgingivinalneho
cementu

Koncovky neposkodzuju mékkeé tkanivo a mozZete
ich pouzit na subgingivalne zakroky (5). Vyberte
vhodnu koncovku (zvyCajne tento zakrok nevyza-
duje super hrubé alebo hrubé koncovky). Polozte
koncovku na subgingivalny povrch a spustite
motor. Koncovky mozu byt vo fixnej polohe alebo
vo virivkovitej polohe, v zavislosti na najlepSom
hmatovom preciteni. Na subgingivalne lestenie
mozete pouzit modri koncovku v tvare Spachtle
EVA -5000.

g

Dalsie poutzitie Profin

- Tvarovanie a Uprava rohov a kutov (6)

- Tvarovanie susediacich diastém (7)

- Tvarovanie obrysov (8)

- Tvarovanie/Uprava incizivalnych okrajov (9)
- Uprava okluzif (10)

- Dokonéenie ramienok (11)

- Priprava Sikmych pléch (12)

an
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Pokyny k spracovaniu

Profin PDX

UPOZORNENIA

Nasadu neponaraijte do dezinfekénych roztokov, ani do ultrazvukovej davky. Tieto roztoky mdzu obsahovat chemické latky, ktoré mozu brzdit
alebo Uplne zastavit hnaci mechanizmus nasady.

Nepouzivajte umyvaci dezinfikator. Anodizovany hlinik nie je vhodny na Eistenie v umyvacom dezinfikatore. Nasada nebola testovana na opakova-
né cykly v umyvacom dezinfikatore.

Nasada sa NESMIE rozoberat.

Obmedzenia pri
spracovani

Nasadu sterilizujte najviac v 250 cykloch. Po 250 pouZitiach (cykloch) alebo kazdych 12 mesiacov (podla toho, o nastane skor) odporacame
odoslat nasadu vyrobcovi kvdli servisu.

POKYNY

Zaciatocna priprava v
mieste pouZzitia

Pokyn
1. Nastroj preplachnite na jednotke skér, nez ju odpojite od hadiciek.
2. Koncovku potom odpojte.

Priprava pred Cistenim

Pokyn

Skontrolujte, Ci je koncovka odpojena od nasady.

Ak je nasada silno znecistena, najprv ju ocistite navihéenou handrickou alebo vihéenymi utierkami.
Maximalna doba medzi zacatim pouzivania a zacatim Cistenia nesmie presiahnut 2 hodiny. ¥

Cistenie: Automatizo-
vané ?

Vybavenie

Automaticky pristroj na dentélne nasady.

Cistiaci prostriedok

Podla Specifikacii vyrobcu na pouzivanie automatického pristroja.
Pokyny

Podla $pecifikacii vyrobcu na pouzivanie automatického pristroja.
Ak zostane po Cisteni automatickym pristrojom vidite/né znecistenie, vykonajte rucné cistenie.

Cistenie: Ruéné

Zvonka

Vybavenie

Neabrazivna, stredne tvrda kefa.

Cistiaci prostriedok

Slaby alkalicky roztok.

Kuvalita vody

Deionizovana (DI) <40 °C alebo upravena reverznou osmoézou (RO) <40 °C.
Pokyn

1. Ocistite kefou pod teclcou vodou.

2. Oplachujte 15 sekind pod teclcou vodou.
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Zvniitra

Vybavenie

Cistiaci sprej alebo suchy sprej uréeny na dentélne nasady.

Pokyn

Podla $pecifikacii vyrobcu na pouzivanie sprejov.

Podrzte na kontrolu oproti Cistej, bielej utierke a postup opakujte dovtedy, kym nezostane Ziadne vidite/né znecistenie.

Dezinfekcia: Automa-
tizovana

NepouZiva sa. Pozrite VYSTRAHY.

Dezinfekcia: Rucné

Upozornenie: Nasadu je nutné pred dezinfekciou oistit zvnitra aj zvonka.

Zvonka

Vybavenie/Gistiaci prostriedok

Navlhéena handricka alebo vinéené utierky/dezinfekcné prostriedky vhodné na anodizovany hlinik.
Pokyn

Podla $pecifikacii vyrobcu na pouzivanie dezinfekénych prostriedkov.

Zynitra

Vybavenie

Dezinfekény sprej ureny na dentalne nasady.

Pokyn

Podla Specifikacii vyrobcu na pouzivanie dezinfekéného spreja.

Mazanie: Automati-
zované

Vybavenie

Automaticky pristroj na dentélne nasady.

Mazanie

Podla Specifikacii vyrobcu na pouzivanie automatického pristroja.
Pokyn

Podla $pecifikacii vyrobcu na pouzivanie automatického pristroja.

Mazanie: Ruéné

PouZité chemikalie
Lubrikanty uréené na dentalne nasady.
Pokyn

1. Trysku rozprasovacej nadoby vlozte do nasady v otvore pre vstup motora.
2. Stlacajte tlacidlo na nadobe, kym nie je kvapalina vychadzajlca z hlavice nasady Cira.
3. Vytrite nadbytocnu tekutinu papierovou utierkou.
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Kontrola a vyskusanie

Kontrola

Vizualne skontrolujte mozZné poskodenie a opotrebovanie.

- Nepritomnost Skrabancov.

- Skontrolujte, ¢i medzi hlavicou a telom nie je medzera.

- Skontrolujte, ¢i st skrutky zarovno s povrchom.

Vyskisanie

Skontrolujte ¢ast nasadenim koncovky. Koncovka by sa nemala dat lahko vytiahnut prstom.
Ak sa vyskytne niektora situacia uvedena vy3sie, nasadu nepouzivajte a obratte sa na vyrobcu.

Balenie na sterilizaciu

Vybavenie

Sterilné balenie tovaru. ¥

1. Balte jednotlivo.

2. Skontrolujte, ¢i vrecko nie je napnuté.
3. Skontrolujte spravne utesnenie.

Sterilizacia

Upozornenie: Nasada musi byt pred sterilizaciou vycistena a dezinfikovana.
Vybavenie

Sterilizator na sterilizaciu nasytenou parou, obsahujtci frakcionované vakuum pred sterilizaciou a findlne suSenie po vakuu (proces B). %
Teplota

134 °C(F 273 °F)

Trvanie

Minimalne 3 minaty.

Tlak

3,06 barov (27 psi).

Vékuové susenie

Minimalne 3 minaty.

Skladovanie

Chréante pred prachom, $pinou a vinkostou, UV Ziarenim (sIne¢nym svetlom) a extrémnymi teplotami (vy38imi ako izbova teplota).
Pred pouZitim sa uistite, Ze sterilné vrecko je suché, celé a Cisté.

Doplnkové informacie

Y Pri oneskoreni Gistenia sa povrch mdze poskodit koréziou.

2 Automaticky pristroj na Cistenie zvonka aj zvnitra.

3 Sterilné balenie tovaru podla normy EN 868-5.

“Parny sterilizator musi vyhovovat normam EN 13060, EN 285 a EN ISO 17665-1.

V3etko vybavenie, Cistiace prostriedky, spreje, lubrikanty a dezinfekéné roztoky musia byt oznac¢ené znackou CE podla smernice 93/42/EEC.

Uvedené pokyny schvalil vyrobca zdravotnickej pomdcky na pripravu zdravotnickej pomdcky pri opakovanom pouziti. Spracovatel mé nadalej povinnost zabezpegit,
aby sa pri spracovani, tak ako sa v skutoénosti vykonava pri pouzivani vybavenia a materialov v spracovatel'skom zariadeni, dosiahol pozadovany vysledok. To vyzaduje
overovanie alebo potvrdzovanie a pravidelné monitorovanie tohto postupu.

171




Pokyny k spracovaniu

Laminaéné koncovky

UPOZORNENIA

PouZivajte chemickeé latky vhodné pre nastroj z nehrdzavejlcej ocele potiahnuty diamantmi.

Obmedzenia pri spracovani

Pozri kontrolu.

POKYNY

Zaciato¢na priprava v mieste
pouzitia

Namocte do roztoku. Ak zvySky zostand, pouzite Cistiaci kamen vhodny pre diamantové
nastroje.

Cistenie: Automatizované

Ey|

a

Umyvacka s dezinfekénym pristrojom (v stlade s normou ISO 15883).
Bez alebo s jemnymi detergentmi.

Cistenie: Ruéné

@

Ultrazvukovy kipel.
Cistiaci prostriedok. Podl'a Specifikacii vyrobcu na pouzivanie Cistiaceho prostriedku.

Dezinfekcia: Automatizované /T\

Umyvacka s dezinfekénym pristrojom (v stlade s normou ISO 15883).
Bez alebo s jemnymi detergentmi.

Dezinfekcia: Ruéné

Dezinfekény kupel.

Dezinfekény prostriedok. Podla Specifikacii vyrobcu na pouzivanie dezinfekéného
prostriedku.

Dékladné oplachnutie.

Kontrola

Vizuélna kontrola vzhladu.

Balenie na sterilizaciu

Sterilné balenie tovaru podla normy EN 868-5.

Sterilizacia

134°C

I
ESSS

Skladovanie

Vybavenie

Parny sterilizator typu B (v stlade s normami EN 13060, EN 285 a EN ISO 17665-1).
Teplota/Cas/Tlak

134 °C (273 °F)/Minimalne3 mindty/3,06 bar (27 psi).

Vakuové susenie

Minimalne 3 minuty.

Chrante pred prachom, $pinou a vihkostou, UV Ziarenim (sinec¢nym svetlom) a extrémnymi
teplotami (vy$Simi ako izbova teplota).
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1l Profin® Lamineer LTA®/EVA

Cat# A
& dougu nsldenuuuin

LTA-150/2 WS wew maihduaadasuunalugiuarnsdiuslseiagusasnanuy Taaldnlid
LTA-S150/2 LTA- aymazuaing (150-75 p)

LTA-100/2 WS Wi — T

LTA-S100/2

LTA-75/2 NS Gold

LTA-S75/2 LTA-S dmsunisdiusdinuasnistiaiaaiuanssulssinguasiadauu (75-50 p)
LTA-50/2 s wiag

LTA-S50/2 —=

LTA-30/2 NS 2717

LTA-S30/2 mMatiaasugaving — MdAddfiauiaaynadn (30-15 p)

LTA-15/2 NS 129

LTA-S15/2

LTA-39/2 odau [n} wseumsludarhiviniliasasiinfauiu s msunistiausou
LTA-S36/2 A5 lue auianmanTwdniiliaau (LTA-39 & LTA S36).

LTA-E50/2 s wiay e AmsufiufuRLLAAAILN

LTA-C50/2 oWty wiay == dwsudiauaonfy i uaziu q
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« Prie$ pirma karta naudodami visada perskaitykite naudojimo instrukcijas.
« Tik JAV: parduodama tik su receptu - skirtas naudoti tik gydytojams odontologams.

Naudojimo indikacijos
* Danty pavirSiy ir restauracijy pradinis koregavimas, uzbaigimas ir poliravimas.

Kontraindikacijos
« Apie kontraindikacijas nezinoma.

priemonés / ispéji

Rankinis prietaisas

Kryzminé tarsa

« Prie$ pirma karta naudodami ir kiekviena karta panaudoje rankinj prietaisa nuvalykite, dezinfekuokite ir sterilizuokite.
«Vadovaukités naudojimo instrukcijomis. Instrukcijas patvirtino gamintojas.

Terminis apdorojimas

« NevirSykite 10 000 apsisukimy per minute.

« Prie$ pradédami naudoti rankinj prietaisa patikrinkite rekomenduojama variklio greitj apsisukimais per minute.
« Kiekvieng kartg panaudoje rankinj prietaisa sutepkite. Likuciai gali jstrigti ir sukelti didesne trintj.

Mazos detalés
* Prie$ pradédami darba: PirStais patraukdami uz antgalio patikrinkite, ar jis uZsifiksavo. Turite jausti stipry pasipriesinima.
« Jei antgalis lengvai iSsiima, naudokite kitg antgalj arba iSsiyskite rankinj prietaisa remontui.

Gedimas
« NeiSardykite rankinio prietaiso daliy.
« Kiekvieng kartg panaudoje rankinj prietaisg sutepkite. LikuCiai gali jstrigti ir sukelti didesne trintj.

Vibracija

* Esant mazesniam nei 5 000 apsisukimy per minute greiciui atsiranda diskomfortas pacientui ir odontologui.
Darbiniai antgaliai

KryZminé tarsa

« Kiekviena karta panaudoje nuvalykite, dezinfekuokite ir sterilizuokite.

* EVA antgaliy nenaudokite pakartotinai. Jy negalima tinkamai iSvalyti.
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Techninis aprasymas

»Profin® PDX“

Aprasymas Rankinis prietaisas su lenktu instrumentu.
Variklio mova E pritaikymas pagal ISO 3964. Movos dydZiai: liga.
Medziaga Kietai anoduotas aliuminis.

Darbinio antgalio judéjimas

Slenkamasis 1,2 mm asinis judesys.

Laikiklis

|voreé.

Strypas

,Dentatus“ jspaudziamasis.

DidZiausias variklio greitis

10 000 apsisukimy per minute.

Variklio tipas

Elektrinis (rekomenduojamas) arba orinis odontologinis variklis.

Rekomenduojamas greitis
Sukimo momentas

,Lamineer“ antgaliai: 5 000-10 000 apsisukimy per minute.
Priklausomai nuo variklio sukimo momento.

Antgalio judesiai:
- Antgalis savaiminio valdymo rezime
- Fiksuotos padétys

- Poliravimo procedtroms.
- Anatominéms korekcijoms ir estetiniam lygiavimui.

Priedai

EVA-60 Stumoklis antgaliui iSimti.

PDX-F Vandens purkstuko spaustukas, jei reikéty iSorinio vandens.
1 lentelé

»Profin PDX“ jami iniai

,Lamineer” antgaliai

Techninés specifikacijos ir rekomenduojamas naudojimas, Zr. 3 lentele.

EVA antgaliai

Techninés specifikacijos ir rekomenduojamas naudojimas, Zr. 3 lentele.

,Lamineer” antgaliai IPR

Dél kity naudojimo instrukcijy kreipkités | gamintoja.

PER-IO-TOR

Dél kity naudojimo instrukciju kreipkités | gamintoja.

2 lentelé
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»Profin®“ ,Lamineer“ antgaliai LTA®/EVA

Kat. Nr. Strypas

Spalva Forma Rel d
LTA-150/2 Deimantinis Raudona . - L -~ .
LTA-150/2 Stambiy atsikiSimy ir visy restauraciniy medziagy
LTA-100/2 Deimantinis Zalia LTA- formavimas - naudokite antgalius su stambiomis
LTA-S100/2 =_ dalelémis (150-75 p).
LTA-75/2 Deimantinis Aukso Visy proteziniy medziagy ir emalio formavimas bei
LTA-S75/2 LTAS poliravimas (75-50 y).
5222622 Deimantinis Geltona Fe—— Baigiamasis poliravimas - naudokite antgalius su

-S50/ . . smulkiomis dalelémis (30-15 y).

LTA-30/2 Deimantinis Balta
LTA-S30
LTA-15/2 Deimantinis Violetiné
LTA-S15
LTA-39/2 Volframo Juoda Volframo karbidas neSiausia emalio. Baigiamajam kompozitiniy
LTA-S36 karbidas plomby krasty poliravimui.
LTA-E50/2 Deimantinis Geltona T Kandimo ir jgaubtiems pavirsiams.
LTA-C50/2 Deimantinis Geltona &——T—= Peciy, nuozulnumy uzbaigimui ir pan.
LTA-D150/2 Deimantinis Raudona - ST .
LTA-D100/2 Deimantinis  Zalia Skirtingy pavirSiy ir kandiniy
LTA-D50/2 Deimantinis  Geltona krasty formavimui.
LTA-D30/2 Deimantinis Balta
LTA-T30/2 Deimantinis Balta ——Tmaesss Kandiniy, danteny ir tarpdantiniy sriciy atvérimui.
LTA-T50/2 Deimantinis Geltona
Antgaliai poliravimui naudojant poliravimo pasta. (Vienkartiniai plastikiniai antgaliai) @
EVA-2000/100 Plastikinis Zalia —— Universalus antgaliai, naudojami tik laisvai besisukantys.
EVA-5000/100  Plastikinis Mélyna memmpmme | Naudoti su tinkama poliravimo pasta.

3 lentelé
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Kaip naudoti
Paruoskite ,,Profin“ darbui

|dékite antgalj | pistoleta. Pirstais patraukdami uz antgalio
patikrinkite, ar jis uzZsifiksavo. Turite jausti stipry pasiprie-
Sinima. Jei antgalis lengvai iSsiima, naudokite kitg antgalj
arba iSsiyskite rankinj prietaisg remontui.

,Profin“ rankinj prietaisg pritvirtinkite prie odontologinio
variklio.

Vidinis vandens ar purskalo tiekimas jrenginyje turi bati
iSjungtas. |prastomis salygomis purskalas ausinimui
nereikalingas.

I1Sorinio vandens jungtj galima naudoti su vandens
purkstuko spaustuku. Tai papildomas pasirinkimas.

Antgalj galima naudoti dvejose skirtingose padétyse:

- A padétyje antgalis gali suktis laisvai, sekdamas
kontiirus.

- B padétyje antgalis yra fiksuotoje patogioje padétyje.
Norédami pakeisti fiksuota padéti, Siek tiek iStraukite
antgalj, pasukite ji ir jspauskite j nauja padét;.
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Kaip isimti antgalj
Norédami saugiai iSimti antgalj, naudokite EVA-60
stumoklj.

\

EVA- 60

Antgaliy pasirinkimas

Deimantiniy daleliy dydis pasirenkamas pagal numa-
tomos Salinti medZiagos kiekj. Bendroji rekomendacija:
didesniam medziagos kiekiui naudoti Siurkstesnius
deimantus. Medziagos Salinimas ir uzbaigimas turi bati
atliekamas etapais.

PASTABA. Per vieng etapa po labai stambiy daleliy
nenaudokite labai smulkiy daleliy, bet naudokite vidutinio
SiurkStumo antgalius.

PASTABA. UZbaigiant procedira, kai yra emalio subraizy-
mo rizika, visada galima naudoti juodos spalvos volframo
karbidu padengtus antgalius, kadangi volframo karbidas
nepazeidZia ir neSiausia emalio.

PASTABA. Deimantiniai antgaliai mazai dévisi. Patvaru-
mas priklauso nuo aplinkybiy. Siekiant iSlaikyti antgaliy
veiksminguma, rekomenduojama juos naudoti ne daugiau
kaip 30-40 karty.



Naudojimo pavyzdziai:

- Atliekant emalio, metalo, keraminiy ir kompozitiniy
medziagy restauracijas.

- Kandiniams tarpdanciams ties dantenomis formuoti,
kad blty galima pasiekti natdralig forma.

- Norint suformuoti priekiniy restauracijy kontura ir jj
individualizuoti.

- Norint atkurti besilie¢ianéiy sri¢iy danty forma ir Sias
sritis nupoliruoti.

- Norint atlikti riby koregavima ir krasty pakartotinj
poliravima pries cementuojant.

ISsikiSimy ir perteklinio cemento Salinimas

Priglauskite antgalj prie medZiagos, kuria reikia Salinti
ar apdoroti, lygiagre€iai danties kontdrui (1).

Paleiskite variklj, létai slinkite rankinj prietaisa aukstyn
ir Zemyn arba pirmyn ir atgal, kad paSalintuméte
likuCius (2). Pasalinus didZigja medziagos dalj, pakeis-
kite antgalj, padengta smulkesnémis deimantinémis
dalelémis. Pabaigoje naudokite 30 arba 15 mikrony
antgalj ir poliruokite, naudodami plastikinius antgalius
su poliravimo pasta.

Jei ant kandziy cementuojamos laminatés, pertekline
medziaga gomurinéje ertméje galima lengvai ir saugiai
pasalinti su lenktu antgaliu (3).
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Plomby krasty koregavimas

Paprastai krastus galima apdoroti kartu pasalinant per-
tekline plombavimo medZiaga (4). Procedira yra panasi
j issikiSimy Salinima. Jei plombuojami greta esantys
dantys, kiekvienas dantis turi bti uzbaigiamas po
cementavimo siekiant geresnés prieigos, o poliravimas
atliekamas po visy danty cementavimo.




Perteklinio cemento Salinimas is danteny

Antgaliai netraumuoja minkstujy audiniy ir gali bati
naudojami po dantenomis (5). Pasirinkite tinkamag
antgalj (jprastai Siai procedlrai nereikia labai Siurksciy
ar Siurksciy antgaliy). Uzdékite antgalj ant pavirSiaus
po dantenomis ir paleiskite variklj. Antgaliai gali buti
fiksuotoje arba sukimosi padétyje, atsizvelgiant j tai,
kurioje padétyje geriau juntami judesiai. Poliravimui po
dantenomis galima naudoti mélyng mentelés formos
antgalj EVA-5000.

Papildomos ,,Profin“ naudojimo sritys:

- Kampy formavimas ir koregavimas (6)

- Tarpdanciy formavimas (7)

- Kontury formavimas (8)

- Kandiniy krasty formavimas / koregavimas (9)
- Sgkandzio koregavimas (10)

- Peciy uzbaigimas (11)

- NuoZulnumy paruosimas (12)
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Apdorojimo instrukcijos

»Profin PDX*

|SPEJIMAI

Nemerkite rankinio prietaiso j dezinfekavimo tirpalus ar ultragarsine vonele. Tirpaluose gali biti rankinio prietaiso sukimosi mechanizma trikdan-
iy ar stabdanciy cheminiy medziagu.

Nenaudokite plovimo ir dezinfekavimo jrenginio. Plovimo ir dezinfekavimo jrenginys yra netinkamas anodizuotam aliuminiui. Rankinis prietaisas
neisbandytas plovimo ir dezinfekavimo jrenginyje naudojant pakartotinius ciklus.

Rankinio prietaiso NEGALIMA ardyti.

Apdorojimo apribojimai

Rankinj prietaisa sterilizuokite daugiausiai 250 cikly. Po 250 naudojimo karty / cikly arba po kiekvieny 12 ménesiy (priklausomai kas sueis
pirmiau) rekomenduojame nusiysti rankinj prietaisa gamintojo techninei prieZidrai.

INSTRUKCIJOS

Pradinis paruoSimas
naudojimo vietoje

Instrukcija
1. Pries iSimdami instrumenta i§ vamzdelio nuplaukite ji, uzdéta ant mechanizmo.
2. Tada nuimkite antgalj.

Paruo$imas pries valant

Instrukcija

Isitikinkite, kad antgalis yra nuimtas nuo rankinio prietaiso.

Jei prietaisas yra labai uZterstas, pirmiausia nuvalykite jj drégna Sluoste arba i$ anksto sudrékintu popieriniu ranksluosciu.
Laikas nuo prietaiso naudojimo pradZios iki valymo proceso pradzios turi biti ne ilgesnis kaip 2 valandos. ¥

Valymas: Automatinis 2

Iranga

Automatinis odontologiniu rankiniy prietaisy apdorojimo jrenginys.

Ploviklis

Pagal gamintojo parengtas automatinio jrenginio naudojimo specifikacijas.

Instrukcijos

Pagal gamintojo parengtas automatinio jrenginio naudojimo specifikacijas.

Jei nuvalius automatiniame jrenginyje ant prietaiso matosi neSvarumy, nuvalykite juos rankomis.

Valymas: Rankinis

ISorinis pavirSius

Iranga

Nebraizantis, vidutinio kietumo Sepetys.
Plovikli

Svelniai Sarminis.

Vandens kokybé

Dejonizuotas (DI) <40°C arba filtruotas atvirkstine osmoze (RO) <40°C vanduo.
Instrukcija

1. Nuvalykite Sepetéliu tekanciu vandeniu.

2. Skalaukite tekanciu vandeniu 15 minuciy.
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Vidinis pavirSius

lranga

Odontologiniams rankiniams prietaisams skirtas valymo purskalas arba sausas purskalas.

Instrukcija

Pagal gamintojo parengtas purskalo (-y) naudojimo specifikacijas.

Patikrinkite naudodami Svarig balta servetéle ir pakartokite procedra tol, kol nebesimatys nesvarumy.

Dezinfekavimas:
Automatinis

Netaikoma. Zr. |SPEJIMUS.

Dezinfekavimas:
Rankinis

Démesio: Pries dezinfekuojant reikia iSvalyti rankinio prietaiso tiek vidinj, tiek iSorinj pavirsius.

ISorinis pavirSius

ranga / ploviklis

Drégna Sluosté arba i$ anksto sudrékintas popierinis ranksluostis / anodizuotam aliuminiui tinkantys dezinfekciniai tirpalai.
Instrukcija

Pagal gamintojo parengtas dezinfekcinio tirpalo naudojimo specifikacijas.

Vidinis pavirSius

lranga

Odontologiniams rankiniams prietaisams numatytas dezinfekcinis purskalas.
Instrukcija

Pagal gamintojo parengtas dezinfekcinio purskalo naudojimo specifikacijas.

Tepimas: Automatinis

Iranga

Automatinis odontologiniy rankiniy prietaisy apdorojimo jrenginys.
Tepimas

Pagal gamintojo parengtas automatinio jrenginio naudojimo specifikacijas.
Instrukcija

Pagal gamintojo parengtas automatinio jrenginio naudojimo specifikacijas.

Tepimas: Rankinis

Proceso cheminés medziagos

Odontologiniams rankiniams prietaisams numatytos tepimo medziagos.

Instrukcija

1. |statykite purSkalo purkstuka j rankinio prietaiso variklio jvada.

2. Paspauskite purskalo mygtuka, kol pamatysite per rankinio prietaiso galvute iStekantj skystj.
3. Popieriniu ranksluoséiu nuvalykite skyscio pertekliy.
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Apzilra ir patikra ApZitra

ApZilrékite, ar néra paZeidimy ir nusidévéjimy.

- Ar néra jbrézimy.

- Patikrinkite, ar néra tarpelio tarp galvutés ir korpuso.

- Patikrinkite, ar verZlés prigludusios prie pavirsiaus.

Patikra

Patikrinkite laikiklj, jstatydami antgalj. Turéty bati gana sunku iStraukti antgalj pirStu.

Jeigu pastebite kurj nors i$ pirmiau nurodyty atveju, nenaudokite rankinio prietaiso ir kreipkités j gamintoja.

Pakavimas ranga
sterilizuoti Steriliy jrankiy pakuoté.

1. Supakuokite atskirai.
2. Patikrinkite, ar maiselis nejtemptas.
3. Patikrinkite, ar maiselis tinkamai uzdarytas.

Sterilizavimas Démesio: Pries sterilizuojant rankinj prietaisa reikia dezinfekuoti ir sterilizuoti.
Iranga

Prisotinty gary sterilizatorius, jskaitant iSankstinj frakcionuotg vakuuma pries$ sterilizavimo etapa ir galutinj povakuuminj dziovinima (B
procesas). ¥

Temperatira

134 °C (273 °F)

Laikas

Maziausiai 3 minutes.

Slegis

3,06 barai (27 psi).

Vakuuminis dziovinimas

Maziausiai 3 minutés.

Laikymas Saugokite nuo dulkiu, neSvarumy ir drégmés, ultravioletiniy spinduliu (saulés Sviesos) ir aukstos temperattros (aukstesnés nei kambario
temperatira).
Prie$ naudodami jsitikinkite, kad sterilus maiselis yra sausas, vientisas ir Svarus.

Papildoma informacija U Laiku neidvalius, pavirsiy gali paveikti korozija.

2 Automatinis jrenginys, skirtas vidiniams ir iSoriniams pavirsiams valyti.

3 Steriliy jrankiy pakavimas pagal EN 868-5.

4 Gary sterilizatoriaus naudojimas pagal standartus EN 13060, EN 285 ir EN ISO 17665-1.

Visi jrenginiai, plovikliai, purSkalas, tepimo medziagos ir dezinfekavimo tirpalai turi bati pazenklinti CE Zenklu, kaip nurodyta Direktyvoje
93/42/EEB.

Medicinos prietaiso gamintojas patvirtino pateiktas instrukcijas kaip tinkamas paruosti medicinos prietaisa pakartotiniam naudojimui. Naudotojas privalo uZtikrinti, kad
apdorojant prietaisus ir faktiSkai tam panaudojant apdorojimo jranga ir medzi bty i norimas rezultatas. Tam reikia procesa tikrinti ir (arba) patvirtinti ir
iprastai stebéti. 1 9 1




Apdorojimo instrukcijos

sLamineer“ antgaliai

|SPEJIMAI

Naudokite deimantiniams nerudijantiems plieniniams instrumentams tinkancias chemines
medziagas.

Apdorojimo apribojimai

Zr. apzilra.

INSTRUKCIJOS

Pradinis paruo$imas naudojimo
vietoje

Imerkite | tirpala. Jeigu iSlieka neSvarumy likuciy, naudokite deimantiniams instrumentams
tinkama valymo akmenj.

Valymas: Automatinis

>(

Plovimo ir dezinfekavimo jrenginys (pagal standarta ISO 15883).
Be arba su Svelniais plovikliais.

Valymas: Rankinis

e

Ultragarsiné vonelé.
Ploviklis. Pagal gamintojo parengtas ploviklio naudojimo specifikacijas.

Dezinfekavimas: Automatinis |
N

Plovimo ir dezinfekavimo jrenginys (pagal standartg ISO 15883).
Be arba su Svelniais plovikliais.

Dezinfekavimas: Rankinis

Dezinfekavimo vonele.

Dezinfekavimo tirpalas. Pagal gamintojo parengtas dezinfekavimo tirpalo naudojimo
specifikacijas.

Kruopstus skalavimas.

Apzitra

Vizualiné apzilra.

Pakavimas sterilizuoti

Steriliy jrankiy pakavimas pagal EN 868-5.

Sterilizavimas

134°C
I
ESSS

Laikymas

ranga
B tipo garas (pagal standartus EN 13060, EN 285 ir EN ISO 17665-1).

Temperatura / laikas / slégis

134°C (F 273°F) / Maziausiai 3 minutés / 3,06 bar (27 psi).
Vakuuminis dziovinimas

Maziausiai 3 minutés.

Saugokite nuo dulkiy, neSvarumy ir drégmés, ultravioletiniy spinduliy (saulés Sviesos) ir
auksStos temperaturos (aukstesnés nei kambario temperattra).
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Notes
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